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Fresa frontal 2 labios, corta, ALU - Corte al centro

2 flute slot drill, short, ALU - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 2 dents, court, ALU - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 2 denti, corta, ALU - Taglio al centro

ALU Schaftfraser, 2 Schneiden, kurz - Zentrumsschnitt

Dpe3a 2-x 3y6aa KoHUEe8as ¢ Mopyo8sol pexyujeli 4Hacmeto NO AMOMUHUIO

HMken s

DIN
HM | \kenou| [SERIE| | NKE % 25° | [oia
MG 10 INORM S TYP HELIX| | ==
L
L3 Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue
[w) |
&w Brillante
Q l o Uncoated
* \ ® Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue
D d | L Z D3 L3 R
h1o hé A200.60.
2 3 3 38 2 1,9 9 0,1 00200
3 3 4 38 2 29 10 0,1 00300
4 6 5 54 2 3,8 14 0,1 00400
5 6 6 54 2 4,8 17 0,1 00500
6 6 7 54 2 5,7 18 0,1 00600
8 8 9 58 2 7.7 20 0,1 00800
10 10 11 66 2 9,7 24 0,1 01000
12 12 12 73 2 11,5 28 0,15 01200
16 16 16 82 2 15,5 34 0,15 01600
20 20 20 92 2 19,5 42 0,15 02000.20

Fresa frontal 2 labios, ALU - Corte al centro

2 flute slot drill, ALU - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 2 dents, ALU - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 2 denti, ALU - Taglio al centro

ALU Schaftfréser, 2 Schneiden - Zentrumsschnitt

Ope3sa 2-x 3y6as KoHYesas ¢ mopyosoli pexyujeli 4acmbio NO AIOMUHUIO
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Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne

Brillante
Uncoated

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHetve

D d | L y A
" » A300.60.
2 3 7 38 2 00200
3 3 8 38 2 00300
4 6 11 57 2 00400
5 6 13 57 2 00500
6 6 13 57 2 00600
8 8 19 63 2 00800
10 10 22 72 2 01000
12 12 26 83 2 01200
16 16 32 92 2 01600
20 20 38 104 2 02000.20
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Fresa frontal, 2 labios, corta - Corte al centro

2 flute slot drill, short - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 2 dents, court - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 2 denti, corta - Taglio al centro

Langlochfréser, 2 Schneiden, kurz - Zentrumsachnitt

@pe3sa 2-x 3ybas KoHYesds ¢ mopyosol pexyujeli 4acmeto, KOpOMKas cepus

DIN o DIN
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Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

Brillante
Uncoated

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumeterue

D d | L
. - 100.60.
3 6 4 50 2 00300
3,8 6 5 54 2 00380 00380
4 6 5 54 2 00400 00400
4,8 6 6 54 2 00480 00480
5 6 6 54 2 00500 00500
5,75 6 7 54 2 00575 00575
6 6 7 54 2 00600 00600
7 8 8 58 2 00700 00700
7,75 8 9 58 2 00775 00775
8 8 9 58 2 00800 00800
9,7 10 11 66 2 00970 00970
10 10 11 66 2 01000 01000
12 12 12 73 2 01200 01200

K-7




HMkenm m= KeEn == (L(QKEHDU HMken s

({9 <enpu

Fresa frontal, 2 labios - Corte al centro Fresa frontal, 2 labios, larga - Corte al centro

2 flute slot drill - Center cut 2 flute slot drill, long - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 2 dents - Coupe au centre Fraise cylindrique en bout, 2 dents, longue - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 2 denti - Taglio al centro Fresa cilindriche frontali, 2 denti, lunga - Taglio al centro

Langlochfréser, 2 Schneiden - Zentrumsschnitt Langlochfréser, 2 Schneiden, lang - Zentrumsschnitt

@pe3sa 2-x 3ybas KoHYesas ¢ mopyosol pexyujeli 4acmeto @pe3sa 2-x 3ybas koHYesds ¢ mopyosol pexyujeli 4acmeto, ONIUHHAS cepus

HM | (oI ‘SERIE N ’ @ 30° HM | (kenpu| (SERIE { N @ 30° | [

MG 10] [NORM N TYP HELIX MG 10] (NORM L TYP HELIX| ==

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - llokpbitne |

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne

|
| = srtante |[ DIN DIN DIN DIN | —
T <] 6535-HA| 6535-HA| 6535-HA| 6535-HB Brillante
i DTS — S
o | e Uncoated|| = (i (— - o | ~ \\\' o Unconted

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHete

M3 M3

D d | L z
. - p I 200.62. N20N.37. [N24N.37. D d ' L
e - . 201.60.
1 3 2,5 38 2 00100 00100 00100 3 3 30 ) 3 00300 00300
1,5 3 4 38 2 00150 00150
4 4 30 60 2 00400 00400
2 3 6 38 2 00200 00200 00200
5 5 35 70 2 00500 00500
2,5 3 8 38 2 00250 00250
6 6 40 100 2 00600 00600
3 3 7 38 2 00300 00300 00300 8 8 40 100 2 00800 00800
3 6 7 57 2 00300.06 00300.06 00300.06 00300.06
10 10 50 100 2 01000 01000
3,5 4 12 40 2 00350 00350
12 12 50 100 2 01200 01200
4 4 8 50 2 00400 00400 00400 14 14 50 100 3 01400 01400
4 6 8 57 2 00400.06 00400.06 00400.06 00400.06
16 16 50 100 2 01600 01600
4,5 5 14 50 2 00450 00450
18 18 50 100 2 01800 01800
3 > 10 >0 2 00500 00500 00500 20 20 50 100 2 02000.20 02000.20
5 6 10 57 2 00500.06 00500.06 00500.06 00500.06 - -
6 6 10 57 2 00600 00600 00600 00600 Fresa frontal, 2 labios, extra larga - Corte al centro
7 7 20 60 2 00700 00700 2 flute end mill, extra long - Center cut
8 8 16 63 2 00800 00800 00800 00800 Fraise cylindrique en bout, 2 dents, extra longue - Coupe au centre
9 9 20 60 2 00900 00900 Fresa cilindriche frontali, 2 denti, extra lunga - Taglio al centro
10 10 19 72 2 01000 01000 01000 01000 Schaftfraser, 2 Schneiden, extra lang - Zentrumsschnitt
12 12 22 83 2 01200 01200 01200 01200 Dpesa 2-x 3y6as KoHUesas ¢ mopuyosoli pexyujeli 4acmeio, SKCMPAOUHHAS cepus
14 14 22 83 2 01400 01400 01400 HM 5 DIN
16 16 26 92 2 01600 01600 01600 01600 kenpu| | SERIE { N @ 30 | les35-Ha
18 18 26 92 2 01800 01800 01800 MG 10/ (NORM| | XL | [ TYP HELIX] [E=
20 20 32 104 2 02000.20 02000.20 02000 02000
i L I | Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mlokpbitie
N Brillante
E \\‘ IU Uncoated
Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHetve
EJ D i
D d I L
- - 204.60.
3 3 10 75 2 00300 00300
4 4 11 100 2 00400 00400
5 5 13 100 2 00500 00500
6 6 13 150 2 00600 00600
8 8 19 150 2 00800 00800
10 10 22 150 2 01000 01000
12 12 26 150 2 01200 01200
14 14 26 150 2 01400 01400
16 16 32 150 2 01600 01600
20 20 38 150 2 02000.20 02000.20
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Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios

2 flute ball nose slot drill

Fraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti
Kugelfraser, 2 Schneiden

@pe3sa 2-x 3ybas ¢ nonycghepudecKkum mopyom

HMkenm =
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Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios, larga

2 flute ball nose slot drill, long

Fraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents, longue
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti, lunga
Kugelfraser, 2 Schneiden, lang

@pe3sa 2-x 3yb6as ¢ nonychepudeckum mopyom, O/IUHHAS cepusi
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Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue

M3

M3

D d I L V4 R
ho he 002 ARV 901.62. B20N.37. B24N.37.
2 3 7 38 2 1 00200 00200 00200
2,5 3 8 38 2 1,25 00250 00250
3 3 8 38 2 1,5 00300 00300 00300
3 6 8 57 2 1,5 00300.06 00300.06 00300.06 00300.06
3,5 4 12 40 2 1,75 00350 00350
4 4 11 50 2 2 00400 00400 00400
4 6 1 57 2 2 00400.06 00400.06 00400.06 00400.06
4,5 5 14 50 2 2,25 00450 00450
5 5 13 50 2 2,5 00500 00500 00500
5 6 13 57 2 2,5 00500.06 00500.06 00500.06 00500.06
6 6 13 57 2 3 00600 00600 00600 00600
7 7 20 60 2 3,5 00700 00700
8 8 19 63 2 4 00800 00800 00800 00800
9 9 20 60 2 4,5 00900 00900
10 10 22 72 2 5 01000 01000 01000 01000
12 12 26 83 2 6 01200 01200 01200 01200
14 14 26 83 2 7 01400 01400
16 16 32 92 2 8 01600 01600 01600 01600
18 18 32 92 2 9 01800 01800
20 20 38 104 2 10 02000.20 02000.20 02000 02000

K-10

D d | L

. y 902.60.

3 3 30 60 2 1,5 00300 00300
4 4 30 60 2 2 00400 00400
5 5 35 70 2 2,5 00500 00500
6 6 40 100 2 3 00600 00600
8 8 40 100 2 4 00800 00800
10 10 50 100 2 5 01000 01000
12 12 50 100 2 6 01200 01200
14 14 50 100 2 7 01400 01400
16 16 50 100 2 8 01600 01600
18 18 50 100 2 9 01800 01800
20 20 50 100 2 10 02000.20 02000.20
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Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios, extra larga

2 flute ball nose slot drill, extra long

Fraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents, extra longue
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti, extra lunga
Kugelfraser, 2 Schneiden, extra lang

@pe3sa 2-x 3yb6as ¢ nonychepudecKkum mopyom, IKCMpAaoauHHAs cepusi

HM | (cenpul [SERIE| [ N ’@ 30° | [,
MG 10, INORM| | XL TYP HELIX| |[E==

HMken s

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

R 0,02
Brillante
Uncoated

R 0,02

0

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lMpumetenue

M3

D d | L V4 R
ho hé +0,02 903 0600
3 3 10 75 2 1,5 00300 00300
4 4 11 100 2 2 00400 00400
5 5 13 100 2 2,5 00500 00500
6 6 13 150 2 3 00600 00600
8 8 19 150 2 4 00800 00800
10 10 22 150 2 5 01000 01000
12 12 26 150 2 6 01200 01200
14 14 26 150 2 7 01400 01400
16 16 32 150 2 8 01600 01600
20 20 38 150 2 10 02000.20 02000.20
Fresa frontal 3 labios, corta - Corte al centro
3 flute slot drill, short - Center cut
Fraise cylindrique en bout, 3 dents, court - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 3 denti, corta - Taglio al centro
Langlochfraser, 3 Schneiden, kurz - Zentrumsschnitt
®pesa 3-x 3ybas KoHUe8as ¢ mopyosoli pexxyueli 4acmolto, KOpOMKaAs cepus
DIN o DIN
HM 6527K SERIE N @ 30 6535-HA|
MG 10| INORM S TYP HELIX| | ==
Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue
L
| | Brillante
‘ Uncoated
N
'-‘\\‘ IU Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue
M3
D d | L 4
. y 302.60.
2 3 3 38 3 00200 00200
3 3 4 38 3 00300 00300
4 6 5 54 3 00400 00400
5 6 6 54 3 00500 00500
6 6 7 54 3 00600 00600
7 8 8 58 3 00700 00700
8 8 9 58 3 00800 00800
9 10 10 66 3 00900 00900
10 10 11 66 3 01000 01000
12 12 12 73 3 01200 01200
14 14 14 75 3 01400 01400
16 16 16 82 3 01600 01600
18 18 18 84 3 01800 01800
20 20 20 92 3 02000.20 02000.2
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Fresa frontal, 3 labios - Corte al centro

3 flute slot drill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 3 dents - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 3 denti - Taglio al centro
Langlochfréser, 3 Schneiden - Zentrumsschnitt

@pe3sa 3-x 3ybas KOHYesds ¢ mopuoeoli pexyuwiel Hacmeto

o SERIE{ N @ 30°
TYP HELIX

HM
MG 10

NORM N

HMKenm m=

KEeEN =

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue

Brillante DIN DIN DIN DIN
6535-HA| 6535-HA| 6535-HA| 6535-HB
Uncoated|| (2 = = e

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue

M3

D d I L 4
o " XM 303.62. N3ON.37. N34N.37.
2 3 6 38 3 00200 00200 00200
2,5 3 8 38 3 00250 00250
3 3 7 38 3 00300 00300 00300
3 6 7 57 3 00300.06 00300.06 00300.06 00300.06
3,5 4 12 40 3 00350 00350
4 4 8 50 3 00400 00400 00400
4 6 8 57 3 00400.06 00400.06 00400.06 00400.06
4,5 5 14 50 3 00450 00450
5 5 10 50 3 00500 00500 00500
5 6 10 57 3 00500.06 00500.06 00500.06 00500.06
6 6 10 57 3 00600 00600 00600 00600
7 7 20 60 3 00700 00700
8 8 16 63 3 00800 00800 00800 00800
92 9 20 60 3 00900 00900
10 10 19 72 3 01000 01000 01000 01000
12 12 22 83 3 01200 01200 01200 01200
14 14 22 83 3 01400 01400 01400
16 16 26 92 3 01600 01600 01600 01600
18 18 26 92 3 01800 01800 01800
20 20 32 104 3 02000.20 02000.20 02000 02000
K-13
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Fresa frontal, 3 labios - Corte al centro

3 flute slot drill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 3 dents - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 3 denti - Taglio al centro
Langlochfréser, 3 Schneiden - Zentrumsschnitt

@pe3sa 3-x 3ybas KOHYesds ¢ mopuoeol pexyuwieli 4acmeto

Hm | [ DN ‘SERIE w ’ @ 45°
MG 10| INORM N TYP HELIX

HMKenm m=

KEeEN =

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Il

OKpbITHE

Brillante DIN DIN DIN DIN
6535-HA| 6535-HA| 6535-HA| 6535-HB
Uncoated|| [ — = =

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue

M3

D d I L 4
. y Iy X M 402.62. W30N.37.W34N.37.
3 3 8 38 3 00300 00300 00300
3 6 8 57 3 00300.06 00300.06 00300.06 00300.06
4 4 11 50 3 00400 00400 00400
4 6 11 57 3 00400.06 00400.06 00400.06 00400.06
5 5 13 50 3 00500 00500 00500
5 6 13 57 3 00500.06 00500.06 00500.06 00500.06
6 6 13 57 3 00600 00600 00600 00600
7 7 20 60 3 00700 00700
8 8 19 63 3 00800 00800 00800 00800
9 9 20 60 3 00900 00900
10 10 22 72 3 01000 01000 01000 01000
12 12 26 83 3 01200 01200 01200 01200
14 14 26 83 3 01400 01400 01400
16 16 32 92 3 01600 01600 01600 01600
18 18 32 92 3 01800 01800 01800
20 20 38 104 3 02000.20 02000.20 02000 02000
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Fresa frontal, 3 labios, larga - Corte al centro

3 flute slot drill, long - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 3 dents, longue - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 3 denti, lunga - Taglio al centro

Langlochfréser, 3 Schneiden, lang - Zentrumsschnitt

@pe3sa 3-x 3ybas KOHUYesds ¢ mopuoeoli pexyuwieli Hacmeto, O/TUHHAS cepus

HM | (kenou| [SERIE { w @ 45° | |isotia
MG 10| INORM L TYP HELIX| ==

HMken s

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

Brillante
Uncoated

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lMpumetenue

M3

D d | L z
o y 403.60. 403.67.
3 3 30 60 3 00300 00300
4 4 30 60 3 00400 00400
5 5 35 70 3 00500 00500
6 6 40 100 3 00600 00600
8 8 40 100 3 00800 00800
10 10 50 100 3 01000 01000
12 12 50 100 3 01200 01200
14 14 50 100 3 01400 01400
16 16 50 100 3 01600 01600
18 18 50 100 3 01800 01800
20 20 50 100 3 02000.20 02000.20

Fresa frontal, 3 labios, extra larga - Corte al centro

3 flute end mill, extra long - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 3 dents, extra longue - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 3 denti, extra lunga - Taglio al centro

Schaftfraser, 3 Schneiden, extra lang - Zentrumsschnitt

@pe3sa 3-x 3ybas KOHYesds ¢ mopuoeoli pexyuwieli Hacmeto, SKCMpPAOUHHASA cepusi

HM KENDU} {SERIE w H@’ 45° | [ O |
MG 10, INORM| | XL TYP HELIX| |[E==

[

 — |

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - lMokpbiTne

Brillante
Uncoated

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lMpumeHetme

M3

D d | L z
o y 404.60. 404.67.
3 3 10 75 3 00300 00300
4 4 11 100 3 00400 00400
5 5 13 100 3 00500 00500
6 6 13 150 3 00600 00600
8 8 19 150 3 00800 00800
10 10 22 150 3 01000 01000
12 12 26 150 3 01200 01200
14 14 26 150 3 01400 01400
16 16 32 150 3 01600 01600
20 20 38 150 3 02000.20 02000.20

K-15
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Fresa frontal, 4 labios - Corte al centro

4 flute end mill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 4 dents - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 4 denti - Taglio al centro
Schaftfraser, 4 Schneiden - Zentrumsschnitt

®pe3sa 4-x 3y6as KoHYesas ¢ mopyosoli pexxyuwel yacmoto

Hm | [ DN ‘SERIE N ’@ 30°
MG 10| INORM N TYP HELIX

HMkenm =

KEeEN =

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Il

OKpbITHE

Brillante DIN DIN DIN DIN
6535-HA| 6535-HA| 6535-HA| 6535-HB
Uncoated|| [ — = =

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue

M3

D d | L 4
i » \PIYXN 1202.62. N4ON.37. N44N.37.
2 3 7 38 4 00200 00200 00200
2,5 3 8 38 4 00250 00250
3 3 8 38 4 00300 00300 00300
3 6 8 57 4 00300.06 00300.06 00300.06 00300.06
3,5 4 12 40 4 00350 00350
4 4 11 50 4 00400 00400 00400
4 6 11 57 4 00400.06 00400.06 00400.06 00400.06
4,5 5 14 50 4 00450 00450
5 5 13 50 4 00500 00500 00500
5 6 13 57 4 00500.06 00500.06 00500.06 00500.06
6 6 13 57 4 00600 00600 00600 00600
7 7 20 60 4 00700 00700
8 8 19 63 4 00800 00800 00800 00800
9 9 20 60 4 00900 00900
10 10 22 72 4 01000 01000 01000 01000
12 12 26 83 4 01200 01200 01200 01200
14 14 26 83 4 01400 01400 01400
16 16 32 92 4 01600 01600 01600 01600
18 18 32 92 4 01800 01800 01800
20 20 38 104 4 02000.20 02000.20 02000 02000

K-16
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HMken s

Fresa frontal, 4 labios, larga - Corte al centro

4 flute end mill, long - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 4 dents, longue - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 4 denti, lunga - Taglio al centro

Langlochfréser, 4-Schneiden, lang - Zentrumsschnitt

@pe3a 4-x 3y6as KoHYesas ¢ mopyosoli pexxyujel yacmoto, OJIUHHAA cepus

HM | (kenpu SERIE( N @ 30° | |ss5enia
MG 10| (NORM| | L TYP HELIX) | ==

I L |

| Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

|
[

Brillante
Uncoated

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lMpumetenue

D d | L z
o » 1203.60.

3 3 30 60 4 00300 00300

4 4 30 60 4 00400 00400

5 5 35 70 4 00500 00500

6 6 40 100 4 00600 00600

8 8 40 100 4 00800 00800
10 10 50 100 4 01000 01000
12 12 50 100 4 01200 01200
14 14 50 100 4 01400 01400
16 16 50 100 4 01600 01600
18 18 50 100 4 01800 01800
20 20 50 100 4 02000.20 02000.20

Fresa frontal, 4 labios, extra larga - Corte al centro

4 flute end mill, extra long - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 4 dents, extra longue - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 4 denti, extra lunga - Taglio al centro

Schaftfraser, 4 Schneiden, extra lang - Zentrumsschnitt

®pe3a 4-x 3ybas koHYes8as ¢ mopyosol pexywieli Yacmeto, IKCMPAONUHHAA cepus

HM o DIN
kenou| |SERIE| | N @ 30° | |ssasmn
MG 10] INORM| | XL TYP HELIX| |[E==
) L
| Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - lMokpbitue
—
N Brillante
N
I < ' ‘\&‘ IU Uncoated
Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

D d | L V4
o s 1204.60.

3 3 10 75 4 00300 00300

4 4 11 100 4 00400 00400

5 5 13 100 4 00500 00500

6 6 13 150 4 00600 00600

8 8 19 150 4 00800 00800
10 10 22 150 4 01000 01000
12 12 26 150 4 01200 01200
14 14 26 150 4 01400 01400
16 16 32 150 4 01600 01600
20 20 38 150 4 02000.20 02000.20

K-17




({9 <enpu KEN m— ({9 <enpu HMken ™ = ccoKEN ==
Fresa frontal, 4 labios, con hélice variable, HPC - Corte al centro Fresa frontal punta semiesférica, 4 labios
4 flute end mill, unequal helix angles, HPC - Center cut 4 flute ball nose end mill
Fraise en bout, 4 dents, a hélice différente, HPC - Coupe au centre Fraise cylindrique a bout hémisphérique, 4 dents
Fresa frontale, 4 taglienti, angolo di elica differenziata, HPC - Taglio al centro Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 4 denti
Langlochfraser, 4 Schneiden, ungleicher Drallwinkel, HPC - Zentrumsschnitt Kugelfraser, 4 Schneiden
@pe3a 4-x 3y6as KOHYesas, HepasHoMepHbili y20/1 nodvema cnupanu (HPC) ®pe3a 4-x 3y6as ¢ nonycepudeckum mopyom
HM | 20 ‘SERIE KENDU @J [H PC’ [%’?} 36°:39° HM { P | [kenbu SERIE} N ‘@} { 30° ’
MG 10] [NORM N TYP HELIX MG 10 % NORM N TYP HELIX
| L ) L Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - lokpbiTne
‘ l L3 ] )" Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue ‘ | Brillante DIN DIN DIN DIN
I £ DIN DIN DIN DIN I‘—’ Unconted [6535-HA [@ [6535-HA [@ %535-HI\} [@} 6535-HB
a JD [@] [6535-HA] [@l [6535-HB} @ 535-HA a 6535-HB] N |_\\\ = = = =
= - = e -~ oladones Ao Foniaton—AmmerdoraAooioze 1)
A plicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumeHerue
s = Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - [pumenerme *
" @)
) =l
D d | L Y4 R
D d | L V4 D3 L3 Ch C ho hé6 +0,02 1901 060. 1 901 0620 B40No37. B44No37.
o | e - V40N.67. V44N.67. V40ON.62. V44N.62. k b _ - . . N —— —
6 6 13 57 4 57 21 0,1 0,2 5 5 14 50 4 2,5 00500 00500 00500
8 8 19 63 4 7,5 27 0,2 03 00800 00800 00800 00800 6 6 16 50 4 3 00600 00600 00600 00600
10 10 22 72 4 9,5 32 0,2 0,3 01000 01000 01000 01000 7 7 20 60 4 3,5 00700 00700
12 12 26 83 4 11,5 38 03 04 01200 01200 01200 01200 8 8 20 60 4 4 00800 00800 00800 00800
14 14 26 83 4 13,5 38 0,3 04 01400 01400 9 9 20 60 4 4,5 00900 00900
16 16 32 92 4 15,5 44 03 04 01600 01600 01600 01600 10 10 22 70 4 5 01000 01000 01000 01000
20 20 38 104 4 19,5 54 0,3 0,4 02000 02000 02000 02000 12 12 22 75 4 6 01200 01200 01200 01200
14 14 25 75 4 7 01400 01400
16 16 25 75 4 8 01600 01600 01600 01600
18 18 32 100 4 9 01800 01800
20 20 32 100 4 10 02000.20 02000.20 02000 02000
Fresa frontal punta semiesférica, 4 labios, larga
4 flute ball nose end mill, long
Fraise cylindrique a bout hémisphérique, 4 dents, longue
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 4 denti, lunga
Fresa frontal, 4 labios, larga, con hélice variable, HPC - Corte al centro Kugelfraser, 4 Schneiden, lang
4 flute end mill, long, unequal helix angles, HPC - Center cut Dpe3sa 4-x 3ybas ¢ nonycgepudeckum mopyom, O/TUHHASA

Fraise en bout, 4 dents, longue, a hélice différente, HPC - Coupe au centre
Fresa frontale, 4 taglienti, lunga, angolo di elica differenziata, HPC - Taglio al centro
Langlochfraser, 4 Schneiden, lang, ungleicher Drallwinkel, HPC - Zentrumsschnitt
Ope3a 4-x 3y6as KoHyesas, HepasHomepHbili y20i1 nodsema cnupanu (HPC), onunxas cepus

HM | \kenpu| [SERIE @ HPC % | 36°+39°
MG 10] (NORM HELIX
| Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitve

— S S = [[@ (1

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue

3 A
| =)
Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHeHve
E ° DN DIN DiN DiN -
6535-HA| 6535-HB 6535-HA| 6535-HB M3
o = - = ==
w W2

HM | kenpu
MG 10| (NORM

P L) B o |

KENDU
TYP

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue [ "} { // ’ [ J
M3 D d I L z R
‘ J [ ’H ] o » w002 1902.60.

4 4 30 60 4 2 00400 00400

D d | L Z D3 L3 Ch (4 5 5 35 70 4 2,5 00500 00500

hio | he a5 V40L67. V44L.67. V40L.62. V44L.62. 6 6 40 100 4 3 00600 00600

8 8 40 100 4 4 00800 00800

6 6 | 18 | 66 | 4 | 57 | 25 | 01 | 02 10 10 50 100 4 5 01000 01000

8 8 24 80 4 7,5 30 0,2 0,3 00800 00800 00800 00800 12 12 50 100 4 6 01200 01200

10 10 30 90 4 9,5 35 0,2 0,3 01000 01000 01000 01000 14 14 50 100 4 7 01400 01400

12 12 36 102 4 11,5 45 0,3 04 01200 01200 01200 01200 16 16 50 100 4 8 01600 01600

16 14 48 110 4 13,5 60 0,3 0,4 01600 01600 01600 01600 18 18 50 100 4 9 01800 01800
20 16 60 130 4 15,5 75 0,3 0,4 02000 02000 02000 02000 20 20 50 100 4 10 02000.20 02000.20

K-18 K-19
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Fresa frontal, 6-8 labios - Corte al centro

6-8 flute end mill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 6-8 dents - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 6-8 denti - Taglio al centro
Schaftfraser, 6-8 Schneiden - Zentrumsschnitt

@pe3sa 6-8-x 3ybas KoHyesas ¢ mopyosoli pexyuel 4acmeto

Hm | [ DN ‘SERIE NKM’ @ 55°
MG 10| INORM TYP HELIX

[ -

KEN I

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Il

OKpbITHE

\ DIN DIN DIN DIN
S \ — == = ==
"%‘g Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue
M3
vl

D d | L Y4 c Ch
PR K60N.37. K64N.37. K8ON.37. K84N.37.
6 6 13 57 6 0,25 0,15 00600 00600
8 8 19 63 6 0,25 0,15 00800 00800
10 10 22 72 6 0,25 0,15 01000 01000
12 12 26 83 6 0,25 0,15 01200 01200
14 14 26 83 6 0,35 0,2 01400
16 16 32 92 6 0,35 0,2 01600 01600
18 18 32 92 8 0,35 0,2 01800
20 20 38 104 8 0,35 0,2 02000 02000
25 25 45 121 8 0,35 0,2 02500 02500

Fresa frontal, 6-8 labios, larga - Corte al centro

6-8 flute end mill, long - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 6-8 dents, longue - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 6-8 denti, lunga - Taglio al centro

Schaftfraser, 6-8 Schneiden, lang — Zentrumsschnitt

@pe3a 6-8-x 3ybas KoHUesas ¢ mopuosol pexxyujeli Yacmoto, ONIUHHAS cepust

HM | (kenpu SERIE NKM’ @ = 55°
MG 10, [NORM TYP 2 | |HELIX

-

—
I I\ 1

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue

DIN DIN DIN DIN
6535-HA| 6535-HB 6535-HA| 6535-HB
% Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue
M3
DO
D d | L Y4 c Ch
PR K60L.37. K64L.37. K8OL.37. K84L.37.
6 6 20 65 6 0,25 0,15 00600 00600
8 8 25 70 6 0,25 0,15 00800 00800
10 10 30 80 6 0,25 0,15 01000 01000
12 12 45 100 6 0,25 0,15 01200 01200
14 14 45 100 6 0,35 0,2 01400
16 16 50 110 6 0,35 0,2 01600 01600
18 18 50 110 8 0,35 0,2 01800
20 20 60 125 8 0,35 0,2 02000 02000
25 25 70 135 8 0,35 0,2 02500 02500
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Fresa frontal, varios labios, con chaflan en la esquina - Corte al centro

Multi flute end mill, with chamfer - Center cut

Fraise cylindrique en bout, multidents, avec chanfrein dangle - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, multidenti, smusso di spigolo - Taglio al centro
Schaftfraser, Mehrschneiden, mit Fase - Zentrumsschnitt

MHoe03ybas KoHueeas ghpeza c mopyosoli pexxyuieli Yacmeto - LleHmparneHbim pe3om

‘HM KENDU SERIE {NKM 55° GSEQNHA
SM | [NORM TYP HELIX

‘1

Si— 1

KEN =

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

*b;‘« Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumeterue
vl
D d | L y4 c Ch
h10 hé 45°
3 6 10 58 4 0,25 0,15
4 6 12 58 4 0,25 0,15 00400
5 6 15 58 4 0,25 0,15 00500
6 6 15 58 6 0,25 0,15 00600
8 8 20 75 6 0,25 0,15 00800
10 10 25 80 6 0,25 0,15 01000
12 12 30 100 6 0,25 0,15 01200
16 16 40 104 6 0,35 0,2 01600
20 20 45 104 8 0,35 0,2 02000
25 25 50 120 8 0,35 0,2 02500
Fresa frontal, varios labios, con chaflan en la esquina - Corte al centro
Multi flute end mill, with chamfer - Center cut
Fraise cylindrique en bout, multidents, avec chanfrein d'angle - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, multidenti, smusso di spigolo - Taglio al centro
Schaftfraser, Mehrschneiden, mit Fase - Zentrumsschnitt
MHo203y6as KoHUesas ghpe3a c mopuoesoli pexxyuieli Yacmeolo - LleHmpareHbimv pe3om
DIN
HM | |KENDU SERI E 45° 6535 HA
SM' | INORM TYP HELIX
I L |
’ ?“—'J Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue
\
S \\\\\\ £
i
9\’%‘« Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumeenue
=
D d | L V4 C
h10 hé
6 6 15 58 6 0,10
8 8 20 75 6 0,15 00800
10 10 25 80 6 0,20 01000
12 12 30 100 6 0,25 01200
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Fresa frontal de desbaste - Corte al centro

Roughing end mill - Center cut

Fraise cylindrique d'ébauche - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali per sgrossatura - Taglio al centro
Schruppfraser - Zentrumsschnitt

YepHosas pe3a KoHYesas- LleHmpasneHuIM pe3om

HM 6?£|;L ‘SERIE NRF @ ‘% 20°
MG 10/ INORMJ [ N | [ TYP HELIX

KEN I

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Il

OKpbITHE

DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB 6535-HA| 6535-HB
— == == ==

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue

M3

D d | L V4 Ch
h-lo h6 450 R30N.37. R34N.37. R40N.37. R44N.37.
6 6 13 57 3 0,5 00600 00600
7 8 19 63 3 0,5 00700
8 8 19 63 3 0,5 00800 00800
9 10 22 72 4 0,5 00900
10 10 22 72 4 0,5 01000 01000
11 12 26 83 4 0,5 01100
12 12 26 83 4 0,5 01200 01200
13 14 26 83 4 0,5 01300
14 14 26 83 4 0,5 01400
15 16 32 92 4 0,5 01500
16 16 32 92 4 0,5 01600 01600
20 20 38 104 4 0,5 02000 02000
({9 <enpu HMKen
Fresa frontal, de semidesbaste - Corte al centro
Semi-roughing end mill - Center cut
Fraise cylindrique en bout, semi-finition - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, per semi-sgrossatura — Taglio al centro
Schruppfraser mit Schlichtprofil - Zentrumsschnitt
@pe3a nonyyepHo8as ¢ mopyosol pexyujeli 4acmoio
DIN DIN
HM | [ DIN FERIE NF @’ onl | 30° | [N,
MG 10 [NORM N TYP % HELIX| ==
L
- ! - Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue
c:-r) Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue
[ } ] g
D d | L Y4 Ch
" y 1208.67.
6 6 13 57 4 03 00600
8 8 19 63 4 0,3 00800
10 10 22 72 4 0,3 01000
12 12 26 83 4 04 01200
16 16 32 92 4 0,5 01600
20 20 38 104 4 0,5 02000.20
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Fresa frontal, 4 labios, con radio en la esquina - Corte al centro

4 flute corner radius end mill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 4 dents, avec rayon d’angle - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 4 denti, con raggio di spigolo - Taglio al centro
Langlochfréser, 4 Schneiden, mit Eckenradius - Zentrumsschnitt

@pesa 4-x 3ybas KoHUes8as paduycHas

DIN o DIN
HM | [ DN 1 (SERIE {NK ‘@H R| [ 45° | (2N,
MG 10| [NORM N TYP ? ;z HELIX| |E2=

L

B ——
Ems s S

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

L. ;
D d | L Y4 R D d | L Y4 R
mo | e Ry 1402.67. mo | e Ry 1402.67.
2 3 7 38 4 0,1 00200 16 16 32 92 4 0,5 01600.0005
3 3 8 38 4 0,1 00300 16 16 32 92 4 0,8 01600.0008
3 3 8 38 4 0,2 00300.0002 16 16 32 92 4 1 01600.0010
3 3 8 38 4 0,5 00300.0005 16 16 32 92 4 1,2 01600.0012
4 6 11 57 4 0,1 00400 16 16 32 92 4 1,5 01600.0015
4 6 1 57 4 0,2 00400.0002 16 16 32 92 4 1,8 01600.0018
4 6 1 57 4 0,5 00400.0005 16 16 32 92 4 2 01600.0020
4 6 1" 57 4 1 00400.0010 16 16 32 92 4 2,5 01600.0025
5 6 13 57 4 0,1 00500 16 16 32 92 4 3 01600.0030
5 6 13 57 4 0,2 00500.0002 16 16 32 92 4 4 01600.0040
5 6 13 57 4 0,5 00500.0005 16 16 32 92 4 5 01600.0050
5 6 13 57 4 0,8 00500.0008 20 20 38 104 4 0,15 02000.20
6 6 13 57 4 0,1 00600 20 20 38 104 4 0,5 02000.2005
6 6 13 57 4 0,2 00600.0002 20 20 38 104 4 08 02000.2008
6 6 13 57 4 0,5 00600.0005 20 20 38 104 4 1 02000.2010
6 6 13 57 4 0,8 00600.0008 20 20 38 104 4 1,2 02000.2012
6 6 13 57 4 1 00600.0010 20 20 38 104 4 1,5 02000.2015
(3 6 13 57 4 2 00600.0020 20 20 38 104 4 2 02000.2020
8 8 19 63 4 0,1 00800 20 20 38 104 4 2,5 02000.2025
8 8 19 63 4 0,2 00800.0002 20 20 38 104 4 3 02000.2030
8 8 19 63 4 0,5 00800.0005 20 20 38 104 4 4 02000.2040
8 8 19 63 4 0,8 00800.0008 20 20 38 104 4 4,5 02000.2045
8 8 19 63 4 1 00800.0010 20 20 38 104 4 5 02000.2050
8 8 19 63 4 1,5 00800.0015 20 20 38 104 4 55 02000.2055
8 8 19 63 4 2 00800.0020 20 20 38 104 4 6 02000.2060
8 8 19 63 4 2,5 00800.0025
8 8 19 63 4 3 00800.0030
10 10 22 72 4 0,15 01000
10 10 22 72 4 0,5 01000.0005
10 10 22 72 4 0,8 01000.0008
10 10 22 72 4 1 01000.0010
10 10 22 72 4 1,5 01000.0015
10 10 22 72 4 2 01000.0020
10 10 22 72 4 2,5 01000.0025
10 10 22 72 4 3 01000.0030
10 10 22 72 4 4 01000.0040
12 12 26 83 4 0,15 01200
12 12 26 83 4 0,5 01200.0005
12 12 26 83 4 0,8 01200.0008
12 12 26 83 4 1 01200.0010
12 12 26 83 4 1,5 01200.0015
12 12 26 83 4 2 01200.0020
12 12 26 83 4 2,5 01200.0025
12 12 26 83 4 3 01200.0030
12 12 26 83 4 4 01200.0040
16 16 32 92 4 0,15 01600
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Fresa para chaflanar 90°
Countersinker 90°
Chamfrein 90°
Svasatore 90°
Kegelsenker 90°
3eHkep 90°

HM
MG 10

KENDU
NORM

D sl

HMken s

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

e =

@ =

DIN

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

D d o L 4
. C409.67. C449.67.
4 4 90° 54 4 00400
6 6 90° 57 4 00600
8 8 90° 63 4 00800
10 10 90° 72 4 01000
12 12 90° 83 4 01200
Fresa para chaflanar 60°
Countersinker 60°
Chamfrein 60°
Svasatore 60°
Kegelsenker 60°
3eHkep 60°
HM | |kenpu| (SERIE @ 0°
MG 10| [INORM N HELIX
Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - lMokpbiTue
| L DIN DIN
3 | 6535-HA 6535-HB
S = =
_TD Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumeterue
D d o L Z
. s C406.67. C446.67.
4 4 60° 54 4 00400
6 6 60° 57 4 00600
8 8 60° 63 4 00800
10 10 60° 72 4 01000
12 12 60° 83 4 01200
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Fresa de grabar
Engraving end mill

Fraise a gravure

Frese per incisione

Fraser fur graviert
®pe3a epasuposasnbHas

HM | [kenpu| [SERIE {@’ 0° | lesoetia
MG 10| (NORM|| N HELIX | |[C==

HMken s

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

Brillante
Uncoated

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumeterue

M3

D d o L L V4
o C106.60.
3 3 60° 15 50 1 00300
4 4 60° 18 50 1 00400
6 6 60° 20 54 1 00600
Fresa de desbarbado en los dos sentidos
Forward and backward burr remover
Fraise pour ébavurage avant et en arriére
Fresa per sbavatura e indietro
Fraser fiir Vor-/ und Riickwartsentgrater
®pe3a 08yXCMOPOHHAA hacoyHas
HM | \kenpu| [SERIE ‘%] 0° | [ssoatia
MG 10 [NORM L HELIX | | =
= |® i
S e @ 8|° Recub Coating - Revétu- R Beschichtung - 1
ecubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - lokpbiTne
© L iLi'l [
3 7 -
N =G
o | A Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHetve
| ) =t
@ D 2
D d o | L Y4 D3 L3 TIPO TIPO
P D409.67.  D409.67.
3 4 90° 2 75 4 2,2 10 AGUDO 00300
4 4 90° 2,7 75 4 2,9 13 AGUDO 00400
5 5 90° 3 75 4 39 15 AGUDO 00500
6 6 90° 4 100 4 39 15 AGUDO 00600
8 6 90° 2 100 4 ROMO 00800
10 6 90° 4 100 4 ROMO 01000
12 6 90° 6 100 4 ROMO 01200
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Fresa para redondeado de aristas
Corner rounding end mill

Fraise pour les bords arrondis
Fresa frontali per bordi arrotondati
Ecken-Runden Schneider
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Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

M3

D d L ¥4 R
h10 h6 £0,01 RC01.67.
5,4 6 57 4 0,3 00540.0003
5,2 6 57 4 04 00520.0004
5 6 57 4 0,5 00500.0005
6,8 8 63 4 0,6 00680.0006
6,4 8 63 4 0,8 00640.0008
6 8 63 4 1 00600.0010
7 10 72 4 1,5 00700.0015
6 10 72 4 2 00600.0020
7 12 83 4 2,5 00700.0025
6 12 83 4 3 00600.0030
9 16 92 4 3,5 00900.0035
8 16 92 4 4 00800.0040
11 20 104 4 4,5 01100.0045
10 20 104 4 5 01000.0050
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