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({9 <enpu

Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios, larga

2 flute ball nose slot drill, long

Fraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents, longue
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti, lunga
Kugelfraser, 2 Schneiden, lang

®pe3a 2-x 3ybas ¢ nonycghepudeckum mopyom, O/IUHHAS cepusi

L 3900.67
@ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Material | Ap Ae Vc (m/min) D2 23 D4 25 26 28 210 D12 216 @ 20
e 0,029 0,080 | 0,044 0,102| 0,050 0,116 0,074 0,131| 0,080 0,144 0,119 0,165 | 0,140 0,189 0,150 0,203 | 0,101 0,261 0,230 0,290
394-859 | 0,029 0,080] 0,044 0,102] 0,059 0,116] 0,074 0,131| 0,089 0,144] 0,119 0,165 | 0,140 0,189] 0,159 0,203 | 0,197 0,261] 0,230 0,290
373-811 | 0,029 0,080] 0,044 0,102] 0,059 0,116] 0,074 0,131| 0,089 0,144] 0,119 0,165 | 0,140 0,189] 0,159 0,203 | 0,197 0,261] 0,230 0,290
351-763 | 0,029 0,080] 0,044 0,102] 0,059 0,116] 0,074 0,131] 0,089 0,144] 0,119 0,165 | 0,140 0,189] 0,159 0,203 | 0,197 0,261] 0,230 0,290
329-716 | 0,029 0,080] 0,044 0,102] 0,059 0,116] 0,074 0,131| 0,089 0,144] 0,179 0,165 | 0,140 0,189] 0,159 0,203 | 0,197 0,261] 0,230 0,290
5 0,010 0,080 | 0,044 0,102 0,050 0,116 0,074 0,131| 0,080 0,144 0,119 0,165 | 0,140 0,189| 0,150 0,203 0,101 0,261] 0,230 0,290
394-859 | 0,029 0,080] 0,044 0,102] 0,059 0,116] 0,074 0,131| 0,089 0,144] 0,119 0,165 | 0,140 0,189] 0,159 0,203 | 0,197 0,261] 0,230 0,290
351-763 | 0,029 0,080] 0,044 0,102] 0,059 0,116] 0,074 0,131| 0,089 0,144] 0,119 0,165 | 0,140 0,189] 0,159 0,203 | 0,197 0,261] 0,230 0,290
438-954 | 0,020 0,080| 0,044 0,102] 0,059 0,116] 0,074 0,131] 0,089 0,144] 0,119 0,165 | 0,140 0,189] 0,159 0,203 | 0,197 0,261] 0,230 0,290
394-859 | 0,029 0,080] 0,044 0,102] 0,059 0,116] 0,074 0,131| 0,089 0,144] 0,119 0,165 | 0,140 0,189] 0,159 0,203 | 0,197 0,261] 0,230 0,290
351-763 | 0,029 0,080] 0,044 0,102] 0,059 0,116] 0,074 0,131| 0,089 0,144] 0,119 0,165 | 0,140 0,189] 0,159 0,203 | 0,197 0,261] 0,230 0,290
307-668 | 0,029 0,080] 0,044 0,102] 0,059 0,116] 0,074 0,131| 0,089 0,144] 0,119 0,165 | 0,140 0,189] 0,159 0,203 | 0,197 0,261] 0,230 0,290
0,225D-0,015D | 0,225D-0,035D | 1341-1357 | 0,025 0,072| 0,038 0,091 0,051 0,104| 0,064 0,117| 0,076 0,129] 0,102 0,149 | 0,121 0,170| 0,136 0,183 | 0,164 0,35 0,198 0,261 |
1207-1357 | 0,025 0,072] 0,038 0,091 0,051 0,104] 0,064 0,117 0,076 0,129] 0,102 0,149 | 0,121 0,170| 0,136 0,183 | 0,164 0,235] 0,198 0,261
536-779 | 0,025 0,072] 0,038 0,091| 0,051 0,104] 0,064 0,117 0,076 0,129] 0,102 0,149 | 0,121 0,170] 0,136 0,183 | 0,164 0,235] 0,198 0,261
402-584 | 0,025 0,720,038 0,091| 0,051 0,104] 0,064 0,117] 0,076 0,129 0,102 0,149 | 0,121 0,170| 0,136 0,183 | 0,164 0,235 0,198 0,261
348-506 | 0,025 0,072] 0,038 0,091| 0,051 0,104| 0,064 0,117 0,076 0,129] 0,102 0,149 | 0,121 0,170] 0,136 0,183 | 0,164 0,235] 0,198 0,261
295-428 | 0,025 0,072] 0,038 0,091] 0,051 0,104] 0,064 0,117 0,076 0,129] 0,102 0,149 | 0,121 0,170] 0,136 0,183 | 0,164 0,235] 0,198 0,261
241-350 | 0,025 0,072 0,038 0,091| 0,051 0,104] 0,064 0,117] 0,076 0,129 0,102 0,149 | 0,121 0,170| 0,136 0,183 ] 0,164 0,235 0,198 0,261
188-273 | 0,025 0,072] 0,038 0,091| 0,051 0,104| 0,064 0,117 0,076 0,129] 0,102 0,149 | 0,121 0,170] 0,136 0,183 | 0,164 0,235] 0,198 0,261
167-243 | 0,025 0,072] 0,038 0,091] 0,051 0,104| 0,064 0,117 0,076 0,129] 0,102 0,149 | 0,121 0,170] 0,136 0,183 | 0,164 0,235] 0,198 0,261
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~ . MQL 148-214 | 0,025 0,072 0,038 0,091 0,051 0,104] 0,064 0,117] 0,076 0,129 0,102 0,149 | 0,121 0,170] 0,136 0,183 0,164 0,235 0,198 0,261
‘ Alr |"295-414 | 0,040 0,122] 0,060 0,155 | 0,080 0,177| 0,100 0,200 0,121 0,220| 0,162 0,053 | 0,191 0,288| 0,216 0,311 0,259 0,399 0,313 0,444
236-331 | 0,040 0,122] 0,060 0,155 0,080 0,177 0,100 0,200 0,121 0,220| 0,162 0,253 | 0,191 0,283] 0,216 0,311 0,259 0,399 0,313 0,444

263-572 [ 0,020 0,080 0,044 0,102| 0,050 0,116| 0,074 0,131 0,080 0,144 0,119 0,165 | 0,140 0,189 0,159 0,203 | 0,191 0,261 0,230 0,200

D d | L z R T15-1 0,016 0,023 | 0,005 0,035 | 0,034 0,046 | 0,044 0,058 | 0,054 0,071 0,077 0,006 | 0,005 0,116 0,100 0,132 0,137 0,161 0,165 0,105
ho he +0,01 3900.67. 3900.62. 104-133 | 0,016 0,023]0,025 0,035 0,034 0,046] 0,044 0,058 | 0,054 0,071 0,077 0,09 | 0,095 0,116] 0,109 0,132 0,137 0,161 0,165 0,195
98-125 | 0,016 0,023|0,025 0,035]0,034 0,046] 0,044 0,058] 0,054 0,071] 0,077 0,09 | 0,095 0,116] 0,109 0,132] 0,137 0,161| 0,165 0,19

2 6 5 50 2 1 00200 00200 92-118 | 0,016 0,023[0,025 0,035 0,034 0,046( 0,044 0,058( 0,054 0,071 0,077 0,09 | 0,095 0,116 0,109 0,132[ 0,137 0,161|0,165 0,19
3 6 8 57 2 15 00300 00300 86-111 | 0,016 0,023| 0,025 0,035 0,034 0,046] 0,044 0,058] 0,054 0,071] 0,077 0,09 | 0,095 0,116] 0,109 0,132] 0,137 0,161] 0,165 0,19
4 6 8 65 2 2 00400 00400 [~ 115-148 | 0,016 0,023] 0,025 0,035 | 0,034 0,046 | 0,044 0,058| 0,054 0,071| 0,077 0,09 | 0,005 0,116 0,100 0,132 0,137 0,161] 0,165 0,15 ]
104-133 | 0,016 0,023]0,025 0,035 0,034 0,046] 0,044 0,058 | 0,054 0,071 0,077 0,09 | 0,095 0,116] 0,109 0,132 0,137 0,161 0,165 0,195

5 6 8 100 2 2,5 00500 00500 92-118 [ 0,016 0,030,025 0,035 0,034 0,046] 0,044 0,058] 0,054 0,071 0,077 0,006 | 0,095 0,116] 0,109 0,132 0,137 0,161] 0,165 0,195
6 6 12 100 2 3 00600 00600 115-148 | 0,016 0,023]0,025 0,035|0,034 0,046| 0,044 0,058] 0,054 0,071| 0,077 0,096 | 0,095 0,176 0,109 0,132 0,137 0,161|0,165 0,195
2 B i 02 2 d 00800 00800 I D e DR e e I
10 10 18 100 2 5 01000 01000 Ap 81-104 | 0,016 0,023 0,025 0,350,034 0,046] 0,044 0,058] 0,054 0,071] 0,077 0,09 | 0,095 0,116] 0,109 0,132] 0,137 0,161] 0,165 0,19
12 12 22 100 2 6 01200 01200 i 0,5D-0,1D 1010 | 365-475 | 0,011 0,018|0,018 0,027 0,025 0,037|0,032 0,04 | 0,030 0,056 0,055 0,075 | 0,068 0,091 0,070 0,104 0,099 0,127| 0,110 0,154]
14 14 26 100 2 7 01400 01400 s * 329-428 | 0,011 0,018] 0,018 0,027]0,025 0,037] 0,032 0,046 0,039 0,056 0,055 0,075 | 0,068 0,091] 0,079 0,104 0,099 0,127 0,119 0,154
16 16 30 150 2 8 01600 01600 146-190 | 0,011 0,018|0,018 0,027 0,025 0,370,032 0,046 0,039 0,056 0,055 0,075 | 0,068 0,091] 0,079 0,104 0,099 0,127|0,119 0,154
110-142 | 0,011 0,018]0,018 0,027 0,025 0,370,032 0,046 0,039 0,056 | 0,055 0,075 | 0,068 0,091] 0,079 0,104 0,099 0,127 0,119 0,154

18 18 34 150 2 9 01800 01800 95-123 | 0,011 0,018| 0,018 0,027 0,025 0,037]0,032 0,046 0,039 0,056 0,055 0,075 | 0,068 0,097] 0,079 0,104] 0,099 0,127 | 0,119 0,154
20 20 38 150 2 10 02000.20 02000.20 80-104 [ 0,017 0,080,018 0,027]0,025 0,037[0,032 0,046 0,039 0,056 0,055 0,075 | 0,068 0,097 0,079 0,104[0,099 0,127 0,119 0,154

66-86 | 0,011 0,018 0,018 0,027 0,025 0,037] 0,032 0,046 0,039 0,056 0,055 0,075 | 0,068 0,091] 0,079 0,104| 0,009 0,127] 0,119 0,154
51-67 | 0,011 0,018 0,018 0,027]0,025 0,037] 0,032 0,046 | 0,039 0,056 0,055 0,075 | 0,068 0,091] 0,079 0,104| 0,009 0,127] 0,119 0,154
46-50 | 0,011 0,018 0,018 0,027]0,025 0,037] 0,032 0,046 0,039 0,056 0,055 0,075 | 0,068 0,091] 0,079 0,104| 0,009 0,127| 0,119 0,154
41-52 | 0,011 0,018] 0,018 0,027 0,025 0,037] 0,032 0,046 | 0,039 0,056 0,055 0,075 | 0,068 0,091] 0,079 0,104| 0,009 0,127] 0,119 0,154
= 0,015 0,020 | 0,024 0,043 | 0,053 0,058 | 0,043 0,072 0,053 0,088 | 0,075 0,118 | 0,093 0,143 0,107 0,163 | 0,134 0,200 0,162 0,041
65-85 | 0,015 0,029] 0,024 0,043 ] 0,033 0,058| 0,043 0,072 0,053 0,088] 0,075 0,118 | 0,003 0,143 | 0,107 0,163 | 0,134 0,200] 0,162 0,241
69-88 | 0,016 0,003 0,025 0,035 | 0,034 0,046 | 0,044 0,058 | 0,054 0,071 0,077 0,006 | 0,005 0,116 0,109 0,132| 0,137 0,161 0,165 0,19

3900.62

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Material| Ap | Ae |Vemin)| @2 | @3 | @4 | o5 | @6 | @8 | @10 | @12 | @16 | @20
301 256-509 0,020 0,055]0,030 0,069 |0,040 0,079 0,050 0,089 |0,060 0,098 |0,080 0,112 | 0,095 0,128|0,108 0,138 0,130 0,177 0,156 0,197
302 230-509 0,020 0,055{0,030 0,069 0,040 0,079 {0,050 0,089 (0,060 0,098 |0,080 0,112 | 0,095 0,128|0,108 0,138 {0,130 0,177 | 0,156 0,197
303 204-498 0,020 0,055{0,030 0,069 0,040 0,079 {0,050 0,089 (0,060 0,098 |0,080 0,112 | 0,095 0,128|0,108 0,138 {0,130 0,177 | 0,156 0,197

M3 304 167-404 10,020 0,055 (0,030 0,069 | 0,040 0,079 (0,050 0,089 |0,060 0,098 0,080 0,112 | 0,095 0,128 {0,108 0,138 0,130 0,177 0,156 0,197
305 128-311 {0,020 0,055 (0,030 0,069 | 0,040 0,079 (0,050 0,089 | 0,060 0,098 0,080 0,112 | 0,095 0,128 {0,108 0,138 0,130 0,177 0,156 0,197
306 103-248 {0,020 0,055 (0,030 0,069 | 0,040 0,079 | 0,050 0,089 | 0,060 0,098 0,080 0,112 | 0,095 0,128 {0,108 0,138 0,130 0,177 0,156 0,197

| 198-429 [0,020 0,05 | 0,031 0,071 0,041 0,081|0,052 0,091 0,062 0,101 0,083 0,116 | 0,098 0,131 0,111 0,142 0,134 0,183 | 0,161 0,203

125-271 | 0,020 0,056 | 0,031 0,071 0,041 0,810,052 0,091]0,062 0,101 | 0,083 0,116 | 0,008 0,131] 0,111 0,142 0,134 0,183 | 0,161 0,203
317-500 | 0,020 0,056 0,031 0,710,041 0,081]0,052 0,097 0,062 0,101 | 0,083 0,116 | 0,098 0,131 | 0,111 0,142 | 0,134 0,183 | 0,161 0,203
153-414 [ 0,016 0,038 | 0,004 0,048 [0,032 0,054 | 0,040 0,061 | 0,048 0,067 | 0,064 0,077 | 0,076 0,085 | 0,086 0,095 |0,103 0,122 |0,124 0,136
107-290 | 0,016 0,038 | 0,024 0,048 [0,032 0,054 | 0,040 0,061 | 0,048 0,067 | 0,064 0,077 | 0,076 0,088 0,086 0,095 | 0,103 0,122 | 0,124 0,136
54-145 | 0,016 0,038 | 0,024 0,048 0,032 0,054 | 0,040 0,061]0,048 0,67 | 0,064 0,077 | 0,076 0,088 | 0,086 0,095 |0,103 0,122 | 0,124 0,136
0.225D-0,015D 0,225D-0,035D|  55_g3 | 0,007 0,014(0,010 0,021(0,014 0,028|0,018 0,035 0,023 0,420,032 0,057 0,040 0,069 |0,046 0,079 |0,058 0,097 0,069 0,117
50-75 [ 0,007 0,014]0,010 0,021]0,014 0,028]0,018 0,350,023 0,042 0,032 0,057 | 0,040 0,069 | 0,046 0,079 | 0,058 0,097 | 0,069 0,117
267 [ 0,007 0,014]0,010 0,021]0,014 0,028]0,018 0,350,023 0,042 0,032 0,057 | 0,040 0,069 | 0,046 0,079 | 0,058 0,097 [ 0,069 0,117
36-54 [ 0,007 0,014]0,010 0,021]0,014 0,028]0,018 0,350,023 0,042 0,032 0,057 | 0,040 0,069 | 0,046 0,079 | 0,058 0,097 [ 0,069 0,117
28-41 [ 0,007 0,014]0,010 0,021]0,014 0,028]0,018 0,350,023 0,042 [0,032 0,057 | 0,040 0,069 | 0,046 0,079 | 0,058 0,097 [0,069 0,117
22-33 [0,007 0,014]0,010 0,021]0,014 0,028]0,018 0,350,023 0,042 0,032 0,057 | 0,040 0,069 | 0,046 0,079 ] 0,058 0,097 | 0,069 0,117
51-66 | 0,008 0,015 (0,012 0,022 0,017 0,030 0,022 0,038 0,02/ 0,046 |0,038 0,062 | 0,048 0,075 0,055 0,086 |0,068 0,105 0,083 0,127
32-41 [0,008 0,015]0,012 0,022]0,017 0,030]0,022 0,380,027 0,046 |0,038 0,062 | 0,048 0,075 | 0,055 0,086 | 0,068 0,105 0,083 0,127
82-105 | 0,008 0,015 0,012 0,020,017 0,030 | 0,022 0,038 0,027 0,046 | 0,038 0,062 | 0,048 0,075 | 0,055 0,086 | 0,068 0,105 | 0,083 0,127
33-50  [0,006 0,010,000 0,016 0,013 0,002 0,017 0,027 0,021 0,033 | 0,020 0,045 | 0,03 0,054 | 0,042 0,062 | 0,052 0,076 | 0,063 0,07 |
23-35 (0,006 0,011]0,009 0,016 0,013 0,022]0,017 0,270,021 0,033 |0,029 0,045 | 0,036 0,054 | 0,042 0,062 0,052 0,076 |0,063 0,002
12-18 | 0,006 0,011]0,009 0,016 0,013 0,220,017 0,027 |0,021 0,033 ]0,029 0,045 | 0,036 0,054 | 0,042 0,062 | 0,052 0,076 |0,063 0,092
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Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios

2 flute ball nose slot drill

Fraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti
Kugelfraser, 2 Schneiden

®pesa 2-x 3y6as ¢ nonycgepudeckum mopyom

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Ap Ae V¢ (m/min) D4 @5 26 28 @210 212 216 @20

448-731 | 0,070 0,080 0,088 0,090| 0,105 0,099 0,131 0,114| 0,153 0,130| 0,170 0,140| 0,219 0,180| 0,243 0,200
367-599 | 0,070 0,080 0,088 0,090| 0,105 0,099| 0,131 0,114| 0,153 0,130| 0,170 0,140| 0,219 0,180| 0,243 0,200
0,158D-0,015D | 0,158D-0,035D| 242-395 | 0,070 0,080{ 0,088 0,090 | 0,105 0,099| 0,131 0,114{ 0,153 0,130| 0,170 0,140| 0,219 0,180| 0,243 0,200

Material |

DIN

o
HM | |kenou| |SERIE| (KENDU HSC 30° | |gs35.HA 146-240 | 0070 0,080| 0,088 0,090 0,105 0,099| 0131 0,114| 0,153 0,130/ 0,170 0,140| 0219 0,180| 0,243 0,200
ESM | INORM|| N TYP HELIX| (== 96-156 | 0,070 0,080| 0,088 0,090| 0,105 0099] 0,131 0,114| 0,153 0,130| 0,170 0,140| 0,219 0,180| 0,243 0,200
L 134-148 | 0,051 0,058| 0,064 0071|0076 0,086 0,103 0,109 0,121 0,125] 0,136 0,140| 0,164 0,180| 0,199 0,200
‘ 3 110-121 | 0,051 0,058| 0,064 0,071]0,076 0,086 0,103 0,109 0,121 0,125] 0,136 0,140| 0,164 0,180| 0,199 0,200
] — - —— . 0,05D-0,0250 |  1D-1D 73-80 | 0,051 0,058 0,064 0,071] 0,076 0,086] 0,103 0,109| 0,121 0,125| 0,136 0,140| 0,164 0,180{ 0,199 0,200
w | Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - lokpbiTue
44-48 | 0,051 0,058| 0,064 0,071] 0,076 0,086] 0,103 0,109| 0,121 0,125| 0,136 0,140| 0,164 0,180{ 0,199 0,200
O R+0,005 R+0,005
v E o @ @ . -31 0,058 0,071 0,086 0,109 0,125 0,140 0,180 0,200
wv
ds o

E E E § Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue
wn -

/’ Air| M

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z

D d | L z D3 L3 R Material | Ap Ae Vc(m/min)| @4 @5 D6 ?8 @10 @12 216 @20
-0,005 hé +0,005 448-731 | 0,070 0,080| 0,088 0,090 0,105 0,099| 0,131 0,114 0,153 0,130| 0,170 0,140| 0,219 0,180 0,243 0,200
'0’215 3 2 ) 3 39 8 3 00400 00400 367-599 | 0,070 0,080| 0,088 0,090 0,105 0,099| 0,131 0,114| 0,153 0,130| 0,170 0,140| 0,219 0,180 0,243 0,200
4 6 4 50 2 3,9 10 2 00400.0010 00400.0010 0,1580-0,015D | 0,158D-0,035D| 242-395 | 0,070 0,080| 0,088 0,090 0,105 0,099| 0,131 0,114 0,153 0,130| 0,170 0,140 0,219 0,180{ 0,243 0,200
4 6 4 50 5 3,9 12 P 00400.0012 00400.0012 146-240 | 0,070 0,080 0,088 0,090 0,105 0,099 0,131 0,114| 0,153 0,130| 0,170 0,140| 0,219 0,180 0,243 0,200
5 6 5 60 2 4,9 10 25 00500 00500 96-156 | 0,070 0,080| 0,088 0,090 | 0,105 0,099| 0,131 0,114 0,153 0,130| 0,170 0,140 0,219 0,180| 0,243 0,200
5 6 5 60 2 49 20 2,5 00500.0020 00500.0020 134-148 | 0,051 0,580,064 0,071] 0,076 0,086 0,103 0,109| 0,121 0,125(0,136 0,140( 0,164 0,180/ 0,199 0,200
6 6 6 60 2 5,9 12 3 00600 00600 110-121 | 0,051 0,058 0,064 0,071] 0,076 0,086 0,103 0,109| 0,121 0,125(0,136 0,140( 0,164 0,180 0,199 0,200
6 6 6 60 2 5,9 20 3 00600.0020 00600.0020 0,05D-0,025D 1D-1D 73-80 | 0,051 0,058(0,064 0,071 0,076 0,860,103 0,109] 0,121 0,125[0,136 0,140| 0,164 0,180/ 0,199 0,200
8 8 8 63 2 7,9 16 4 00800 00800 44-48 | 0,051 0,058(0,064 0,071 0,076 0,860,103 0,109] 0,121 0,125[0,136 0,140| 0,164 0,180/ 0,199 0,200
10 10 10 72 2 9,9 20 5 01000 01000 -31 0,058 0,071 0,086 0,109 0,125 0,140 0,180 0,200
12 12 12 83 2 11,9 24 6 01200 01200

16 16 16 105 2 15,5 32 8 01600 01600

20 20 20 110 2 19,5 38 10 02000 02000

Fresa frontal punta semiesférica 2 labios - Alta precision

2 flute ball nose slot drill - High precision

Fraise cylindrique a bout hémisphérique 2 dents - Haute précision
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica a 2 denti - Alta precisione
Kugelfraser 2 Schneiden, mit eingeschrankter Schneidentoleranz
®pe3a npeyu3uoHHAA 2-x 3y6as ¢ nosycghepuseckum mopyom

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Ap Ae Vic (m/min) D4 26 28 @10 212
448-731 | 0,070 0,080] 0,105 0,099 | 0,131 0,114| 0,153 0,130 0,170 0,140
367-599 | 0,070 0,080 0,105 0,099 0,131 0,114| 0,153 0,130 0,170 0,140
0,158D-0,015D | 0,158D-0,035D| 242-395 | 0,070 0,080| 0,105 0,099 0,131 0,114| 0,153 0,130 0,170 0,140

Material |

o DIN

HM | |kenou| |SERIE| |kenbu HSC 30° | |g535.HA 146-240 | 0,070 0,080| 0,105 0,099 (0,131 0,114 0,153 0,130| 0,170 0,140
ESM | INORM|| N TYP HELIX| | == 9-156 | 0,070 0,800,105 0,099|0,131 0,114 0,153 0,130 0,170 0,140
134-121 | 0,051 0058| 0,076 0086|0103 0,109| 0,121 0,125 0,136 0,140
. 110-80 | 0,051 0,058 0,076 0,086]0,103 0,109] 0,121 0,125 0,136 0,140
‘ — - — . 0,05D-0,0250 |  1D-1D 73-48 | 0,051 0,058 0,076 0,086]0,103 0,109] 0,121 0,125| 0,136 0,140

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - lMokpbiTue
44-31 | 0051 0,058 0,076 0,086]0,103 0,109] 0,121 0,125 0,136 0,140
= 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000

e
J— 6

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumeHetme

> .| |IMQL
] Air
D d 1 L 4 D3 L3 R
:g:g?g hé6 +0,003 3901 042000TE
4 6 4 50 2 39 8 2 00400.TE
6 6 () 60 2 59 12 3 00600.TE
8 8 8 63 2 79 16 4 00800.TE
10 10 10 72 2 9,9 20 5 01000.TE
12 12 12 83 2 11,9 24 6 01200.TE
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Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios, larga m
2 flute ball nose slot drill, lon —
Fraise cylindrique a bOl’Jt hégmisphérique, 2 dents, longue @ = didametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti, lunga Material| _ Ap Ae | Ve(m/min)] @ 4 25 26 @8 | @10 | @12 | @16 | ©20
Kugelfraser, 2 Schneiden, lang 373-609 | 0,056 0,064] 0,070 0,072 0,084 0,079| 0,105 0,091 0,122 0,104] 0,136 0,112 0,175 0,144| 0,194 0,160
®pe3sa 2-x 3yb6as ¢ nonycghepudeckum mopuom, O/IUHHAA cepus 306-499 | 0,056 0,064| 0,070 0,072| 0,084 0,079| 0,105 0,091(0,122 0,104] 0,136 0,112| 0,175 0,144| 0,194 0,160
OIN 0,158D-0,015D | 0,158D-0,035D| 202-329 | 0,056 0,064| 0,070 0,720,084 0,079| 0,105 0,010,122 0,104| 0,136 0,112 0,175 0,144| 0,194 0,160
‘ HM | [kenou| |SERIE[| N ’ @ HSC 30° | les35-HA 122-200 | 0056 0,064| 0,070 0072| 0,084 0,079| 0,105 0,091| 0,122 0,104 0,136 0,112| 0,175 0,144| 0,194 0,160
ESM | INORM L TYP HELIX| (== 80-130 | 0,056 0,064| 0,070 0,072 0,84 0,079] 0,105 0,091 0,122 0,104| 0,136 0,112 0,175 0,144| 0,19 0,160
| L 112-123 | 0,041 0,046| 0,051 0,057 0,061 0,069| 0,082 0,087| 0,097 0,100| 0,109 0,112| 0,131 0,144 0,159 0,160
3 92-101 | 0,041 0,046 0,051 0,057| 0,061 0,069 0,082 0,087| 0,097 0,100 0,109 0,112| 0,131 0,144/ 0,159 0,160
‘ 3 | 0,050-0,05D | 1D-1D 61-67 | 0,041 0,046| 0,051 0,057 0,061 0,069| 0,082 0,087 0,097 0,100| 0,109 0,112 0,131 0,144| 0,159 0,160
Ulm — - —— - 37-40 | 0,041 0,046| 0,051 0,570,061 0,069| 0,082 0,087 0,097 0,100| 0,109 0,112 0,131 0,144| 0,159 0,160
Voo O Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue
u -26 0,046 0,057 0,069 0,087 0,100 0,112 0,144 0,160
¥y 3 t - R 0,005 R 0,005
o 7
& H;mm @ @ .
2 3 MQL Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHetme
g A" ssunas |
D d | L z D3 L3 R @ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
-0,005 h6 +0,005 Material|  Ap Ae Vc(m/min)| @4 @5 ?6 ?8 @10 ?12 ?16 @ 20
'0’215 3 2 70 > 39 3 3 00400 00400 373-609 | 0,056 0,064] 0,070 0,072]0,084 0,079] 0,105 0,091|0,122 0,104] 0,136 0,112| 0,175 0,144| 0,194 0,160
a 6 4 70 5 3,9 15 2 00400.0015 00400.0015 306-499 | 0,056 0,064| 0,070 0,072| 0,084 0,079| 0,105 0,091 0,122 0,104] 0,136 0,112 0,175 0,144| 0,194 0,160
4 6 4 70 5 3,9 20 5 00400.0020 00400.0020 0,158D-0,015D | 0,158D-0,035D| 202-329 | 0,056 0,064| 0,070 0,072 0,084 0,079| 0,105 0,010,122 0,104| 0,136 0,112 0,175 0,144| 0,194 0,160
4 6 4 70 5 3.9 25 5 00400.0025 00400.0025 122-200 | 0,056 0,064| 0,070 0,720,084 0,079( 0,105 0,091] 0,122 0,104| 0,136 0,112| 0,175 0,144| 0,194 0,160
4 6 4 70 2 3,9 30 2 00400.0030 00400.0030 80-130 | 0,056 0,640,070 0,072| 0,084 0,079 0,105 0,091| 0,122 0,104 0,136 0,112| 0,175 0,144| 0,194 0,160
4 6 4 70 2 3,9 35 2 00400.0035 00400.0035 112-123 | 0,041 0,046| 0,051 0,057 0,061 0,069| 0,082 0,087| 0,097 0,100| 0,109 0,112| 0,131 0,144 0,159 0,160
5 6 5 80 2 4,9 10 2,5 00500 00500 92-101 | 0,041 0,046 0,051 0,057| 0,061 0,069| 0,082 0,087| 0,097 0,100 0,109 0,112| 0,131 0,144| 0,159 0,160
5 6 5 80 2 4,9 25 2,5 00500.0025 00500.0025 0,050-0,025D |  1D-1D 61-67 | 0,041 0,046| 0,051 0,570,061 0,069| 0,082 0,087 0,097 0,100| 0,109 0,112 0,131 0,144| 0,159 0,160
5 6 5 80 2 4,9 30 2,5 00500.0030 00500.0030 37-40 | 0,041 0046|0051 0,570,061 0,069| 0,082 0,0870,097 0,100| 0,109 0,112 0,131 0,144| 0,159 0,160
6 6 6 90 2 5,9 12 3 00600 00600 -26 0,046 0,057 0,069 0,087 0,100 0,112 0,144 0,160
6 6 6 110 2 59 30 3 00600.0030 00600.0030
8 8 8 100 2 79 16 4 00800 00800
10 10 10 100 2 9,9 20 5 01000 01000
12 12 12 110 2 11,9 24 6 01200 01200
16 16 16 140 2 15,5 32 8 01600 01600
20 20 20 160 2 19,5 38 10 02000 02000
Fresa frontal punta semiesférica 2 labios, larga - Alta precision M
2 flute ball nose slot drill, long - High precision —
Fraise cylindrique a bout hémisphérique 2 dents, longue - Haute précision @ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica a 2 denti, lunga - Alta precisione Material | Ap Ae Ve (m/min) | @4 26 28 210 212
Kugelfraser, 2 Schneiden, lang, mit eingeschrénkter Schneidentoleranz 373-609 | 0,056 0,064| 0,084 0,790,705 0,091| 0,122 0,104 0,136 0,112
Opesa npeyusuoHHGA 2-X 3y6asi € NOJTYCHEPUECKUM MOPYOM 306-499 | 0,056 0,064 0,084 0079] 0,105 0,091|0,122 0,104] 0,136 0,112
BIN 0,158D-0,015D | 0,158D-0,035D| 202-329 | 0,056 0,064| 0,084 0,790,105 0,091| 0,122 0,104| 0,136 0,112
‘ HM | [KENDU SERIE] KENDUJ @ {HSC 30° | les35-HA 122-200 | 0,056 0,064 0,084 0079|0,105 0091/0,122 0,040,136 0,112
ESM | INORM| | L TYP HELIX) | == 80-130 | 0,056 0,064] 0,084 0079] 0,105 0,091| 0122 0,104] 0,136 0,112
112-123 | 0,041 0,046| 0,061 0,069 0,082 0,087| 0,097 0,100| 0,109 0,112
| L 92-101 | 0,041 0,046 0,061 0,069| 0,082 0,087| 0,097 0,100| 0,109 0,112
‘ 3 0,050-0,05D | 1D-1D 61-67 | 0,041 0,046| 0,061 0,069 0,082 0,087| 0,097 0,100] 0,109 0,112
5 | Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue 37-40 0041 0,046 0,061 0,069|0,082 0,087 0097 0100) 0109 0112
° E o -26 0,046 0,069 0,087 0,100 0,112
w
“:”ﬁ@l - )
o /
G H?@\” jcac cation- Applicat i
u Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lMpumeHetme
> . MQL
¢ A"
D d | L z D3 L3 R
-0,005 he 10,003 3902.42...TE
-0,015 '
4 6 4 70 2 3,9 8 2 00400.TE
6 6 6 90 2 5,9 12 3 00600.TE
8 8 8 100 2 7.9 16 4 00800.TE
10 10 10 100 2 9,9 20 5 01000.TE
12 12 12 110 2 11,9 24 6 01200.TE
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Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios

2 flute ball nose slot drill

Fraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti
Kugelfraser, 2 Schneiden

®pesa 2-x 3y6as ¢ nonycgepudeckum mopyom

HM | |kenpu| [SERIE|| N HSC 30° 65[3’;['HA
SM | INORM|| N TYP HELIX| | =

@ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Material|  Ap Ae | Ve(m/min)| @4 @5 26 28 210 | @12 | @16 | ©20

584-1130 | 0,074 0,145/0,093 0,163| 0,111 0,180 0,149 0,207 0,175 0,236 0,199 0,254 | 0,239 0,326| 0,288 0,363
526-1130 | 0,074 0,145/ 0,093 0,164 (0,111 0,180 0,149 0,206 0,175 0,236 0,199 0,254 | 0,239 0,326| 0,288 0,363
497-1081 | 0,074 0,145/ 0,093 0,164 (0,111 0,180 0,149 0,206 0,175 0,236| 0,199 0,254 | 0,239 0,326| 0,288 0,363
468-1018 | 0,074 0,145(0,093 0,164 (0,111 0,180 0,149 0,206 0,175 0,236 0,199 0,254 | 0,239 0,326| 0,288 0,363
438-954 | 0,074 0,145] 0,093 0,164 0,111 0,180M 0,206 0,175 0,236 0,199 0,254 | 0,239 0,326 0,288 0,363
584-1130 | 0,074 0,145/ 0,093 0,164 (0,111 0,180 0,149 0,206 0,175 0,236 0,199 0,254 | 0,239 0,326| 0,288 0,363
526-1080 | 0,074 0,145(0,093 0,164( 0,111 0,180 0,149 0,206 0,175 0,236 0,199 0,254 | 0,239 0,326| 0,288 0,363
468-1018 | 0,074 0,145(0,093 0,164 (0,111 0,180 0,149 0,206 0,175 0,236 0,199 0,254 | 0,239 0,326| 0,288 0,363

L 584-1130 | 0,074 0,145] 0,093 0,164 0,111 0,180] 0,149 0,206] 0,175 0,236] 0,199 0,254 | 0,239 0,326] 0,288 0,363

I Recubrimiento - Coating - Revetu - Rvestimento - Beschichtung -Tokporme 526-1080 | 0,074 0,145] 0,093 0,164 0,111 0,180] 0,149 0,206] 0,175 0,236] 0,199 0,254 | 0,239 0,326] 0,288 0,363

i e 468-1018 | 0,074 0,145] 0,093 0,164 0,111 0,180] 0,149 0,206] 0,175 0,236] 0,199 0,254 | 0,239 0,326] 0,288 0,363

oty ! o R£0,01 R20,01 X | 409-890 | 0,074 0,145] 0,093 0,164] 0,111 0,180| 0,149 0,206 0,175 0,236 0,199 0,254 | 0,239 0,326 0,288 0,363

« ”? 0,225D-0,015D | 0,225D-0,035D| 17881810 | 0,064 0,130| 0,080 0,146| 0,095 0,161] 0,128 0,186] 0,151 0,213 | 0,170 0,229 | 0,205 0,294] 0,248 0,326

2 B} 1609-1810 | 0,064 0,130] 0,080 0,146 0,095 0,161] 0,128 0,186] 0,151 0,213] 0,170 0,229 | 0,205 0,294] 0,248 0,326

° - — — — — 715-1038 | 0,064 0,130] 0,080 0,146 0,095 0,161] 0,128 0,186] 0,151 0,213] 0,170 0,229 | 0,205 0,294] 0,248 0,326

n - Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumeniekue 536-779 | 0,064 0,130] 0,080 0,146] 0,095 0,161] 0,128 0,186] 0,151 0,213 0,170 0,229 | 0,205 0,294] 0,248 0326

- 464-674 | 0,064 0,130] 0,080 0,146] 0,095 0,161] 0,128 0,186] 0,151 0,213] 0,170 0,229 | 0,205 0,294] 0,248 0,326

394-571 | 0,064 0,130] 0,080 0,146] 0,095 0,161| 0,128 0,186| 0,151 0,213| 0,170 0,229 | 0,205 0,294 0,248 0326

- . | (MmaL 322-467 | 0,064 0,130] 0,080 0,146] 0,095 0,161| 0,128 0,186| 0,151 0,213| 0,170 0,229 | 0,205 0,294 0,248 0326
Air 251-364 | 0,064 0,130] 0,080 0,146] 0,095 0,161| 0,128 0,186| 0,151 0,213| 0,170 0,229 | 0,205 0,294 0,248 0326

223-324 | 0,064 0,130] 0,080 0,146] 0,095 0,161| 0,128 0,186| 0,151 0,213| 0,170 0,229 | 0,205 0,294 0,248 0326

[ 197-286_| 0,064 0,130] 0,080 0,146 0,095 0,161] 0,128 0,186 0,151 0,213 0,170 0,229 | 0,205 0,294] 0,248 0326

D d 1 L Z R 394-552 | 0,100 0,221] 0,125 0,250] 0,151 0,275| 0,203 0,316 0,239 0,360 0,270 0,389 | 0,324 0,499 0,391 0,555
3901.57 3901.52 314-442 | 0,100 0,221] 0,125 0,250] 0,151 0,275 0,203 0316 0,239 0,360 0,270 0,389 | 0,324 0499] 0,391 0,555

h9 hé +0,01 s = 350-763 | 0,074 0,145] 0,093 0,164| 0,111 0,180| 0,149 0,206 0,175 0,236 0,199 0,254 | 0,239 0,326 | 0,288 0,363
154-197 | 0,043 0,58 0,055 0,73 | 0,068 0,088| 0,06 0,119 0,119 0,144 0,137 0,165 | 0,171 0,202] 0,207 0,243

4 6 6 50 2 2 00400 00400 138-178 | 0,043 0058 0,055 0,073 | 0,068 0,089] 0,096 0,20] 0,119 0,145] 0,136 0,165 | 0,171 0,201] 0,206 0,244
5 6 8 60 2 25 00500 00500 131-167 | 0,043 0,058] 0,055 0073 0,068 0,089 0,096 0,120] 0,119 0,145| 0,136 0,165 | 0,171 0,201] 0,206 0,244
6 6 9 60 2 3 00600 00600 122-157 | 0,043 0,058 0,055 0,073 | 0,068 0,089] 0,096 0,120] 0,119 0,145] 0,136 0,165 | 0,171 0,201] 0,206 0,244
2 2 12 G2 2 & 00800 00800 e EDE RO R R R
10 10 15 72 2 5 01000 01000 138-178 | 0,043 0,058 0,055 0,073 | 0,068 0,089] 0,096 0,20] 0,119 0,145] 0,136 0,165 | 0,171 0,201] 0,206 0,244
12 12 18 83 2 6 01200 01200 122-157 | 0,043 0,058] 0,055 0,073 | 0,068 0,089| 0,096 0,120 0,119 0,145 | 0,136 0,165 | 0,171 0,201] 0,206 0,44
16 16 24 105 2 8 01600 01600 154-197 | 0,043 0,058] 0,055 0,073 | 0,068 0,089| 0,096 0,120 0,119 0,145 | 0,136 0,165 | 0,171 0,201] 0,206 0,44
138-178 | 0,043 0,058| 0,055 0,073 | 0,068 0,089| 0,096 0,120 0,119 0,145 | 0,136 0,165 | 0,171 0,201] 0,206 0,44

20 20 30 110 2 10 02000.20 02000.20 122-157 | 0,043 0,058] 0,055 0,073 | 0,068 0,089| 0,096 0,120 0,119 0,145 | 0,136 0,165 | 0,171 0,201] 0,206 0,44

|.108-138 | 0,043 0,058] 0055 0,073]0,068 0,089]0096 0120]0,119 0,145] 0,136 0,165 | 0,171 0,201 0,206 0,244
0,5D-0,1D | 0,225D-0,035D| 486-634 | 0,031 0,046 0,040 0,058 0,049 0,070 0,069 0,094] 0,085 0,114] 0,099 0,130 | 0,124 0,159] 0,149 0,193
438-570 | 0,031 0,046) 0,040 0,058 0,049 0,070] 0,069 0,094| 0,085 0,114{0,099 0,130 | 0,124 0,159 0,149 0,193
194-253 0,031 0,046 0,040 0,058 0,049 0,070{ 0,069 0,094 (0,085 0,114] 0,099 0,130 | 0,124 0,159 0,149 0,193
146-190 | 0,031 0,046 (0,040 0,058 | 0,049 0,070{ 0,069 0,094 {0,085 0,114] 0,099 0,130 | 0,124 0,159 0,149 0,193
126-164 | 0,031 0,046 (0,040 0,058 | 0,049 0,070{ 0,069 0,094 {0,085 0,114] 0,099 0,130 | 0,124 0,159 0,149 0,193
107-139 ] 0,031 0,046 {0,040 0,058 | 0,049 0,070{ 0,069 0,094 {0,085 0,114] 0,099 0,130 | 0,124 0,159 0,149 0,193
88-114 | 0,031 0,046 0,040 0,0580,049 0,070] 0,069 0,094 (0,085 0,114 0,099 0,130 | 0,124 0,159 0,149 0,193
68-89 [ 0,031 0,046 0,040 0,058]0,049 0,070 0,069 0,094] 0,085 0,114[0,099 0,130 | 0,124 0,159 0,149 0,193
61-79 [0,031 0,046 0,040 0,058]0,049 0,070 0,069 0,094] 0,085 0,114[0,099 0,130 | 0,124 0,159 0,149 0,193
54-70 {0,031 0,046 0,040 0,058 0,049 0,070 0,069 0,094 0,085 0,114 0,099 0,130 | 0,124 0,159 0,149 0,193
108-140 | 0,041 0,073 {0,054 0,090 | 0,066 0,110 0,094 0,148 0,116 0,179] 0,134 0,204 | 0,168 0,250| 0,203 0,301
86-113 [ 0,041 0,073 0,054 0,090 0,066 0,110 0,094 0,148] 0,116 0,179 0,134 0,204 | 0,168 0,250 | 0,203 0,301
92-118 | 0,043 0,058 0,055 0,073 0,068 0,089| 0,096 0,120 0,119 0,145 0,136 0,165 | 0,171 0,201 0,206 0,244

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Material| Ap | Ae |Vem/min)] @4 | @5 | @6 | @8 | @10 | @12 | @16 | @20
301 341-829 0,050 0,0990,063 0,1110,075 0,123]0,100 0,140 0,119 0,160 | 0,135 0,173 | 0,163 0,221 0,195 0,246
302 307-746 | 0,050 0,099 0,063 0,111 (0,075 0,123 |0,100 0,140 (0,119 0,160 | 0,135 0,173 | 0,163 0,221 0,195 0,246
303 272-664 | 0,050 0,099 0,063 0,111 (0,075 0,123 |0,100 0,140 (0,119 0,160 | 0,135 0,173 | 0,163 0,221 0,195 0,246

M3 304 222-539 10,050 0,0990,063 0,111 (0,075 0,123 {0,100 0,140 (0,119 0,160 | 0,135 0,173 | 0,163 0,221|0,195 0,246
305 170-415 {0,050 0,099 (0,063 0,110,075 0,123 (0,100 0,140 0,119 0,160 | 0,135 0,173 | 0,163 0,221 (0,195 0,246
306 137-331 {0,050 0,099 (0,063 0,111]0,075 0,123 0,100 0,140 | 0,119 0,160 | 0,135 0,173 | 0,163 0,221 0,195 0,246

0,225D-0,01D | 0,225D-0.035D 15564575 70,051 0,101 | 0,065 0,114 | 0,078 0,126 | 0,104 0,145 | 0,123 0,164 0,139 0,178 [ 0,168 0,229 | 0,201 0,254

167-361 | 0,051 0,101 0,065 0,114 |0,078 0,126 | 0,104 0,450,123 0,164 | 0,139 0,178 | 0,168 0,229 | 0,201 0,254
422-916 | 0,051 0,101 0,065 0,114 | 0,078 0,126 | 0,104 0,145 | 0,123 0,164 | 0,139 0,178 | 0,168 0,229 0,201 0,254
204-55) | 0,040 0,068 | 0,050 0,076 |0,060 0,084 | 0,080 0,09 [0,095 0,110 0,108 0,119 [ 0,129 0,153 | 0,155 0,170
143-386 | 0,040 0,068 | 0,050 0,076 | 0,060 0,084 | 0,080 0,09 | 0,095 0,100,108 0,119 | 0,129 0,153 | 0,155 0,170
72-193 | 0,040 0,068 0,050 0,076 | 0,060 0,084 | 0,080 0,09 | 0,095 0,110 0,108 0,119 | 0,129 0,153 | 0,155 0,170
73-110 | 0,018 0035|0023 0,040,029 0,053 [0,040 0,071[0,050 0,086 [0,058 0,09 [0,073 0,110,086 0,146
66-100 | 0,018 0,035 0,023 0,440,029 0,053 | 0,040 0,071]0,050 0,086 | 0,058 0,099 | 0,073 0,121| 0,086 0,146
59-89 | 0,018 0,035 0,023 0044|0029 0,053 0,040 0,071]0,050 0,086 0,058 0,099 | 0,073 0,121]0,086 0,146
48-72 | 0018 0,035 0,023 0,044]0,029 0,053 | 0,040 0,071| 0,050 0,086 | 0,058 0,099 | 0,073 0,121| 0,086 0,146
37-55 | 0018 0,035 0,023 0,044 0,029 0,053 0,040 0,071]0,050 0,086 0,058 0,099 | 0,073 0,121]0,086 0,146
29-44 |0,018 0,035 | 0,023 0,044 | 0,029 0,053 | 0,040 0,071]0,050 0,086 | 0,058 0,099 | 0,073 0,121] 0,086 0,146
0,225D-0,015D | 0,225D - 0,035D ™=y =0g™10 1370,038 [ 0,028 0,048 | 0,034 0,058 | 0,048 0,078 | 0,060 0,094 | 0,069 0,108 | 0,085 0,1310,104 0,159
$3-55 | 0021 0,038|0,028 0,048 0,034 0,058 | 0,048 0,078 | 0,060 0,094 | 0,069 0,108 | 0,085 0,131|0,104 0,159
109-140 0,021 0,038 | 0,028 0,048 | 0,034 0,058 | 0,048 0,078 | 0,060 0,094 | 0,069 0,108 | 0,085 0,131]0,104 0,159
44-66 | 0016 0,028 |0021 0,034 |02 0,041|0036 0,056 |0,045 0,068 |0,053 0,078 | 0,065 0,095 0,079 0,115
31-47 | 0,016 0,028 |0,021 0,034 |0,026 0,041]0,036 0,056 0,045 0,068 | 0,053 0,078 | 0,065 0,095 0,079 0,115
16-24 | 0,016 0,028 |0,021 0,034 | 0,026 0,041]0,036 0,056 | 0,045 0,068 | 0,053 0,078 | 0,065 0,095 0,079 0,115
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({9 <enpu

Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios, larga

2 flute ball nose slot drill, long

Fraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents, longue
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti, lunga
Kugelfraser, 2 Schneiden, lang

@pe3sa 2-x 3ybas ¢ nonycghepudeckum mopyom, O/IUHHAS cepus

HM | |kenpu| [SERIE|| N HSC 30° 65[3’;['HA
SM | INORM|| L TYP HELIX| | =

A L
‘ I

o Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne ApL
Vv o O
v R£0,01 R£0,01

el
3
O
A
wn » Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumeerue

@ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Material|  Ap Ae | Ve(m/min)| @4 @5 26 28 210 | @12 | @16 | ©20
487-1060 | 0,059 0,116 0,074 0,131 0,089 0,144 0,119 0,165| 0,140 0,189| 0,159 0,203 | 0,191 0,261/ 0,230 0,290
438-954 | 0,059 0,116] 0,074 0,131 0,089 0,144| 0,119 0,165 0,140 0,189 0,159 0,203 | 0,191 0,261| 0,230 0,290
414-901 | 0,059 0,116] 0,074 0,131 0,089 0,144| 0,119 0,165 0,140 0,189 0,159 0,203 | 0,191 0,261| 0,230 0,290
390-848 | 0,059 0,116] 0,074 0,131 0,089 0,144 0,119 0,165 0,140 0,189 0,159 0,203 | 0,191 0,261| 0,230 0,290
365-795 | 0,059 0,116] 0,074 0,131 0,@ 0,144] 0,119 0,165 0,140 0,189 0,159 0,203 | 0,191 0,261 0,230 0,290
487-1060 | 0,059 0,116 0,074 0,131( 0,089 0,144 0,119 0,165| 0,140 0,189| 0,159 0,203 | 0,191 0,261/ 0,230 0,290
438-954 | 0,059 0,116 0,074 0,131| 0,089 0,144( 0,119 0,165| 0,140 0,189| 0,159 0,203 | 0,191 0,261/ 0,230 0,290
390-848 | 0,059 0,116] 0,074 0,131 0,089 0,144 0,119 0,165 0,140 0,189 0,159 0,203 | 0,191 0,261| 0,230 0,290
487-1060 | 0,059 0,116 0,074 0,131( 0,089 0,144 0,119 0,165| 0,140 0,189| 0,159 0,203 | 0,191 0,261| 0,230 0,290
438-954 | 0,059 0,116 0,074 0,131] 0,089 0,144( 0,119 0,165| 0,140 0,189| 0,159 0,203 | 0,191 0,261/ 0,230 0,290
390-848 | 0,059 0,116] 0,074 0,131 0,089 0,144 0,119 0,165 0,140 0,189 0,159 0,203 | 0,191 0,261 0,230 0,290
341-742 | 0,059 0,116] 0,074 0,131 0,089 0,144]| 0,119 0,165 0,140 0,189 0,159 0,203 | 0,191 0,261 0,230 0,290
0,225D-0,015D| 0,225D-0,035D| 1131-1131 | 0,051 0,104 | 0,064 0,117| 0,076 0,129] 0,102 0,149 0,121 0,170 | 0,136 0,183 | 0,164 0,235 0,198 0,261
1050-1050 | 0,051 0,104| 0,064 0,117 0,076 0,129| 0,102 0,149| 0,121 0,170 0,136 0,183 | 0,164 0,235| 0,198 0,261
596-865 | 0,051 0,104| 0,064 0,117 0,076 0,129] 0,102 0,149 0,121 0,170 0,136 0,183 [ 0,164 0,235| 0,198 0,261
447-649 | 0,051 0,104 (0,064 0,117] 0,076 0,129 0,102 0,149| 0,121 0,170| 0,136 0,183 | 0,164 0,235 0,198 0,261
387-562 | 0,051 0,104| 0,064 0,117 0,076 0,129] 0,102 0,149 0,121 0,170 0,136 0,183 [ 0,164 0,235| 0,198 0,261
328-476 | 0,051 0,104| 0,064 0,117 0,076 0,129] 0,102 0,149 0,121 0,170 0,136 0,183 [ 0,164 0,235| 0,198 0,261
268-389 | 0,051 0,104| 0,064 0,117 0,076 0,129] 0,102 0,149 0,121 0,170 0,136 0,183 [ 0,164 0,235| 0,198 0,261
209-303 | 0,051 0,104| 0,064 0,117 0,076 0,129] 0,102 0,149 0,121 0,170 0,136 0,183 | 0,164 0,235| 0,198 0,261

[

——]

- MQL 186-270 | 0,051 0,104] 0,064 0,117] 0076 0,129] 0,102 0,149 0,121 0,170] 0,136 0,183 | 0,164 0,235] 0,198 0,261

Air 164-238_| 0051_0,104] 0,064 0,117 0,076 _0,129] 0,102_0,149] 0,121 0,170 0,136 0,183 | 0,164_0,235] 0,198 0,261

| 7328-460 | 0,80 0,177]0,100 0,200 0,121 0,220] 0,162 0,253| 0,191 0,288 ] 0,216 0,311 | 0,259 0,399] 0,313 0,444

[ 262-368 | 0,080 _0,177] 0,100 0,200( 0,121 0,220[ 0,162 0,253] 0,191 0,288[ 0,216 0,311 0,259 0,399] 0313 0,444

D d 1 L Z R 292-636 | 0,059 0,116 0,074 0,131] 0,089 0,144] 0,119 0,165 | 0,140 0,189 | 0,159 0,203 | 0,191 0,261] 0,230 0,290

128-164 | 0,034 0,046] 0,044 0,058 | 0,054 0,071] 0,077 0,090,095 0,116]0,109 0,132 | 0,137 0,161] 0,165 0,195

h9 hé +0,01 3902.57. 3902.52. 115-148 | 0,034 0,046 0,044 0,058] 0,054 0,071] 0,077 0,09 0,095 0,116 0,109 0,132 | 0,137 0,161] 0,165 0,195

109-139 | 0,034 0,046] 0,044 0,058| 0,054 0071] 0,077 0,096 0,095 0,116] 0,109 0,132 | 0,137 0,161] 0,165 0,195

4 6 6 70 2 2 00400 00400 102-131 | 0,034 0,046] 0,044 0,058] 0,054 0071] 0,077 0,096 0,095 0,116] 0,109 0,132 | 0,137 0,161] 0,165 0,195

5 6 8 80 2 2,5 00500 00500 96-123_| 0034 0,046]0,044 0058 0,054 0,071| 0077_0,096] 0,095 0,116 0,109 0,132 | 0,137_0,161] 0,165 0,195

6 6 9 90 2 3 00600 00600 ["128-164 | 0,034 0,046 | 0,044 0,058 0,054 0,071] 0,077 0,096] 0,095 0,116 0,109 0,132 | 0,137 0,161] 0,165 0,19

7 8 1 100 5 35 00700 00700 115-148 | 0,034 0,046] 0,044 0,058| 0,054 0071] 0,077 0,09 0,095 0,116] 0,109 0,132 | 0,137 0,161] 0,165 0,195
r

102-131 | 0,034 0,046] 0,044 0,058] 0,054 0071] 0,077 0,096 0,095 0,116] 0,109 0,132 | 0,137 0,161] 0,165 0,195

8 8 12 100 2 4 00800 00800 128-164 | 0,034 0,046] 0,044 0058|0054 0071|0077 0,090,095 0,116]0,109 0,132 | 0,137 0,161] 0,165 0,195

10 10 15 100 2 5 01000 01000 115-148 | 0,034 0,046] 0,044 0058|0054 0071] 0,077 0,090,095 0,116]0,109 0,132 | 0,137 0,161] 0,165 0,195

12 12 18 110 2 6 01200 01200 102-131 | 0,034 0,046] 0,044 0058|0054 0071] 0,077 0,090,095 0,116]0,109 0,132 | 0,137 0,161] 0,165 0,195

90-115 | 0,034 0,46 0044 0,058| 0,054 0,071] 0,077 0,096] 0,095 0,116 0,109 0,132 | 0,137 0,161] 0,165 0,195

16 16 24 140 2 8 01600 01600 050-0,1D | 0,225D-0,035D| 405-528 | 0,025 0,037 0,032 0,046 | 0,039 0,056 0,055 0,075] 0,068 0,010,079 0,104 | 0,099 0,127 0,119 0,154

20 20 30 160 2 10 02000.20 02000.20 Wy 365475 0,025 0,037] 0,032 0,046] 0,039 0,056] 0,055 0075 0,068 0,091] 0,079 0,104 | 0,099 0,127] 0,119 0,154

162-211 ] 0,025 0,037]0,032 0,046 0,039 0,056| 0,055 0,075 0,068 0,091 0,079 0,104 | 0,099 0,127 0,119 0,154
122-158 0,025 0,037]0,032 0,046 0,039 0,056| 0,055 0,075 0,068 0,091 0,079 0,104 | 0,099 0,127 0,119 0,154
105-137 0,025 0,037]0,032 0,046 (0,039 0,056| 0,055 0,075 0,068 0,091 0,079 0,104 [ 0,099 0,127 0,119 0,154
89-116  [0,025 0,0370,032 0,046] 0,039 0,056 0,055 0,075]| 0,068 0,0910,079 0,104 | 0,099 0,127{ 0,119 0,154
73-95 (0,025 0,037 0,032 0,046]0,039 0,056 0,055 0,075] 0,068 0,091(0,079 0,104 | 0,099 0,127(0,119 0,154
57-74 0,025 0,037 0,032 0,046]0,039 0,056 0,055 0,075] 0,068 0,0910,079 0,104 | 0,099 0,127(0,119 0,154
51-66  [0,025 0,037 0,032 0,046]0,039 0,056 0,055 0,075]| 0,068 0,091(0,079 0,104 | 0,099 0,127(0,119 0,154
| 45-58 |0,025 0037]0,032 0,046]0,039 0056]0,055 0,075]0,068 0,091]0,079 0,104 | 0,09 0,127 0,119 0,154
90-117 {0,033 0,058 0,043 0,072] 0,053 0,088 0,075 0,118] 0,093 0,143 {0,107 0,163 | 0,134 0,200 0,162 0,241
72-94 {0,033 0,058 0,043 0,072]0,053 0,088 0,075 0,118 0,093 0,143 {0,107 0,163 | 0,134 0,200 | 0,162 0,241
77-98 0,034 0,046 0,044 0,058 0,054 0,071]0,077 0,09 | 0,095 0,116 0,109 0,132 | 0,137 0,161 0,165 0,195

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Material| Ap | Ae |Vem/min)] @4 | @5 | @6 | @8 | @10 | @12 | @16 | @20
301 284-691 | 0,040 0,079]0,050 0,089 |0,060 0,098 |0,080 0,112 0,095 0,128 |0,108 0,138 | 0,130 0,177|0,156 0,197
302 256-622 | 0,040 0,079 0,050 0,089 (0,060 0,098 |0,080 0,112 (0,095 0,128 |0,108 0,138 | 0,130 0,177 | 0,156 0,197
303 227-553 | 0,040 0,079|0,050 0,089 (0,060 0,098 |0,080 0,112 (0,095 0,128 |0,108 0,138 | 0,130 0,177 |0,156 0,197

M3 304 185-449 | 0,040 0,079 0,050 0,089 (0,060 0,098 |0,080 0,112 (0,095 0,128 |0,108 0,138 | 0,130 0,177 | 0,156 0,197
305 142-346 | 0,040 0,079|0,050 0,089 (0,060 0,098 |0,080 0,112 (0,095 0,128 |0,108 0,138 | 0,130 0,177 | 0,156 0,197
306 114-276 | 0,040 0,079 {0,050 0,089 |0,060 0,098 | 0,080 0,112 0,095 0,128 |0,108 0,138 | 0,130 0,177 | 0,156 0,197

0,225D-0,01D | 0,225D-0035D |55 Z477™ 70,041 0,081 | 0,052 0,091 0,062 0,101 0,083 0,116 | 0,098 0,131 0,111 0,142 | 0,134 0,183 [ 0,161 0,203

139-301 [0,041 0,081] 0,052 0,091 [0,062 0,101 0,083 0,116 0,098 0,131] 0,117 0,142 | 0,134 0,183 | 0,161 0,203
352-763 | 0,041 0081]0,052 0,091]0,062 0,101 0,083 0,116 0,098 0,310,111 0,142 [0,134 0,183 | 0,161 0,203
170-460 | 0,032 0,054 0,040 0,061 0,048 0,067 | 0,064 0,070,076 0,088 | 0,086 0,09 [0,103 0,122 0,124 0,136
T19-322 [0,032 0,054] 0,040 0,061 [0,048 0,067 | 0,064 0,070,076 0,088 | 0,086 0095 [0,103 0,122 0,124 0,36
60161 0,032 0,054 0,040 0,061 | 0,048 0,067 ] 0,064 0,077 0,076 0,088 | 0,086 0,095 |0,103 0,122 0,124 0,136
61-92  [0014 0,028[0,018 0035|0023 0,042|0032 0,057 0,040 0,069 |0,046 0,079 | 0,058 0,097 [0,069 0,117
55-83 0014 0028|0018 0035 0,023 0,042 0032 0,057 0,040 0,069 | 0,046 0,079 | 0,058 0,097 [0,069 0,117
29-74 (0074 0028|0018 0035 0,023 0,042 0,032 0,057 [0,040 0,069 | 0,046 0,079 | 0,058 0,097 [0,069 0,117
20-60 [0074 0,028[0,018 0035 0,023 0,042 0,032 0,057 [0,040 0,069 | 0,046 0,079 | 0,058 0,097 [0,069 0,117
3146 (0014 0028|0018 0035 0,023 0,042 0,032 0,057 0,040 0,069 | 0,046 0,079 | 0,058 0,097 [0,069 0,117
2437 0014 0,028]0,018 0035 | 0,023 0,042 0,032 0,057 | 0,040 0,069 | 0,046 0,079 | 0,058 0,097 | 0,069 0,117
0,225D-0,015D | 0,225D-0,035D |55 253"0 1577770,030 [ 0,022 0,038 | 0,027 0,046 | 0,038 0,062 | 0,048 0,075 0,055 0,086 | 0,068 0,105 | 0,083 0,127
3646 0017 00300022 0038 |0,027 0,046 0,038 0,062 | 0,048 0,075 | 0,055 0,086 | 0,068 0,105 0,083 0,127
91-117 0,017 0,030 0,022 0,038 |0,027 0,046 0,038 0,062 | 0,048 0,075 | 0,055 0,086 | 0,068 0,105 | 0,083 0,127
37255 [0013 0022|0017 0027 | 0,021 0,033 0029 0,045 [0,036 0,054 |0,042 0,062 | 0,052 0,076 | 0,063 0,092
26-39 (0013 0022|0017 0027 |0,021 0,033 0029 0,045 [0,036 0,054 |0,042 0,062 | 0,052 0,076 | 0,063 0,092
3220 [0,013 00220017 0,027 0021 0,033 0,029 0,045 0,03 0,054 | 0,082 0,062 [0,052 0,076 | 0,063 0,092
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({9 <enpu
Fresa frontal punta semiesférica 2 labios, reforzada M
2 flute ball nose slot drill, reinforced

Fraise cylindrique a bout hémisphérique 2 dents, renforcé @ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica a 2 denti, rinforzata Material Ap | Ae [wmmn| o4 | o5 | @6 | @8 | @10 | @12
Kugelfréser|ang, 2 Schneiden, mit verstarktem Hals . 355-631 oo 0075 0050 008 [ 0560 G| oA T2 098 0284108 018
®pe3a 2-x 3y6asi ¢ nosnycpepuyeckuM MOpYOM, apMupOsaHHbili M3 303 27-553 | 0040 0079] 0050 0,089] 0060 0,09 0,080 0,112] 0,095 0,128] 0,108 0,138
5 OIN 304 185-449 | 0,040 0,079] 0,050 0,89] 0,060 0,098] 0,080 0,112| 0,095 (0,128 0,108 0,138
HM | |kenpu| |SERIE| |KENDU HSC 15° | lgs35.1A 305 142-346 | 0,040 0,079] 0,050 0,089] 0,060 0,98 0,080 0,112] 0,095 0,128] 0,108 0,138
sM | [norm| | L TYP HELIX| [E= 306 114-276 | 0,040 0,079] 0,050 0,089] 0,060 0,098] 0,080 0,112 0,095 (0,128 0,108 0,138

0,225D-0,015D | 0,225D-0,035D| 220-477 [ 0,062 0,101 0,083 0,116] 0,098 0,131 0,111 0,142] 0,134 0,183 0,161 0,203
139-301 [ 0,062 0,101/ 0,083 0,116] 0,098 0,131 0,111 0,142] 0,134 0,183 0,161 0,203
352-763 | 0,062 0,101 0,083 0,116 0,098 0,131] 0,111 0,142 0,134 0,183] 0,161 0,203
170-460 [ 0,048 0,067 0,064 0,077] 0,076 0,088 0,086 0,095| 0,103 0,122 0,124 0,136
119-322 {0,048 0,067 0,064 0,077] 0,076 0,088 0,086 0,095]| 0,103 0,122{ 0,124 0,136
60-161 | 0,048 0,067 0,064 0,077 0,076 0,088 0,086 0,095| 0,103 0,122] 0,124 0,136
292-636 | 0,059 0,116] 0,074 0,131] 0,089 0,144| 0,119 _0,165] 0,140 0,189 0,159 0,203
306-499 | 0,056 0,064 0,070 0,072 0,084 0,079] 0,105 0,091 0,122 0,104] 0,136 0,112
202-329 0,056 0,064( 0,070 0,072 0,084 0,079{ 0,105 0,091 0,122 0,104] 0,136 0,112
122-200 [ 0,056 0,064 0,070 0,072] 0,084 0,079 0,105 0,091] 0,122 0,104{ 0,136 0,112

I L

L3
| Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - llokpbiTe
q q p

o)

Q 80-130 | 0,056 0,064] 0,070 0,072] 0,084 0,079 0,105 0,091] 0,122 0,104] 0,136 0,112

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lMpumeteHue 61-92 0,014 0,028 0,018 0,035] 0,023 0,042| 0,032 0,057| 0,040 0,069 0,046 0,079

55-83 | 0,014 0028] 0,018 0,035| 0,023 0,042] 0,032 0,057] 0,040 0,069] 0,046 0,079

M3 49-74 | 0,014 0028] 0,018 0,035| 0,023 0,042] 0,032 0,057] 0,040 0,069] 0,046 0,079

- MQL 40-60 | 0,014 0028] 0,018 0,035| 0,023 0,042] 0,032 0,057] 0,040 0,069] 0,046 0,079

Air 31-46 | 0,014 0028] 0,018 0,035| 0,023 0,042] 0,032 0,057] 0,040 0,069] 0,046 0,079

24-37 | 0,014 0028] 0,018 0,035] 0,023 0,042] 0,032 0,057] 0,040 0,069] 0,046 0,079

57-73 | 0,027 0,046 0,038 0,062| 0,048 0,075| 0,055 0,86 0,068 0,105] 0,083 0,127

36-46 | 0,027 0046] 0,038 0,062] 0,048 0,075| 0,055 0,086] 0,068 0,105] 0,083 0,127

D d I L z R L3 o 0,50-0,1D 0-1D 91-117 | 0,027 0,046] 0,038 0,62] 0,048 0,075] 0,055 0,086| 0,068 0,105 0,083 0,127

ho h6 +0,01 37-55 | 0,021 0033]0,029 0,045| 0,036 0,054| 0,042 0,062| 0,052 0,076] 0,063 0,02

26-39 | 0,021 0033]0,029 0,045| 0,036 0,054] 0,042 0,062] 0,052 0,076] 0,063 0,092

4 6 6 70 2 2 25,1 3 00400.030A 13-20 | 0,021 0,033] 0,029 0,045] 0,036 0,054] 0,042 0,062| 0,052 0,076] 0,063 0,092

4 6 6 100 2 2 44,2 1,50 00400.015A 77-98 | 0,034 0046 0,044 0,058| 0,054 0,071| 0,077 0,9 0,095 0,116] 0,109 0,132

5 8 8 100 5 25 36.6 30 00500.030A 92-101 | 0,041 0,046] 0,051 0,057] 0,061 0,069 0,082 0,087| 0,097 0,100] 0,109 0,112

z 4 : 61-67 | 0,041 0046] 0,051 0,057| 0,061 0,069] 0,082 0,087 0,097 0,100] 0,109 0,112

6 8 9 100 2 3 28,1 3° 00600.030A 37-40 | 0041 0,046] 0,051 0057| 0,061 0,069] 0,082 0,087| 0,097 0,100] 0,109 0,112

6 8 9 150 2 3 66,3 10 00600.010A 26 0,046 0,057 0,069 0,087 0,100 0,112
7 10 10 100 2 35 38,6 30 00700.030A
8 10 12 100 2 4 31,1 30 00800.030A
8 10 12 150 2 4 69,3 @ 00800.010A
10 12 15 110 2 5 34,1 3° 01000.030A
10 12 15 150 2 5 72,3 10 01000.010A
12 16 18 140 2 6 56,2 30 01200.030A

C-18 C-19



({9 <enpu

Fresa frontal punta semiesférica, 4 labios, larga

4 flute ball nose end mill, long

Fraise cylindrique a bout hémisphérique, 4 dents, longue
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 4 denti, lunga
Kugelfraser, 4 Schneiden, lang

®pe3a 4-x 3ybas ¢ nostycghepuyeckum mopyom, 0/IUHHASA

uni

KeNn

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue

R+0,01

f

R+0,01

0

HM | |kenpu| |SERIE| [kenbu @ HPC 30° | [gsomlia
SM [INORMJ | L J[TYP HELIX] ==
L
I
a \:g S S;IU
Py
o .| IMQL
‘ Air ‘
D d | L z R
ho he +0,01
4 6 6 70 4 2
5 6 8 80 4 2,5
6 6 9 90 4 3
8 8 12 100 4 4
10 10 15 100 4 5
12 12 18 110 4 6
16 16 24 140 4 8
20 20 30 160 4 10

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lMpumetenue

M3

00500 00500
00600 00600
00800 00800
01000 01000
01200 01200
01600 01600
02000 02000

C-20

( L(' KeNDU Condiciones de corte - Cutting conditions - Conditions de coupe - Condizioni di taglio - Schnittbedingungen - Ycio8us pesanus

@ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z

Material|  Ap Ae | Ve(m/min)| @4 @5 26 28 210 | @12 | @16 | ©20
985-1131 | 0,117 0.119] 0,125 0,134] 0,137 0,147 0,158 0,170] 0,180 0,194] 0,194 0,209 | 0,249 0,268 0,286 0,308
887-1032 | 0,111 0,119] 0,125 0,134] 0,137 0,147 0,158 0,170] 0,180 0,194] 0,194 0,209 | 0,249 0,268 0,286 0,308
§37-975 | 0,111 0,119] 0,125 0,134] 0,137 0,147] 0,158 0,170] 0,180 0,194 0,194 0,209 | 0,249 0,268 0,286 0,308
788-918 | 0,111 0,119] 0,125 0,134| 0,137 0,147] 0,158 0,170] 0,180 0,194 0,194 0,209 | 0,249 0,268 0,286 0,308
739860 | 0.111_0,119]0,125_0,134] 0,137_0,147 0,158 0,170 0,180_0,194| 0,19 0,209 | 0,249 0,268 0,286 0,308
S85- 1131 | 0,117 0,119] 0,125 0,134] 0,137 0,147 0,158 0,170] 0,180 0,194] 0,194 0,209 | 0,249 0,268 0,286 0,308
887-1032 | 0,111 0,119] 0,125 0,134] 0,137 0,147| 0,158 0,170] 0,180 0,194] 0,194 0,209 | 0,249 0,268] 0,286 0,308
788-918 | 0,111 0,119] 0,125 0,134 0,137 0,147] 0,158 0,170] 0,180 0,194 0,194 0,209 | 0,249 0,268 0,286 0,308
9851131 | 0,111 0,119] 0,125 0,134] 0,137 0,147| 0,158 0,170] 0,180 0,194] 0,194 0,209 | 0,249 0,268] 0,286 0,308
887-1032 | 0,111 0,119] 0,125 0,134] 0,137 0,147| 0,158 0,170] 0,180 0,194] 0,194 0,209 | 0,249 0,268] 0,286 0,308
Api 788-918 | 0,111 0,119] 0,125 0,134 0,137 0,147] 0,158 0,170] 0,180 0,194 0,194 0,209 | 0,249 0,268 0,286 0,308
1 0,039 -0,005D | 0,039D-0,020 |_690-808_| 0111 0,119] 0,125 0,134] 0,137 0,147 0,158 0,170 0,180_0,194| 0,19 0,209 | 0,249 0,268 0,286 0,308
T131-1131 | 0,100 0,107] 0,113 0,121] 0,123 0,132 0,142 0,153] 0,162 0,175] 0,175 0,188 | 0,224 0,241] 0,058 0,277
10801080 | 0,100 0,107] 0,113 0,121] 0,123 0,132 0,142 0,153] 0,162 0,175] 0,175 0,188 | 0,224 0,241] 0258 0277
§73-834 | 0,100 0,107| 0,113 0,121] 0,123 0,132] 0,142 0,153] 0,162 0,175 0,175 0,188 | 0,224 0.241] 0,258 0277
655626 | 0,100 0,107| 0,113 0,121] 0,123 0,132] 0,142 0,153] 0,162 0,175 0,175 0,188 | 0,224 0.241] 0,258 0277
567-542 | 0,100 0,107| 0,113 0,121] 0,123 0,132] 0,142 0,153] 0,162 0,175 0,175 0,188 | 0,224 0.241] 0,258 0277
280-459 | 0,100 0,107] 0,113 0,121] 0,123 0,132] 0,142 0,153] 0,162 0,175 0,175 0,183 | 0,224 0.241] 0,258 0277
393-375 | 0,100 0,107| 0,113 0,121] 0,123 0,132] 0,142 0,153] 0,162 0,175 0,175 0,188 | 0,224 0,241] 0,258 0277
305292 | 0,100 0,107| 0,113 0,121] 0,123 0,132] 0,142 0,153] 0,162 0,175 0,175 0,188 | 0,224 0,241] 0,258 0277
273261 | 0,100 0,107| 0,113 0,121] 0,123 0,132] 0,142 0,153] 0,162 0,175 0,175 0,188 | 0,224 0,241] 0,258 0,277
240229 | 0,100 0,107] 0,113 0,121] 0,123 0,132] 0,142 0,153] 0,162 0,175 0,175 0,188 | 0,224 0,241] 0,258 0,277
591-688 | 0,111 0,119] 0,125 0,134| 0,137 0,147] 0,158 0,170 0,180 0,194 0,194 0,209 | 0,249 0,263 0,286 0,308
218-254 | 0,074 0,080] 0,08 0,090 | 0,097 0,099] 0,114 0,114] 0,130 0,130 0,140 0,140 | 0,180 0,180 0,207 0,207
196-220 | 0,074 0,080 0,086 0,090] 0,097 0099] 0,114 0,114] 0,130 0,130] 0,140 0,140 | 0,180 0,180] 0,207 0,207
185-216 | 0,074 0,080 0,086 0,090] 0,097 0099] 0,114 0,114] 0,130 0,130] 0,140 0,140 | 0,180 0,180] 0,207 0,207
174-208 | 0,074 0,080 0,086 0,090] 0,097 0099] 0,114 0,114] 0,130 0,130] 0,140 0,140 | 0,180 0,180] 0,207 0,207
164-191_| 0074 0,080 0,086_0,090[ 0,097 0099 0,114 0,174 0,130_0,130[ 0,140 0,140 | 0,180_0,180] 0,207 0,207
718-254 | 0,074 0,080] 0,08 0,090| 0,097 0,099] 0,114 0,114] 0,130 0,130 0,140 0,140 | 0,180 0,180] 0,207 0,207
196-229 | 0,074 0,080| 0,086 0,000 0,097 0,099] 0,114 0,114] 0,130 0,130 0,140 0,140 | 0,180 0,180 0,207 0,207
174203 | 0,074 0,080] 0,08 0,000 0,097 0,099] 0,114 0,114] 0,130 0,130 0,140 0,140 | 0,180 0,180 0,207 0,207
218-254 | 0,074 0,080] 0,08 0,090| 0097 0,099] 0,114 0,114] 0,130 0,130 0,140 0,140 | 0,180 0,180 0,207 0,207
196-229 | 0,074 0,080| 0,086 0,000 0,097 0,099] 0,114 0,114] 0,130 0,130 0,140 0,140 | 0,180 0,180 0,207 0,207
174203 | 0,074 0,080] 0,08 0,000 0,097 0,099] 0,114 0,114] 0,130 0,130 0,140 0,140 | 0,180 0,180 0,207 0,207
00130-0000|  1D-10 | 153-178 | 0,074 0,080| 0,086 0090|0097 0099 0,174 0,174] 0,130 0,130 0,140 0,140 | 0,180 0,180] 0,207 0,207
| 544-563 | 0,064 0,072] 0,074 0,081| 0,083 0,089] 0,098 0,103 | 0,112 0,117] 0,120 0,126 | 0,155 0,162] 0,178 0,186
290-507 | 0,064 0072] 0,074 0,081| 0,083 0,089] 0,098 0,103 ] 0,112 0,117| 0,120 0,126 | 0,155 0,162] 0,178 0,186
218-225 | 0,064 0072] 0,074 0,081| 0,083 0,089] 0,098 0,103 ] 0,112 0,117] 0,120 0,126 | 0,155 0,162] 0,178 0,186
163169 | 0,064 0,072| 0,074 0,081 0,083 0,089] 0,098 0,103] 0,112 0,117| 0,120 0,126 | 0,155 0,162] 0,178 0,186
T41-146 | 0,064 0,072| 0,074 0,081 0,083 0,089] 0,098 0,103] 0,112 0,117| 0,120 0,126 | 0,155 0,162] 0,178 0,186
120124 | 0,064 0,072| 0,074 0,081 0,083 0,089] 0,098 0,103] 0,112 0,117| 0,120 0,126 | 0,155 0,162] 0,178 0,186
98-101 | 0,064 0,072 0,074 0,081] 0,083 0089] 0,098 0,103| 0,112 0,117 0,120 0,126 | 0,155 0,162 0,178 0,186
76-79 | 0064 0,072] 0,074 0,081] 0,08 0,089| 0098 0,103 0,112 0,117] 0,120 0,126 | 0,155 0,162] 0,178 0,186
68-70 | 0064 0,072] 0,074 0081] 0,08 0,089| 0,098 0,103 0,112 0,117] 0,120 0,126 | 0,155 0,162] 0,178 0,186
60-62 | 0064 0,072] 0,074 0,081] 0,08 0,089| 0,098 0,103] 0,112 0,117] 0,120 0,126 | 0,155 0,162] 0,178 0,186
131-152 | 0,074 0,080| 0,08 0,090 0,097 0,099]0,114 0,114] 0,130 0,130 | 0,140 0,140 | 0,180 0,180 0,207 0,207
U
Material Ae |Vemmin)| 24 | @5 | @6 | @8 | @10 | @12 | @16 | @20
301 620-754 | 0,075 0081[0,085 0,091]0,093 0,100]0,107 0,160,122 0,320,132 0,142 | 0,169 0,182]0,194 0,209
302 566-682 | 0,075 0,081]0,085 0,001]0,093 0,100]0,107 0,160,122 0,320,132 0,142 | 0,169 0,182]0,194 0,209
303 503-606 | 0,075 0081]0,085 0,091]0,093 0,100]0,107 0,160,122 0,132]0,132 0,142 | 0,169 0,182] 0,19 0,209
M3304 409-493 | 0,075 0,081]0085 0,091]0,093 0,100 0,107 0,160,122 0,132 |0,132 0,142 | 0,169 0,182 | 0,194 0,209
305 315-379 | 0,075 0081]0,085 0,091 ]0,093 0,100]0,107 0,160,122 0,132]0,132 0,142 | 0,169 0,182] 0,19 0,209
306 252303 | 0,075 0,081 0,085 0,091 0,093 0,100] 0,107 0,160,122 0,132 0,132 0,142 | 0,169 0,182 0,19 0,209
0.039D-0,0050 | 0,0390-0,02D 15357579 70,078 0,083 | 0,088 0,094 | 0,09 0,103 | 0,111 0,119 0,126 0,136 | 0,136 0,146 | 0,174 0,188 0,200 0,216
280-327 | 0,078 0,083 0,088 0,094 0,096 0,103 | 0,111 0,119]0,126 0,136 | 0,136 0,146 | 0,174 0,188 0,200 0,216
712-756 | 0,078 0,083 | 0,088 0,094 0,09 0,103 0,111 0,190,126 0,136 | 0,136 0,146 | 0,174 0,188 0,200 0,216
390-549 | 0,075 0081]0,085 0,091]0093 0,100]0,107 0,116 0,122 0,132 0,132 0,142 | 0,169 0,182]0,194 0,209
273-384 0,075 0,081]0,085 0,091]0,093 0,100|0,107 0,160,122 0,132 |0,132 0,142 | 0,169 0,182 0,19 0,209
137-192 | 0,075 0,081]0,085 0,091 0093 0,100]0,107 0,160,122 0,132 0,132 0,142 | 0,169 0,182] 0,19 0,209
128-162 | 0,050 0054 0,058 0,061 0066 0,067|0,078 0,078 0088 0,088 |0,095 0,095 0,122 0,122]0,140 0,140
15-146 | 0,050 0,054 0,058 0,061 0,066 0,067 | 0,078 0,078 | 0,088 0,088 | 0,095 0,095 |0,122 0,122]0,140 0,140
102-130 | 0,050 0,054 0,058 0,061 0,066 0,067 0,078 0,078 | 0,088 0,088 | 0,095 0,095 | 0,122 0,122]0,140 0,140
83105 |0,050 0,054 0,058 0061|0,066 0,067 | 0,078 0,078 | 0,088 0,088 | 0,095 0,095 | 0,22 0,122 0,140 0,140
64-81 | 0,050 0,054 0058 0,0610,066 0,067 | 0078 0,078 0,088 0,083 | 0,095 0095 | 0,122 0,220,140 0,140
51-65 | 0,050 0,054 0058 0,061]0,066 0,067 | 0,078 0,078 | 0,088 0,083 | 0,095 0,095 0,122 0,122 | 0,140 0,140
00130-00020  1D-1D 98-115 | 0,052 0,056 | 0,060 0,063 |0,068 0,069 | 0,080 0,080 | 0,091 0,091 |0,098 0,098 | 0,126 0,126 | 0,145 0,145
62-72 | 0,052 0,056 0,060 0,063 |0,068 0,069 | 0,080 0,080 0,091 0,091 0,098 0,098 | 0,126 0,126 | 0,145 0,145
157-184 | 0,052 0,056 | 0,060 0,063 | 0,068 0,069 | 0,080 0,080 | 0,091 0,091 ] 0,098 0,098 | 0,126 0,126 | 0,145 0,145
75-101 [0048 0,054 0,05 0061 |0,063 0,067 | 0,074 0078 | 0,085 0,088 | 0,091 0,095 | 0,117 0,122[0,35 0,140
53-71 | 0,048 0,054 0056 0,061|0,063 0,067 | 0,074 0,078 0,085 0,083 | 0,091 0095 | 0,117 0,220,135 0,140
27-36 | 0,048 0,054 0056 0,061|0,063 0,067 | 0074 0,078 | 0,085 0088 | 0,091 0095 | 0,117 0,220,135 0,140




({9 <enpu

Fresa frontal punta esférica 240°, 2 labios, larga

2 flute 240° spherical ball slot drill, long

Fraise cylindrique a bout sphérique 240° 2 dents, longue
Fresa cilindriche frontali a testa sferica 240°, 2 denti, lunga
240° Sphérenfraser, 2 Schneiden, lang

Opesa cihepuyeckuti 240° 2-x 3ybas, OnUHHAA cepus

uni

KeNn

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

R+0,02

f

R+0,02

)

HM | |kenpu| |SERIE| [KENDU HSC 30° 652;[',_“\
SM | INORM) | L TYP HELIX| | ==
L
L3
2]
AL
7)o EE LIk
L
L3
L2]
S — N
® e i 8 LR
Q
. | |IMQL
/// Air ‘
D d | L Z D3 L3 D2 L2 o
h9o hé +0,02
3 6 2,25 70 2 2,5 30 1,5 2,6 4 3,90
4 6 3 70 2 3,3 30 2 3,5 45 30
5 6 3,75 80 2 4,1 43 2,5 43 6 1,50
6 6 45 90 2 4,9 30 3 5.2 6,5
8 8 6 100 2 6,6 36 4 6,9 9
10 10 7,5 100 2 83 43 5 87 | 105
12 12 9 110 2 10 52 6 10,4 12
16 16 12 140 2 134 | 61 8 13,9 15

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumeterue

3908.57. 3908.52.
00400 00400
00500 00500
00600 00600
00800 00800
01000 01000
01200 01200
01600 01600

C22

( L(' KeNDU Condiciones de corte - Cutting conditions - Conditions de coupe - Condizioni di taglio - Schnittbedingungen - Ycio8us pesanus

3908.57

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z

Material|  Ap Ae | Ve(m/min)| @3 D4 @5 26 28 210 | 212 | @16
487-1060 | 0,044 0,102| 0,059 0,116| 0,074 0,131] 0,089 0,144] 0,170 0,165] 0,140 0,189 | 0,150 0,203] 0,197 0,261
538-954 | 0,044 0,102] 0,059 0,116 0,074 0,131] 0,089 0,144] 0,119 0,165 0,140 0,189 | 0,159 0,203 0,191 0,261
414-901 | 0,044 0,102] 0,059 0,116 0,074 0,131] 0,089 0,144] 0,119 0,165 0,140 0,189 | 0,159 0,203 0,191 0,261
390-843 | 0,044 0,102] 0,059 0,116 0,074 0,131] 0,089 0,144] 0,119 0,165 0,140 0,189 | 0,159 0,203 0,191 0,261
365795 | 0,04 0,102/ 0,059 0,116] 0074_0,131 0,089 0,141 0,119 0,165 0,140 0,189 | 0,159 0,203 0,191 0,261
™87 1060 | 0,044 0,102] 0,050 0,116 0,074 0,131] 0,080 0,144] 0,119 0,165 | 0,140 0,189 | 0,159 0,03] 0,191 0,261
$38-954 | 0,004 0,102 0059 0,116] 0,074 0,131] 0,089 0,144] 0,119 0,165| 0,140 0,189 | 0,159 0,203| 0,191 0,261
390-848 | 0,044 0,102] 0,059 0,116 0,074 0,131] 0,089 0,144] 0,119 0,165 0,140 0,189 | 0,159 0,203 0,191 0,261
487-1060 | 0,044 0,102] 0,059 0,116] 0,074 0,131] 0,089 0,144] 0,119 0,165] 0,140 0,189 | 0,159 0,203] 0,191 0,261
$38-954 | 0,044 0,102 0059 0,116] 0,074 0,131] 0,089 0,144] 0,119 0,165| 0,140 0,189 | 0,159 0,203| 0,191 0,261
390-848 | 0,044 0,102] 0,050 0,116 0,074 0,131] 0,089 0,144] 0,119 0,165 0,140 0,189 | 0,159 0,203 0,191 0,261
. 1 [ 341-742_| 009 0,102] 0,059 0,116] 0074_0,131 0,089 0,144 0,119 0,165 0,140 0,189 | 0,159 0,203 0,191 0,261
p? 0.225D-0,015D | 0,2250-0,0350 [ T131-1131 | 0,038 0,001 0,051 0,104 | 0,064 0,117] 0,076 0,129| 0,102 0,149] 0,121 0,170 | 0,136 0,183 | 0,164 0,235
I 1050-1050 | 0,038 0,091] 0,051 0,104] 0,064 0,117| 0,076 0,129] 0,102 0,149| 0,121 0,170 | 0,136 0,183] 0,164 0,235
596-865 | 0,038 0091] 0,051 0,104| 0,064 0,117] 0,076 0,129] 0,102 0,149] 0,121 0,170 | 0,136 0,183| 0,164 0,35
447649 | 0,038 0,091] 0051 0,104] 0,064 0,117] 0,076 0,129] 0,102 0,149] 0,121 0,170 | 0,136 0,183] 0,164 0,235
387-562 | 0,038 0091] 0,051 0,104| 0,064 0,117] 0,076 0,129] 0,102 0,149] 0,121 0,170 | 0,136 0,183| 0,164 0,35
328-476 | 0,038 0091] 0,051 0,104| 0,064 0,117] 0,076 0,129] 0,102 0,149] 0,121 0,170 | 0,136 0,183| 0,164 0,35
268-389 | 0,038 0,091] 0,051 0,104| 0,064 0,117] 0,076 0,129] 0,102 0,149] 0,121 0,170 | 0,136 0,183| 0,164 0,35
200303 | 0,038 0,091] 0,051 0,104| 0,064 0,117] 0,076 0,129] 0,102 0,149] 0,121 0,170 | 0,136 0,183| 0,164 0,35
186-270 | 0,038 0,091] 0,051 0,104] 0,064 0,117| 0,076 0,129] 0,102 0,149| 0,121 0,170 | 0,136 0,183] 0,164 0,235
164-238 | 0,038 0,091] 0,051 0,104| 0,064 0,117] 0,076 0,129] 0,102 0,149] 0,121 0,170 | 0,136 0,183 0,164 0,35
TI31-1131 | 0,122 0,130] 0,139 0,149] 0,156 0,168| 0,171 0,184] 0,198 0,213 0,25 0,243 | 0,243 0,261] 0311 0,335
10501050 | 0,122 0,130] 0,139 0,149] 0,156 0,168 0,171 0,184] 0,198 0,213 0,225 0,243 | 0,243 0,261] 0311 0,335
| 292-636 | 0,044 0,102] 0,050 0,116 0,074 0,131] 0,089 0,144] 0,119 0,165 0,140 0,189 | 0,150 0,203] 0,191 0,261
128-164 | 0,025 0,035] 0,034 0,046 | 0,044 0,058 | 0,054 0,071] 0,077 0,096 | 0,095 0,116 | 0,100 0,132] 0,137 0,161
T15-148 | 0,025 0,035| 0,034 0,046 | 0,04 0,058] 0,054 0,071] 0077 0,09 | 0,095 0,116 | 0,109 0,132| 0,137 0,161
109-139 | 0,025 0,035] 0,034 0,046 | 0,04 0,058] 0,054 0,071] 0077 0,09 ] 0,095 0,116 | 0,109 0,132| 0,137 0,161
102-131 | 0,025 0,035] 0,034 0,046 | 0,04 0,058] 0,054 0,071] 0,077 0,09 ] 0,095 0,116 | 0,109 0,132| 0,137 0,161
961230025 0,35 0,034 0,046 0,044 0058|0054 0,071 0,077_0,096] 0,095 0,116 | 0,109 0,132/ 0,137 0,161
T28-164 | 0,005 0,035] 0,034 0,046 | 0,044 0,058 | 0,054 0,071] 0,077 0,09 | 0,095 0,176 | 0,109 0,132] 0,137 0,161
T15-148 | 0,025 0,035| 0,034 0,046 | 0,04 0,058] 0,054 0,071] 0,077 0,09 | 0,095 0,116 | 0,109 0,132| 0,137 0,161
102-131 | 0,025 0,035] 0,034 0,046 | 0,04 0,058] 0,054 0,071] 0,077 0,09 | 0,095 0,116 | 0,109 0,132| 0,137 0,161
128-164 | 0,025 0,035| 0,034 0,046 | 0,04 0,058] 0,054 0,071] 0,077 0,09 ] 0,095 0,116 | 0,109 0,132| 0,137 0,161
T15-148 | 0,025 0,035| 0,034 0,046 | 0,04 0,058] 0,054 0,071] 0,077 0,09 | 0,095 0,116 | 0,109 0,132| 0,137 0,161
102-131 | 0025 0,035] 0,034 0,046 | 0,04 0,058] 0,054 0,071] 0,077 0,09 | 0,095 0,116 | 0,109 0,132| 0,137 0,161
Aﬂ 90115 | 0,025 0,035| 0,034 0,46 0,044 0,058| 0,054 0,071] 0,077 0,096 | 0,095 0,116 | 0,109 0,132] 0,137 0,161
0,5D-0,1 -1 | 405-528 | 0,018 0,027] 0,025 0,037 0,032 0,046 | 0,039 0,056] 0,055 0,075 | 0,068 0,091 | 0,079 0,104 0,099 0,127
| 365475 | 0,018 0027]0,025 0,037] 0,032 0046] 0,039 0,056 0,055 0,075 0,068 0,091 | 0,079 0,104] 0,099 0,127
162-211 | 0018 0,027] 0,025 0,037 | 0,032 0,046] 0,039 0,056] 0,055 0,075 | 0,068 0,091 | 0,079 0,104 0,09 0,127
122-158 | 0018 0,027] 0,025 0,037 | 0,032 0,046] 0,039 0,056] 0,055 0,075 | 0,068 0,091 | 0,079 0,104 0,099 0,127
105-137 | 0018 0,027] 0,025 0,037 | 0,032 0,046] 0,039 0,056] 0,055 0,075 | 0,068 0,091 | 0,079 0,104 0,099 0,127
89-116 | 0,018 0,027] 0,025 0,037 | 0032 0,046] 0,039 0,56] 0,055 0,075 ] 0,068 0,091 | 0,079 0,104| 0,09 0,127
73-95 | 0,018 0027|0025 0,037] 0,032 0,046] 0,039 0,056 | 0,05 0075] 0,068 0,091 | 0,079 0,104] 0,099 0,127
57-74 | 0,018 0027|0025 0,037] 0,032 0,046] 0,039 0,056| 0,05 0075] 0,068 0,091 | 0,079 0,104] 0,099 0,127
51-66 | 0,018 0027|0025 0,037] 0,032 0,046] 0,039 0,056 | 0,05 0075] 0,068 0,091 | 0,079 0,104] 0,099 0,127
45580018 0027/ 0,025 0,037] 0032 0046 0539 0,056 0,055 0,075 0,068 0,091 [ 0,079 0,104] 0,099 0,127
3022357 | 0,077 0087] 0,097 0,100 0,105 0,113] 0,110 0,124 0,140 0,143 | 0,150 0,163 | 0,171 0,175] 0,220 0,205
257303 | 0,077 0,087] 0,091 0,100] 0,105 0,113] 0,119 0,124 0,140 0,143 ] 0,159 0,163 | 0,171 0,175] 0,220 0,225
77-98 | 0,025 0,035 | 0,034 0,046 | 0,044 0,058] 0,054 0,071| 0,077 0,09 0,09 0,116 | 0,109 0,132] 0,137 0,161
3908.52
@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Material| Ap | Ae |Ve(mmin)| @3 | @4 | @5 | 06 | @8 | @10 | @212 | @16
307 284-691 | 0,030 0069 |0,040 0,079 0,050 0,089 0,060 0,098[0080 0,112]0,095 0,128 [0,108 0,138]0,130 0,177
302 256-622 | 0,030 0,069 | 0,040 0,079 0,050 0,089 0,060 0,098 | 0,080 0,112 0,095 0,128 | 0,108 0,138]0,130 0,177
303 227-553 | 0,030 0,069 | 0,040 0,079 0,050 0,089 | 0,060 0,098 | 0,080 0,112 | 0,095 0,128 | 0,108 0,380,130 0,177

M350z 185-449 | 0,030 0,069]0,040 0079 |0,050 0,089 |0,060 0,098 | 0,080 0,112 0,095 0,128 | 0,108 0,138| 0,130 0,177
305 142-346 | 0,030 0,069 |0,040 0,079 0,050 0,089 0,060 0,098 | 0,080 0,112 0,095 0,128 | 0,108 0,138|0,130 0,177
306 T14-276 | 0,030 0,069 | 0,040 0,079 | 0,050 0,089 | 0,060 0,098 | 0,080 0,112 | 0,095 0,128 | 0,108 0,130,130 0,177

20477 | 0,031 0,071 0,041 0,081]0,052 0,091 |0,062 0,101 0,083 0,116 | 0,098 0,131 [0,111 0,142 0,134 0,183
139-301 | 0,031 0071|0,041 0,081]0052 0,091]0,062 0,101]0,083 0,116 | 0,098 0,131 | 0,111 0,142 | 0,134 0,183
0,225D-0,015D | 0,225D - 00350 =553 =763 031 0,071 | 0,041 0,081 0,052 0,091 0,062 0,107 | 0,083 0,176 | 0,098 0,131 [ 0,111 0,142 | 0,134 0,183
170-460 | 0,024 0,048 | 0,032 0,054 | 0,040 0,061|0,048 0,067 | 0,064 0,077 0,076 0,088 | 0,086 0,095 | 0,103 0,122
119-322 | 0,024 0,048 |0,032 0,054 0,040 0,061]0,048 0,067 | 0,064 0,077 |0,076 0,088 | 0,086 0,095 | 0,103 0,22
60-161 | 0,024 0,048 0,032 0054 |0,040 0,061]0,048 0,067 | 0,064 0,077 | 0,076 0,08 | 0,086 0,095 | 0,103 0,122
306499 0,042 0,056 | 0,056 0,064 0,070 0,072 | 0,084 0,079 | 0,105 0,091 |0,122 0,104 | 0,136 0,112| 0,175 0,144
202329 | 0,042 0056 |0,056 0,064 0,070 0072 | 0,084 0,079 0,105 0,091 |0,122 0,104 | 0,136 0,112] 0,175 0,144
122200 | 0,042 0,056 | 0,056 0,064 0,070 0,072 |0,084 0,079]0,105 0,091 0,122 0,104 0,36 0,112] 0,175 0,144
80-130 | 0,042 0,05 0,05 0064]0,070 0,072 | 0,084 0,079 |0,105 0,091]0,122 0,104 | 0,136 0,120,175 0,144
61-92  |0,010 00210014 0,028 |0,018 0035[0023 0,042]0,032 0057 0,040 0069 | 0,046 0,079 |0,058 0,097
55-83 | 0,010 0,021 0014 0,028 |0,018 0,350,023 0,042 0,032 0057 | 0,040 0069 | 0,04 0,079 |0,058 0,07
29-74 |0,010 0,021 0014 0,028 |0,018 0,350,023 0,042 0,032 0057 | 0,040 0069 | 0,04 0,079 |0,058 0,097
20-60 | 0,010 0021|0074 0,028 |0,018 0035|0023 0,042 0,032 0057 | 0,040 0069 | 0,046 0,079 |0,058 0,097
31-46 | 0,010 0021|0014 0,028 |0,018 0,350,023 0,042 0,032 0057 | 0,040 0069 | 0,046 0,079 |0,058 0,097
24-37 |0,010 0,021 0014 0,028 | 0,018 0,035 | 0,023 0,042 | 0,032 0,057 | 0,040 0,069 | 0,046 0,079 | 0,058 0,097
57-73 | 0,012 0,022|0017 0,030 [0,022 0,038 | 0,027 0,046 |0,038 0,062 | 0,048 0,075 | 0,055 0,086 | 0,068 0,105
36-46 | 0,012 0022|0017 0,030|0,022 0,038 | 0027 0,046 |0,038 0,062 | 0,048 0,075 | 0,055 0,086 | 0,068 0,105
05D-0,1D 1D-1 91-117 | 0,012 0,022 | 0,017 0,030 | 0,022 0,038 | 0,027 0,046 | 0,038 0,062 | 0,048 0,075 | 0,055 0,086 | 0,068 0,105
37-55  |0,000 0016|0013 0,022 |0,017 0,027 [0,021 0,033 0,029 0,045 [0,036 0,054 | 0,042 0,062 |0,052 0,076
26-39|0,000 0016|0013 0,022 |0,017 0027|0021 0,033 0,029 0045 |0,036 0,054 | 0,042 0,062 | 0,052 0,076
13-20 0,009 0016]0,013 0,022 |0,017 0027|0,021 0,033 ] 0,029 0,045 | 0,036 0,054 | 0,042 0,062 | 0,052 0,076
92-101 | 0031 0,035 |0,041 0,046 | 0051 0,057 0,061 0,069 | 0,082 0,087 0,097 0,100 |0,109 0,112 | 0,131 0,144
61-67 | 0,031 0,035 0041 0,046 |0,051 0057 |0,061 0,069 0,082 0087 |0,097 0,100 | 0,109 0,112 0,131 0,144
37-40|0,031 0,035 0041 0,046 |0,051 0057 | 0,061 0,069 0,082 0087 |0,097 0,100 | 0,109 0,112 0,131 0,144
%6 0,035 0,046 0,057 0,069 0,087 0,100 0112 0,144

C23
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I(E n _ ( L(' I(E n D u Condiciones de corte - Cutting conditions - Conditions de coupe - Condizioni di taglio - Schnittbedingungen - Ycio8us pesanus

({9 <enpu

Fresa frontal punta esférica 240°, 4 labios, larga
4 flute 240° spherical ball end mill, long

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Fraise cylindrique a bout sphérique 240°, 4 dents, longue Material|  Ap Ae Ve (m/min) | @ 4 25 26 28 210 212 216
Fresa cilindriche frontali a testa sferica 240°, 4 denti, lunga 48378—19060 0,047 0,093| 0,059 0,104| 0,071 0,115] 0,095 0,132] 0,112 0,151] 0,127 0,162 | 0,153
o Cpz s . 438-954 | 0,047 0,093 0,059 0,105] 0,071 0,115] 0,095 0,132| 0,112 0,51 0,127 0,162 | 0,153
240 Spharenfraser,u4 Scb neiden, lang 414-901 | 0,047 0,093 0,059 0,105] 0,071 0,115] 0,095 0,132| 0,112 0,151 0,127 0,162 | 0,153
Ope3a cgpepudeckuti 240° 4-x 3ybas, 0nuHHAA cepus 390-848 | 0,047 0,093 0,059 0,105] 0,071 0,115] 0,095 0,132| 0,112 0,151 0,127 0,162 | 0,153
365-795 | 0,047 0,093] 0,059 0,105] 0,071 0,115] 0,095 0,132] 0,112 0,151] 0,127 0,162 | 0,153
HM | |kenpu| [SERIE| [KENDU 30° Gsls?;[\lHA 487-1060 | 0,047 0,093] 0,059 0,105] 0,071 0,115] 0,095 0,132] 0,112 0,151] 0,127 0,162 | 0,153
SM | [NORM L TYP HSC HELIX| (== 438-954 | 0,047 0,093| 0,059 0,105] 0,071 0,115] 0,095 0,132] 0,112 0,51 0,127 0,162 | 0,153
390-848 | 0,047 0,093 0,059 0,105] 0,071 0,115] 0,095 0,132| 0,112 0,151 0,127 0,162 | 0,153
L 487-1060 | 0,047 0,093] 0,059 0,105| 0,071 0,115] 0,095 0,132] 0,112 0,151] 0,127 0,162 | 0,153
3 438-954 | 0,047 0,093| 0,059 0,105 0,071 0,115] 0,095 0,132] 0,112 0,51 0,127 0,162 | 0,153
2] 390-848 | 0,047 0,093] 0,059 0,105] 0,071 0,115] 0,095 0,132| 0,112 0,151 0,127 0,162 | 0,153
A [ 341-742_| 0,047 0,093 0,059 0,105 0,071 0,115] 0,095 0,132 0,112_0,151] 0,127 0,162 | 0,153
ofaf TE| [U ]U — - —L . 0,225D-0,015D | 0,225D-0,035D| 1131-1131 | 0,041 0,083 | 0,051 0,094 0,061 0,103| 0,082 0,119] 0,097 0,136 0,109 0,146 | 0,131
M © 2 o Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpoirie 10501050 | 0,041 0,083| 0,051 0,094| 0,061 0,103| 0,082 0,119| 0,097 0,136 0,109 0,146 | 0,131
L R 2002 Rz002 596-865 | 0,041 0,083] 0,051 0,094] 0,061 0,103| 0,082 0,119| 0,097 0,136 0,109 0,146 | 0,131
3 447-649 | 0,041 0,083 | 0,051 0,094 0,061 0,103] 0,082 0,119] 0,097 0,136 0,109 0,146 | 0,131
12| @ @ 387-562 | 0,041 0,083] 0,051 0,094] 0,061 0,103| 0,082 0,119 0,097 0,136 0,109 0,146 | 0,131
o O 328-476 | 0,041 0,083] 0,051 0,094] 0,061 0,103| 0,082 0,119 0,097 0,136 0,109 0,146 | 0,131
" ﬂl 0 S (8 S o Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumeterue 268-389 (0,041 0,083]| 0,051 0,094| 0,061 0,103]| 0,082 0,119 0,097 0,136 0,109 0,146 | 0,131
o 209-303 | 0,041 0,083] 0,051 0,094] 0,061 0,103| 0,082 0,119 0,097 0,136 0,109 0,146 | 0,131
186-270 | 0,041 0,083 | 0,051 0,094 0,061 0,103| 0,082 0,119] 0,097 0,136] 0,109 0,146 | 0,131
164-238 | 0,041 0,083 ] 0,051 0,094] 0,061 0,103 | 0,082 0,119 0,097 0,136] 0,109 0,146 | 0,131
/ Ai MQL T131-1131 | 0,111 0,119] 0,125 0,134| 0,137 0,147 0,158 0,170 0,180 0,194 0,194 0,209 | 0,249
// ir 1050-1050 | 0,111 0,119] 0,125 _0,134] 0,137 0,147 0,158 0,170] 0,180 0,194] 0,194 0,209 | 0,249
292-636 | 0,047 0,093 0,059 0,105 0071 0,115| 0,095 0,132 0,112_0,151] 0,127 0,162 | 0,153
128-164 | 0,027 0,037] 0,035 0,047| 0,043 0,56 0,061 0,076 0,076 0,092] 0,087 0,105 | 0,110
D d I L z D3 L3 R D2 L2 o 3909.57 3909.52 115-148 | 0,027 0,037] 0,035 0,046] 0,043 0,057 0,062 0,077 0,076 0,093 0,087 0,106 | 0,110
ho h6 £0,02 I/ . L. 109-139 | 0,027 0,037] 0,035 0,046] 0,043 0,057| 0,062 0,077 0,076 0,093 0,087 0,106 | 0,110
102-131 | 0,027 0,037] 0,035 0,046] 0,043 0,057| 0,062 0,077 0,076 0,093 0,087 0,106 | 0,110
4 6 3 70 4 33 30 2 3,5 4,5 30 96-123 | 0,027 0,037] 0,035 0,046 0,043 0,057| 0,062 0,077 0,076 0,093 | 0,087 0,106 | 0,110
5 6 3,75 80 4 4,1 43 2,5 43 6 1,50 00500 00500 T28-164 | 0,027 0,037] 0,035 0,046 | 0,043 0,057| 0,062 0,077 0,076 0,093 0,087 0,106 | 0,110
115-148 | 0,027 0,037] 0,035 0,046] 0,043 0,057 0,062 0,077 0,076 0,093 | 0,087 0,106 | 0,110
6 6 4> 20 4 49 30 3 5,2 6,5 00600 00600 102-131 | 0,027 0,037]0,035 0,046] 0,043 0,57 0062 0,077 0,076 0,093 | 0,087 0,106 | 0,110
8 8 6 100 4 6.6 36 4 6,9 9 00800 00800 128-164 | 0027 0,037] 0,035 0046|0043 0,057| 0,062 0,77] 0,076 0,093| 0,087 0,106 | 0,110
10 10 7,5 100 4 83 43 5 8,7 10,5 01000 01000 115-148 0,027 0,037[0,035 0,046 0,043 0,057] 0,062 0,077] 0,076 0,093 0,087 0,106 | 0,110
12 12 9 110 4 10 52 6 ]0’4 12 01200 01200 102-131 | 0,027 0,037 0,035 0,046 0,043 0,057| 0,062 0,077 0,076 0,093 0,087 0,106 | 0,110
90-115 | 0,027 0,037 0,035 0,46 ] 0,043 0,057 | 0,062 0,077 ] 0,076 0,093 ] 0,087 0,106 | 0,110
16 16 12 140 4 134 o1 8 139 15 01600 01600 0,50-0,1D D-10 405-528 | 0,020 0,030 0,026 0,037 0,031 0,045 | 0,044 0,060 | 0,054 0,073 | 0,063 0,083 | 0,079
365-475 | 0,020 0,030 0,026 0,037 0,031 0,045 0,044 0,060 0,05 0,073 | 0,063 0,083 | 0,079
162-211 | 0,020 0,030] 0,026 0,037] 0,031 0,45] 0,044 0,060 | 0,054 0,073 | 0,063 0,083 | 0,079
122-158 | 0,020 0,030] 0,026 0,037] 0,031 0,450,044 0,060 0,054 0,073 | 0,063 0,083 | 0,079
105-137 | 0,020 0,030] 0,026 0,037] 0,031 0,450,044 0,060 | 0,058 0,073 | 0,063 0,083 | 0,079
89-116 | 0,020 0,030] 0,026 0037|0031 0,045| 0,044 0,060 0,054 0,073] 0,063 0,083 | 0,079
73-95 | 0,020 00300026 0037|0031 0,045] 0,044 0,060| 0,054 0,073 | 0,063 0,083 | 0,079
57-74 | 0,020 0030|0026 0037|0031 0,045] 0,044 0,060| 0,054 0,073 | 0,063 0,083 | 0,079
51-66 | 0,020 0,030 0,026 0037|0031 0,045] 0,044 0,060| 0,054 0,073 ] 0,063 0,083 | 0,079
45-58 10020 0,030] 0,026 0037 0,031 0,045] 0,044 0,060] 0,054 0,073 | 0,063 0,083 [ 0,079
302-357 | 0,073 0,080 0,084 0,090 0,095 0,099 0,112 0,114| 0,127 0,130 0,137 0,140 | 0,176
257-303 | 0,073 0,080 0,084 0,090] 0,095 0,099] 0,112 0,114 ] 0,127 0,130 0,137 0,140 | 0,176
77-98 | 0,027 0037|0035 0,046 |0,043 0,057] 0,062 0,770,076 0,930,087 0,106 | 0,110

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Material| Ap | Ae |Vemmin)| @4 | @5 | @6 | @8 | @10 | @12 | @16
301 284-691 |0,032 0,063|0,040 0,071]0,048 0,078 0,064 0,090 | 0,076 0,102 | 0,086 0,110 | 0,104 0,142
302 256-622 |0,032 0,063|0,040 0,071]0,048 0,078 | 0,064 0,090 (0,076 0,102 [ 0,086 0,110 | 0,104 0,142
303 227-553 [ 0,032 0,063 0,040 0,071 0,048 0,078]0,064 0,090 |0,076 0,102 |0,086 0,110 | 0,104 0,142

M3 304 185-449 0,032 0,063|0,040 0,071]0,048 0,078 0,064 0,090 (0,076 0,102 | 0,086 0,110 | 0,104 0,142
305 142-346 | 0,032 0,063 0,040 0,071]0,048 0,078 0,064 0,090 (0,076 0,102 | 0,086 0,110 | 0,104 0,142
306 114-276 0,032 0,063 |0,040 0,071]0,048 0,078 [ 0,064 0,090 | 0,076 0,102 | 0,086 0,110 | 0,104 0,142

220-477 | 0,033 0,065 |0,042 0,073 0,050 0,0810,066 0,093 [0,078 0,105 |0,089 0,114 | 0,107 0,146
139-301 0,033 0,065]0,042 0,073]0,050 0,081]0,066 0,093]0,078 0,105 0,089 0,114 | 0,107 0,146
352-763 | 0,033 0,065 (0,042 0,073 {0,050 0,081]0,066 0,093 0,078 0,105 (0,089 0,114 | 0,107 0,146
170-460 0,026 0,043]0,032 0,049 | 0,038 0,054 0,051 0,062 0,061 0,070 | 0,069 0,076 | 0,082 0,09T
119-322 0,026 0,043]0,032 0,049 | 0,038 0,054 0,051 0,062 0,061 0,070 | 0,069 0,076 | 0,082 0,098
60-161 | 0,026 0,043 0,032 0,049 (0,038 0,054]0,051 0,062 | 0,061 0,070 0,069 0,076 | 0,082 0,098
306-499 | 0,045 0,0510,056 0,058 [0,067 0,063]0,084 0,073 0,098 0,083 0,109 0,0-90 0,140 0,115
202-329 | 0,045 0,051[0,056 0,058 {0,067 0,063 0,084 0,073 {0,098 0,083 {0,109 0,090 | 0,140 0,115
122-200 0,045 0,051]0,056 0,058 0,067 0,063 0,084 0,073]0,098 0,083]0,109 0,090 | 0,140 0,115
80-130 0,045 0,0510,056 0,058 [0,067 0,063 0,084 0,073 0,098 0,083 {0,109 0,090 | 0,140 0,115
61-92 0,011 0,022 0,014 0,028 | 0,018 0,034 0,026 0,046 |0,032 0,055 0,037 0,063 | 0,046 0,078
55-83 0,011 0,022 0,014 0,028 10,018 0,034 0,026 0,046 0,032 0,055 0,037 0,063 | 0,046 0,078
49-74 0,011 0,022 0,014 0,028 10,018 0,034 0,026 0,046 0,032 0,055 0,037 0,063 | 0,046 0,078
40- 60 0,011 0,022 10,014 0,028 10,018 0,034|0,026 0,046 0,032 0,055 0,037 0,063 | 0,046 0,078
31-46 0,011 0,022 10,014 0,028 10,018 0,034 0,026 0,046 0,032 0,055 0,037 0,063 | 0,046 0,078
24-37 0,011 0,022 10,014 0,028 | 0,018 0,034 | 0,026 0,046 | 0,032 0,055 | 0,037 0,063 | 0,046 0,078
57-73 0,014 0,024 10,018 0,030 | 0,022 0,037 {0,030 0,050 | 0,038 0,060 | 0,044 0,069 | 0,054 0,084
36-46 0,014 0,024 10,018 0,030 | 0,022 0,037 {0,030 0,050 | 0,038 0,060 | 0,044 0,069 | 0,054 0,084
91-117 [0,014 0,024 {0,018 0,030 | 0,022 0,037 {0,030 0,050 | 0,038 0,060 | 0,044 0,069 |0,054 0,084
37-55 0,010 0,018 10,014 0,022 10,017 0,026 | 0,023 0,036 | 0,029 0,043 | 0,034 0,050 |0,042 0,061
26-39 0,010 0,018 0,014 0,022 10,017 0,026 [ 0,023 0,036 | 0,029 0,043 | 0,034 0,050 |0,042 0,061
13-20 0,010 0,018 | 0,014 0,022 {0,017 0,026 | 0,023 0,036 | 0,029 0,043 | 0,034 0,050 | 0,042 0,061
92-101 [ 0,033 0,037 [0,041 0,046 [0,049 0,050,066 0,070 [ 0,078 0,080 | 0,087 0,09-0 0,105 0,115
61-67 0,033 0,037 /0,041 0,046 {0,049 0,055 0,066 0,070 [0,078 0,080 0,087 0,090 | 0,105 0,115
37-40 0,033 0,037 /0,041 0,046 {0,049 0,055 0,066 0,070 [0,078 0,080 | 0,087 0,090 | 0,105 0,115
-26 0,037 0,046 0,055 0,070 0,080 0,090 0,115

0,225D-0,015D | 0,225D - 0,035D

0,50-0,1D -1
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({9 <enpu

Fresa frontal punta semiesférica, 3 labios

3 flute ball nose slot drill

Fraise cylindrique a bout hémisphérique, 3 dents
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 3 denti
Kugelfraser, 3 Schneiden

®pesa 3-x 3ybas ¢ nonycghepudeckum mopyom

DIN o DIN
Hm | [ DI | [SERIE| [ w ’ HPC| | 25° | [esssin
MG 10/ INORM N TYP HELIX) [E=

7]

uni

KEN ]

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

R+0,01 R+0,01

8
” - Air| "
7’
D d | L Z D3 L3 R
h9 hé +0,01
6 6 13 57 3 5,7 20 3
8 8 19 63 3 7,7 25 4
10 10 22 72 3 9,7 30 5
12 12 26 83 3 11,5 38 6
16 16 32 92 3 15 44 8
20 20 38 104 3 19 54 10

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

3B01.67. 3B01.62.
00800 00800
01000 01000
01200 01200
01600 01600
02000 02000

C-26

( L(' KeNDU Condiciones de corte - Cutting conditions - Conditions de coupe - Condizioni di taglio - Schnittbedingungen - Ycio8us pesanus

. 3B01.67
@ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Material|  Ap Ae | Ve(m/min)| @6 @8 210 | 212 | @16 | ©20
584-1145 | 0,089 0,144] 0,119 0,166] 0,140 0,189| 0,159 0,203] 0,197 0,261] 0,230 0,290
526-1145 | 0,089 0,144] 0,119 0,166] 0,140 0,189 0,159 0,203] 0,197 0,261] 0,230 0,290
2971081 | 0,089 0,144] 0,119 0,166] 0,140 0,189 0,159 0,203] 0,197 0,261] 0,230 0,290
468-1018 | 0,089 0,144] 0,119 0,166] 0,140 0,189 0,159 0,203] 0,197 0,261] 0,230 0,290
438-954_| 0,089 0,144 0,119 _0,166] 0,140 0,189] 0,159 0,203 0,191 _0,261] 0,330 0,290
584-1272 | 0,089 0,144] 0,119 0,166] 0,140 0,189] 0,159 0,203] 0,191 0,261] 0,230 0,200
526-1145 | 0,089 0,144] 0,119 0,166] 0,140 0,189 0,159 0,203] 0,197 0,261] 0,230 0,290
468-1018 | 0,089 0,144] 0,119 0,166] 0,140 0,189 0,159 0,203] 0,191 0,261] 0,230 0,290
584-1272 | 0,089 0,144] 0,119 0,166] 0,140 0,189] 0,159 0,203] 0,191 0,261] 0,230 0,290
526-1145 | 0,089 0,144] 0,119 0,166] 0,140 0,189] 0,159 0,203] 0,191 0,261] 0,230 0,290
Api 468-1018 | 0,089 0,144] 0,119 0,166] 0,140 0,189 0,159 0,203] 0,191 0,261] 0,230 0,290
f 0,224D-0,0150 | 0,224D-0,034D | 409-890 | 0,089 0,144] 0,119 0,166 0,140 0,189] 0,159 0,203] 0,191 0,261] 0,230 0,290
- 17831880 | 0,076 0,129] 0,102 0,149] 0,121 0,170] 0,136 0,183] 0,164 0,235 0,198 0,261
16091880 | 0,076 0,129] 0,102 0,149] 0,121 0,170] 0,136 0,183] 0,164 0,235 0,198 0,261
715-1038 | 0,076 0,129] 0,102 0,149] 0,121 0,170] 0,136 0,183] 0,164 0,235 0,198 0,261
536-779 | 0,076 0,129] 0,102 0,149| 0,121 0,170] 0,136 0,183] 0,164 0,35] 0,198 0,261
264-674 | 0,076 0,129] 0,102 0,149| 0,121 0,170] 0,136 0,183] 0,164 0,35] 0,198 0,261
394-571 | 0,076 0,129] 0,102 0,149| 0,121 0,170] 0,136 0,183] 0,164 0,35] 0,198 0,261
322467 | 0,076 0,129] 0,102 0,149| 0,121 0,170] 0,136 0,183] 0,164 0,35] 0,198 0,261
251-364 | 0,076 0,129] 0,102 0,149| 0,121 0,170] 0,136 0,183] 0,164 0,35 0,198 0,261
223-324 | 0,076 0,129] 0,102 0,149| 0,121 0,170] 0,136 0,183] 0,164 0,35] 0,198 0,261
197-286 | 0,076 0,120] 0,102 0,149] 0,121 0,170] 0,136 0,183 0,164 0,235] 0,198 0,261
350-763 | 0,089 0,144] 0,119 0,166 0,140 0,189] 0,159 0,203] 0,191 0,261 0,230 0,290
154-197 | 0,054 0,070 0,077 0,095] 0,09 0,115| 0,110 0,132] 0,137 0,162] 0,166 0,194
138-178 | 0,054 0,070] 0077 0,095] 0,095 0,115| 0,110 0,132] 0,137 0,162] 0,166 0,194
131167 | 0,054 0,070] 0077 0,095] 0,095 0,115] 0,110 0,132] 0,137 0,162] 0,166 0,194
122-157 | 0,054 0,070] 0077 0,095] 0,095 0,115] 0,110 0,132] 0,137 0,162] 0,166 0,194
115-148_| 0054_0,070] 0,077 0,095 0095 0,115] 0,110 0,132 0,137 0,162[ 0,166 0,194
T54-197 | 0,054 0,070 0,077 0,005] 0,09 0,115] 0,110 0,132] 0,137 0,162] 0,166 0,194
138-178 | 0,054 0,070] 0,077 0,095] 0,095 0,115] 0,110 0,132] 0,137 0,162] 0,166 0,194
122-157 | 0,054 0,070] 0077 0,095] 0,095 0,115] 0,110 0,132] 0,137 0,162] 0,166 0,194
154197 | 0,054 0,070] 0,077 0,095] 0,095 0,115] 0,110 0,132] 0,137 0,162] 0,166 0,194
| 138-178 | 0,054 0,070] 0,077 0,095] 0,095 0,115] 0,110 0,132] 0,137 0,162] 0,166 0,194
122-157 | 0,054 0,070] 0077 0,095] 0,095 0,115| 0,110 0,132] 0,137 0,162] 0,166 0,194
Ny -1 | 0250-005D | _108-138_| 0,054 0070] 0077 0095 0,095 0,115 0,110 0,132] 0,137 0162 0,166 0,1%
T Tl te 486-634 | 0,039 0,056| 0,055 0,075 0,068 0,091] 0,079 0,104] 0,099 0,127 0,119 0,154
238-570 | 0,039 0056| 0,055 0,075 0,068 0,091] 0,079 0,104] 0,009 0,127 0,119 0,154
194-253 | 0,039 0,056 0,055 0,075] 0,068 0,091] 0,079 0,104 0,099 0,127] 0,119 0,154
T46-190 | 0,039 0,056 0,055 0,075] 0,068 0,091] 0,079 0,104] 0,099 0,127] 0,119 0,154
126-164 | 0,039 0,056 0,055 0,075] 0,068 0,091| 0,079 0,104 0,099 0,127] 0,119 0,154
107-139 | 0,039 0,056 0,055 0,075] 0,068 0,091] 0,079 0,104] 0,099 0,127] 0,119 0,154
88114 | 0,039 0,056] 0055 0,075] 0,068 0091] 0,079 0,104] 0,099 0,127] 0,119 0,154
3-89 | 0039 0,06] 0,055 0075] 0,068 0,091 0,079 0,104] 0,099 0,127] 0,119 0,154
61-79 | 0039 0,06] 0,055 0075] 0,068 0,091 0,079 0,104] 0,099 0,127] 0,119 0,154
5470 | 0,039 0056] 0,055 0,075 0,068 0,091] 0,079 0,104] 0,099 0,127 0,119 0,154
92-118 | 0,054 0,070] 0077 0,095] 0,095 0,115| 0,110 0,132] 0,137 0,162] 0,166 0,194
3B01.62
@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Material| Ap | Ae |Ve(m/min)| @6 @8 | @10 | @12 | @16 | @20
301 341-829 | 0,060 0098] 0,080 0,112(0095 0,128] 0,108 0,138] 0,163 0,210,195 0,246
302 307-746 | 0,060 0,098] 0,080 0,112| 0,095 0,128] 0,108 0,138] 0,163 0,221] 0,195 0,246
303 272-664 | 0,060 0,098] 0,080 0,112| 0,095 0,128] 0,108 0,138] 0,163 0,221] 0,195 0,246

M3 =302 222-539 | 0,060 0,098] 0,080 0,112| 0,095 0,128] 0,108 0,138] 0,163 0,221] 0,195 0,246
305 T70-415 | 0,060 0,098| 0,080 0,112 0,095 0,128] 0,108 0,138| 0,163 0,221] 0,195 0,246
306 137-331 | 0,060 0,098] 0,080 0,112] 0,095 0,128] 0,108 0,138 0,163 0,221 0,195 0,246

0,224D-0,015D | 0,224D-0.034D |=94 57> 0,062 0,101 0,083 0,116] 0,098 0,131| 0,111 0,142 | 0,134 0,183 0,161 0,203
167-361 | 0,062 0,101] 0,083 0,116| 0098 0,131] 0,111 0,142] 0,134 0,183| 0,161 0,203

422-916 | 0,062 0,101] 0,08 0,116] 0,098 0,131] 0,111 0,142] 0,134 0,183 | 0,161 0,203

204-55) | 0,048 0,067| 0,064 0,077 | 0,076 0,088] 0,086 0,095 | 0,103 0,122 | 0,124 0,136

43386 | 0,048 0,067| 0,064 0,077 0,076 0,83] 0,08 0,095| 0,103 0,122 0,124 0,136

72-193 | 0,048 0,067 | 0,064 0,077 0,076 0,088] 0,08 0,095 0,103 0,122] 0,124 0,136

192-385 | 0,038 0,062[ 0053 0,084|0066 0,099|0,076 0,111] 0,119 0,168 0,144 0,03

73347 | 0,038 0,062| 0,053 0,084] 0,066 0,099] 0,076 0,111] 0,119 0,168 0,144 0,203

154-308 | 0,038 0,062| 0,053 0,084| 0,066 0,099] 0,076 0,111] 0,119 0,168 0,144 0,203

125-251 | 0,038 0,062| 0,053 0,084] 0,066 0,099] 0,076 0,111] 0,119 0,168 0,144 0,203

96-193 | 0,038 0,062| 0,053 0,084] 0,066 0099] 0,076 0,1T1] 0,119 0,168] 0,144 0,203

77-154 | 0,038 0,062 0,053 0,084] 0,066 0099] 0,076 0,111] 0,119 0,168 ] 0,144 0,203

D-10 | 025D-0050 [™5767509 0,040 0,064] 0,055 0,086 | 0,069 0,101] 0,080 0,115 | 0,100 0,138 0,121 0,167
T12-188 | 0,040 0,064| 0,055 0,086 0,069 0,101] 0,080 0,115] 0,100 0,138 0,121 0,167

284-478 | 0,040 0,064] 0,055 0,086 0,069 0,101] 0,080 0,115] 0,100 0,138] 0,121 0,167

116-230 | 0,028 0,050 | 0,038 0,066 0,048 0,078 0,055 0,089 | 0,069 0,106 | 0,084 0,120

82-161 | 0,028 0,050 0038 0,066] 0,048 0,078] 0,055 0,089| 0,069 0,106 0,084 0,120

41-80 | 0,028 0,050] 0,038 0,066] 0,048 0,078] 0,055 0,089] 0,069 0,106 0,084 0,129
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@ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z

Material|  Ap Ae | Ve(m/min)| @4 @5 26 28 210 | @12

165-554 | 0,050 0,096 0,059 0,108| 0,071 0,118 0,095 0,137| 0,112 0,156 0,127 0,168
135-454 | 0,050 0,096 0,059 0,108| 0,071 0,118 0,095 0,137| 0,112 0,156 0,127 0,168
0,225D-0,01D | 0,225D-0,01D [ 108-363 | 0,050 0,096 0,059 0,108 0,071 0,118 0,095 0,137 0,112 0,156| 0,127 0,168
70-236 0,050 0,096 0,059 0,108 0,071 0,118] 0,095 0,137 0,112 0,156 0,127 0,168
46-153 0,050 0,096 0,059 0,108| 0,071 0,118| 0,095 0,137 0,112 0,156 0,127 0,168
99- 140 0,037 0,059 0,046 0,069 0,057 0,078| 0,076 0,091| 0,092 0,104| 0,106 0,112
81-115 0,037 0,059| 0,046 0,069 0,057 0,078| 0,076 0,091 0,092 0,104 0,106 0,112

({9 <enpu

Fresa frontal térica 2 labios - Corte al centro

2 flute torus slot drill - Center cut

Fraise cylindrique torique 2 dents — Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali toroidale a 2 denti - Taglio al centro
Torusfraser, 2 Schneiden - Zentrumsschnitt

Opesa 2-x 3y6as KoHUesasa ¢ mopyosol pexyueli 4acmoio

SERIE 30° | [N
o) st

KENDU
NORM

KENDU
TYP

HM
ESM

— - —— - 0,1D-0,013D 1D-10 64-92 | 0,037 0,590,046 0,069| 0,057 0,780,076 0,091| 0,092 0,104 0,106 0,112
Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue <
9 | ’j Ae 42-60 | 0,037 0,059(0,046 0,069] 0,057 0,780,076 0,091| 0,092 0,104 0,106 0,112
27-39 | 0,037 0,059|0,046 0,069| 0,057 0,780,076 0,091| 0,092 0,104 0,106 0,112
D—E o @ 137-259 | 0,042 0,077| 0,054 0,090 | 0,065 0,101| 0,088 0,118 0,106 0,135| 0,121 0,146
— — — — 1 112-212 | 0,042 0,770,054 0,090| 0,065 0,101 0,088 0,118] 0,106 0,135 0,121 0,146
o Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue
Ap ® 0-10 0,D-0,013D | 89-170 | 0,042 0,077 0,054 0,090| 0,065 0,101 0,088 0,118( 0,106 0,135 0,121 0,146
I L& 58-110 [ 0,042 0,077] 0,054 0,090 0,065 0,101| 0,088 0,118| 0,106 0,135| 0,121 0,146
. MOQL 38-72 | 0,042 0,077| 0,054 0,900,065 0,101| 0,088 0,118 0,106 0,135| 0,121 0,146
)i [mirf
7’
D d | L z D3 L3 R
02 he <001 3400.42.
4 6 4 60 2 3,9 12 0,2 00400.1202 00400.1202
4 6 4 60 2 3,9 16 0,2 00400.1602 00400.1602
4 6 4 60 2 3,9 20 0,2 00400.2002 00400.2002
4 6 4 60 2 3,9 12 0,3 00400.1203 00400.1203 _
4 6 4 60 2 3,9 16 0,3 00400.1603 00400.1603 @ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
4 6 4 60 2 39 20 03 00400.2003 00400.2003 Ae | Ve(m/min)| @4 25 26 08 @10 | 212
4 6 4 60 2 3,9 12 0,5 00400.1205 00400.1205 165-554 | 0,050 0,096 0,059 0,108 0,071 0,118 0,095 0,137| 0,112 0,156 | 0,127 0,168
4 6 4 60 2 3,9 16 0,5 00400.1605 00400.1605 135-454 | 0,050 0,096 0,059 0,108| 0,071 0,118] 0,095 0,137 0,112 0,156| 0,127 0,168
4 6 4 60 2 3,9 20 0,5 00400.2005 00400.2005 0,2250-0,01D | 108-363 | 0,050 0,09 0,059 0,108 0,071 0,118] 0,095 0,137 0,112 0,156| 0,127 0,168
5 6 5 60 2 49 15 0,3 00500.0003 00500.0003 70-236 | 0,050 0,096| 0,059 0,080,071 0,118] 0,095 0,137(0,112 0,156| 0,127 0,168
5 6 5 60 2 49 15 0,5 00500.0005 00500.0005 46-153 | 0,050 0,09 0,059 0,108| 0,071 0,118] 0,095 0,137 0,112 0,156| 0,127 0,168
6 6 6 60 2 58 24 03 00600.0003 00600.0003 99-140 | 0,037 0,059| 0,046 0,069] 0,057 0,078| 0,076 0,091] 0,092 0,104| 0,106 0,112
6 6 6 60 2 58 24 0,5 00600.0005 00600.0005 81-115 | 0,037 0,059] 0,046 0,069] 0,057 0,078] 0,076 0,091| 0,092 0,104] 0,106 0,112
6 6 6 60 2 58 24 1 00600.0010 00600.0010 -1 64-92 | 0,037 0059] 0046 0,069] 0,057 0078] 0076 0,091 0,092 0,104] 0,106 0,112
8 8 8 75 2 7,8 29 03 00800.0003 00800.0003 42-60 | 0,037 0,059(0,046 0,069] 0,057 0,780,076 0,091| 0,092 0,104 0,106 0,112
8 8 8 75 2 7.8 29 0.5 00800.0005 00800.0005 27-39 | 0,037 0,059| 0,046 0,069 0,057 0,078| 0,076 0,091 0,092 0,104| 0,106 0,112
8 8 8 /5 2 7.8 29 1 00800.0010 00800.0010 137-259 | 0,042 0,077 0,054 0,090| 0,065 0,101 0,088 0,118] 0,106 0,135 0,121 0,146
: g g ;2 ; ;g gg 155 gg:gggg;g ggggggg;: 112-212 | 0,042 0,770,054 0,090| 0,065 0,101 0,088 0,118] 0,106 0,135 0,121 0,146
, . - ,1D-0,013D | 89-170 [ 0,042 0,077] 0,054 0,090 0,065 0,101]| 0,088 0,118| 0,106 0,135/ 0,121 0,
|0 |0 | e |2 | er || os otooooos | otammonns v e sl sl sl sl
10 10 10 80 2 9,7 35 0,5 01000.0005 01000.0005 - - - - ——— - . . . .
10 10 10 80 2 9.7 35 1 01000.0010 01000.0010 38-72 | 0,042 00770054 0,090,065 0,101]| 0,088 0,118] 0,106 0,135 0,121 0,146
10 10 10 80 2 9,7 35 1,5 01000.0015 01000.0015
10 10 10 80 2 9,7 35 2 01000.0020 01000.0020
12 12 12 100 2 11,7 37 0,5 01200.0005 01200.0005
12 12 12 100 2 1,7 37 1 01200.0010 01200.0010
12 12 12 100 2 11,7 37 1,5 01200.0015 01200.0015
12 12 12 100 2 11,7 37 2 01200.0020 01200.0020
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({9 <enpu

Fresa frontal térica 2 labios - Corte al centro
2 flute torus slot drill - Center cut
— H- —_ *
Fraise cylindrique torique 2 dents — Coupe au centre : @ = diametro (mm) .. fz (mm) = F/(N*Z
Fresa cilindriche frontali toroidale a 2 denti - Taglio al centro Material| __Ap Ae ‘;‘03"‘42:)'2) 006?‘0‘120 0074@3135 008?3148 011?3171 01:2 100195 01?; 102210
'g)orusfrzaser,éSchnelden—Zentrumssvchnltt . 270-908 | 0,062 0,120] 0,074 0,135| 0,089 0,148| 0,119 0,171] 0,140 0,195] 0,159 0,210
pe3a £-x 3ybasA KOHUeeas c mopyoeou pexylieu 4acmoio 255-858 | 0,056 0,108] 0,067 0,122] 0,080 0,133| 0,107 0,154| 0,126 0,176] 0,143 0,189
240-807 | 0,05 0,108] 0,067 0,122| 0,080 0,133| 0,107 0,154] 0,126 0,176 0,143 0,189

HM | |kenpu| [SERIE| [KENDU HSC 30° 65%[\‘HA 25-754_] 0,050 0096] 0,059 0,108[ 0071 0,118 0,095 0,137] 0,112 0,156 0,127 0,168
SM o] 300-1009 | 0,074 0,144] 0,089 0,162] 0,107 0,178] 0,143 0,205] 0,168 0,234] 0,191 0,257 |
NORMJ (_N TYP HELIX 270-908 | 0,071 0,138] 0,085 0,155] 0,102 0,170] 0,137 0,197] 0,161 0,224] 0,183 0,24

240-807_| 0062 0,120] 0,074 0,135] 0,089 0,148] 0,119 0,171] 0,140 0,195 0,159 0,210

300-1009 | 0,074 0,144] 0,089 0,162] 0,107 0,178] 0,143 0,205] 0,168 0,234] 0,191 0,252

L 270-908 | 0071 0,138] 0,085 0,155] 0,102 0,170] 0,137 0,197] 0,161 0,224] 0,183 0,242

L3 Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue 240-807 | 0,062 0,120 0,074 0,135]0,089 0,148 0,119 0,171] 0,140 0,195/ 0,159 0,210

210-706 | 0,062 0,120 0,074 0,135/ 0,089 0,148 0,119 0,171 0,140 0,195] 0,159 0,210
0,225D-0,01D | 0,225D-0,01D | 878-1131 [ 0,062 0,131/ 0,078 0,147] 0,093 0,162| 0,125 0,186] 0,147 0,213] 0,166 0,229
790-1131 [ 0,062 0,131 0,078 0,147] 0,093 0,162 0,125 0,186] 0,147 0,213[ 0,166 0,229
351-844 10,062 0,131] 0,078 0,147/ 0,093 0,162( 0,125 0,186 0,147 0,213] 0,166 0,229
263-633 | 0,062 0,131] 0,078 0,147/ 0,093 0,162( 0,125 0,186 0,147 0,213] 0,166 0,229
228-548 | 0,056 0,118] 0,070 0,132 0,084 0,146 0,113 0,167 0,132 0,192] 0,149 0,206
193-464 [ 0,050 0,105 0,062 0,118] 0,074 0,130 0,100 0,149] 0,118 0,170 0,133 0,183
158-380 [ 0,039 0,083 0,049 0,093]0,059 0,102 0,079 0,117] 0,093 0,134{ 0,105 0,144
123-295 [ 0,030 0,064 0,038 0,072] 0,046 0,079/ 0,061 0,091] 0,072 0,104{ 0,081 0,112
110-264 | 0,027 0,058 0,034 0,065] 0,041 0,071 0,055 0,082] 0,065 0,094{ 0,073 0,101
97-232 | 0,025 0,052{ 0,031 0,059 0,037 0,065 0,050 0,074 0,059 0,085 0,066 0,092
213-414 10,080 0,184] 0,100 0,207 0,121 0,227{ 0,162 0,262 | 0,191 0,298] 0,216 0,321

o
e |w'—o @

Y |

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

g s - Air ‘MQL

D d | L Z D3 L3 R 170-331 | 0,080 0,184] 0,100 0,207 0,121 0,227] 0,162 0,262] 0,191 0,298] 0,216 0,321
180-605 | 0,050 0,096 0,059 0,108 0,071 0,118] 0,095 0,137] 0,112 0,156 0,127 0,168
f8 hé +0,01 3400.57. 3400.52. 179-255 | 0,046 0,074| 0,058 0,086] 0,071 0,097 0,05 0,114 0,115 0,130 0,132 0,140
i | 6 | 4 [ e [ 2 [ 35 | 1B | o 004000003 | 004000003 L S o
4 6 4 60 2 3,9 13 0,5 00400.0005 00400.0005 143-204 | 0,041 0,067| 0,052 0,077 0,064 0,087] 0,086 0,103] 0,104 0,117] 0,119 0,126
5 6 5 60 2 49 15 0,3 00500.0003 00500.0003 |_134-191 {0,037 0,059]0,046 0,069] 0,057 0,078] 0,076 0,091] 0,092 0,104] 0,106 0,112
5 6 5 60 2 49 15 05 00500.0005 00500.0005 179-255 | 0,055 0,089] 0,070 0,103 0,085 0,116] 0,114 0,137] 0,138 0,156] 0,158 0,168
! ! . . 161-230 | 0,053 0,085] 0,067 0,099 0,082 0,112] 0,109 0,131] 0,132 0,150] 0,152 0,161
6 6 6 60 2 58 24 03 00600.0003 00600.0003 143-204 | 0,046 0,074] 0,058 0,086 0,071 0,097[ 0,095 0,114 0,175 0,130 0,132 0,140
6 6 6 60 2 5,8 24 0,5 00600.0005 00600.0005 179-255 [ 0,055 0,089 0,070 0,103 0,085 0,116] 0,114 0,137[ 0,138 0,156 0,158 0,168
6 6 6 60 2 5,8 24 1 00600.0010 00600.0010 161-230 | 0,053 0,085] 0,067 0,099 0,082 0,112] 0,109 0,131] 0,132 0,150] 0,152 0,161
8 8 8 75 2 78 29 03 00800.0003 00800.0003 143-204 | 0,046 0,074] 0,058 0,086] 0,071 0,097[ 0,095 0,114 0,175 0,130] 0,132 0,140
g o . . 125-179 | 0,046 0,074] 0,058 0,086] 0,071 0,097 0,095 0,114] 0,175 0,130] 0,132 0,140
8 8 8 75 2 7.8 29 0,5 00800.0005 00800.0005 01D-00130 |  1D-10 | 562-640 | 0,045 0,078] 0,056 0090] 0,068 0,102] 0,092 0,120] 0,111 0,137] 0,126 0,147
8 8 8 75 2 7,8 29 1 00800.0010 00800.0010 506-576 | 0,045 0,078] 0,056 0,090 0,068 0,102] 0,002 0,120] 0,111 0,137] 0,126 0,147
8 8 8 75 2 78 29 15 00800.0015 00800.0015 225-256 | 0,045 0,078 0,056 0,090] 0,068 0,102| 0,092 0,120( 0,111 0,137 0,126 0,147
z Z . . 169-192 | 0,045 0,078] 0,056 0,090 0,068 0,102] 0,092 0,120 0,111 0,137| 0,126 0,147
8 8 8 75 2 7,8 29 2 00800.0020 00800.0020 146-166 | 0,041 0,070] 0,050 0,081 0,061 0,092] 0,083 0,108 0,100 0,123] 0,113 0,132
10 10 10 80 2 9,7 35 0,3 01000.0003 01000.0003 124-141 [ 0,036 0,062 0,045 0,072]0,054 0,082] 0,074 0,096] 0,089 0,110] 0,101 0,118
10 10 10 80 2 9,7 35 0,5 01000.0005 01000.0005 101-115 | 0,028 0,049] 0,035 0,057 0,043 0,064] 0,058 0,076] 0,070 0,086] 0,079 0,093
79-90 | 0,022 0,038]0,027 0,044 0,33 0,050| 0,045 0,059] 0,054 0,067 0,062 0,072
10 10 10 80 2 9.7 35 L 01000.0010 01000.0010 70-80 | 0,000 0,034] 0,025 0,040 0,030 0,045] 0,040 0,053] 0,049 0,060 0,055 0,065
10 10 10 80 2 9,7 35 1,5 01000.0015 01000.0015 62-70 | 0,018 0,031] 0,022 0,036] 0,027 0,041] 0,037 0,048] 0,044 0,055] 0,050 0,059
10 10 10 80 2 9,7 35 2 01000.0020 01000.0020 129-181 [ 0,058 0,111 0,072 0,129] 0,088 0,146 0,118 0,171] 0,143 0,195 0,163 0,210
12 12 12 100 2 11,7 37 0,5 01200.0005 01200.0005 103-145 | 0,058 0,111] 0,072 0,129] 0,088 0,146 0,118 0,171] 0,143 0,195] 0,163 0,210
12 12 12 100 ) 17 37 1 01200.0010 01200.0010 107-153 | 0,037 0,059] 0,046 0,069 0,057 0,078] 0,076 0,091/ 0,092 0,104| 0,106 0,112
12 12 12 100 2 11,7 37 1,5 01200.0015 01200.0015
12 12 12 100 2 11,7 37 2 01200.0020 01200.0020
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@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*2Z)

Material Ap | Ae |Vc(m/min)| D4 | @5 | D6 | 28 | 210 | 212
301 162-545 0,040 0,093] 0,050 0,105] 0,060 0,115] 0,081 0,133 0,095 0,152] 0,108 0,163
302 146-491 0,038 0,088[0,048 0,100 0,057 0,109[ 0,077 0,126 0,090 0,144{0,103 0,155
303 130-436 | 0,036 0,084[0,045 0,095]0,054 0,104[0,073 0,120 0,086 0,137[0,097 0,147

304 105-354 [ 0,03 0,084| 0,045 0,095 | 0,054 0,104 0,073 0,120 0,086 0,137 | 0,097 0,147
305 81-273 | 0,03 0,079] 0,043 0,089 0,051 0,098] 0,069 0,113] 0,081 0,129] 0,092 0,139
306 65-218 | 0,03 0,079] 0,043 0,089 0,051 0,098] 0,069 0,113] 0,081 0,129] 0,092 0,139
0,225D-0,01D | 0,225D-000 405 "605™ 70,050 0,107| 0,062 0,113 | 0,075 0,125] 0,100 0,144 0,118 0,164 | 0,133 0,176
T13-381 0,050 0,101 0,062 0,113 | 0,075 0,125] 0,100 0,144 0,118 0,164 0,133 0,176
288-942 | 0,070 0,141| 0087 0,158| 0,105 0,175 0,140 0,202 0,165 0,230 0,186 0,246
| 87-293 [ 0,035 0,080( 0,044 0,090] 0,053 0,095] 0,071 0,115] 0,084 0,131] 0,095 0,141 |
§1-205 | 0,035 0,080] 0,044 0,000] 0,053 0,099] 0,071 0,115] 0,084 0,i31] 0,095 0,141
31-103 | 0,035 0,080] 0,044 0,000] 0,053 0,099] 0,071 0,115] 0,084 0,131] 0,095 0,141
100-138 | 0,029 0,056 0,036 0,065|0,044 0073|0059 0086|0072 0,098 | 0,082 0,105
90-124 | 0,028 0,053] 0,034 0,062 0,042 0,069] 0,05 0,082] 0,068 0,093 0,078 0,100
80-110 | 0,026 0,050] 0,032 0,059] 0,040 0,066] 0,053 0,077] 0,065 0,088 0,074 0,095
65-90 | 0,026 0,050] 0,032 0,059] 0,040 0,066] 0,053 0,077] 0,065 0,088 0,074 0,0%
50-69 | 0,025 0,048] 0,031 0,055] 0,037 0,062] 0,050 0,073] 0,061 0,083] 0,070 0,089
20-55 | 0,025 0,048] 0,031 0,055] 0,037 0,062] 0,050 0,073] 0,067 0,083] 0,070 0,089
107-153 | 0,035 0,062 0,044 0,072 0,054 0,081] 0,073 0,096 0,088 0,109 0,100 0,118
67-96 | 0,035 0,062] 0,04 0,072] 0,05 0,081] 0,073 0,09 0,088 0,109] 0,100 0,118
T71-245 0,049 0,087 0,062 0,101] 0,076 0,173 0,102 0,34 0,123 0,153 | 0,140 0,165
45-74 | 0,025 0,049] 0,032 0,057| 0,038 0,064] 0,052 0,075| 0,062 0,086 0,071 0,092 |
32-52 [ 0,025 0,049] 0,032 0,057] 0,038 0,064] 0,052 0,075] 0,062 0,086 0,071 0,092
16-26 [ 0025 0049] 0,032 0,057] 0,038 0,064] 0,052 0,075] 0,062 0,086] 0,071 0,092

0,1D-0,013D 1D-1D
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Fresa frontal torica, 2 labios, larga - Corte al centro
2 flute torus slot drill, long - Center cut = =
Fraise cylindrique torique, 2 dents, longue - Coupe au centre : @ = diametro (.mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)
Fresa cilindriche frontali toroidale, 2 denti, lunga - Taglio al centro Material| __Ap Ae V;;(')"/;]‘;") 004? ‘0‘077 006(73 gm oos?gnx 013 100146 01? 102168
Torusfraser, 2 Schneiden, lang Zentrvumsschnlft 243-817 | 0,046 0,077] 0,067 0,111] 0,089 0,128] 0,105 0,146] 0,121 0,168
Ope3a 2-x 3y6as KoHUesas c MOpUosoli pexyuel 4acmeio 230-772 | 0,041 0,069] 0,060 0,100] 0,080 0,176] 0,095 0,132] 0,109 0,152
BIN 216-726 | 0,041 0,069] 0,060 0,100| 0,080 0,116] 0,095 0,132] 0,109 0,152
HM | |kenbu| |SERIE| [KENDU ‘HSC 30° | les35-HA 203-681_| 0,037 _0061] 0,053 0,089 0071 0,103 0,084 _0,117] 0,07 0,135
270-908 | 0,055 0,002] 0,080 0,134] 0,107 0,154] 0,126 0,176 0,145 0,202
SM_J [NORM L TYP HELIX) (&= 243-817 | 0,053 0,088] 0,077 0,128] 0,103 0,148] 0,121 0,168| 0,139 0,193
216-726 | 0,046 0,077] 0,067 0,111] 0,089 0,128] 0,105 0,146] 0,121 0,163
270-908 | 0,055 0,092 0,080 0,134] 0,107 0,154] 0,126 0,176] 0,145 0,202
L 243-817 | 0,053 0,088] 0,077 0,128]0,103 0,148] 0,121 0,168| 0,139 0,193
216-726 | 0,046 0,077] 0,067 0,111] 0,089 0,128] 0,105 0,146] 0,121 0,163
L3 — - — - 189-635 | 0,046 0,077] 0,067 0,111] 0,089 0,128] 0,105 0,146] 0,121 0,168
(W] | Recubrimiento -Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - lokpoitne 0225D-0,01D | 0,225D-001D [ 790-1018 | 0047 0,099 0,070 0,122] 0,054 0,140[ 0,110 0,160 0,127 0,184
i \w |-—* 711-1018 | 0,047 0099] 0,070 0,122] 0,094 0,140] 0,110 0,160| 0,127 0,184
a ‘ 316-760 | 0,047 0,099] 0,070 0,122] 0,094 0,140] 0,170 0,160] 0,127 0,14
237-570 | 0,047 0,099] 0,070 0,122] 0,094 0,140] 0,110 0,160] 0,127 0,14
205-493 | 0,042 0,089] 0,063 0,110] 0,085 0,125] 0,099 0,144] 0,114 0,166
Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lMpumeteHue 174-418 | 0,038 0,079| 0,056 0,098] 0,075 0,112| 0,089 0,128 0,102 0,147
142-382 | 0,029 0,063| 0,044 0,077] 0,059 0,088 0,070 0,101] 0,081 0,116
111-266 | 0,023 0,048] 0,035 0,059] 0,046 0,68] 0,054 0,078] 0,062 0,090
99-238 | 0,020 0043|0031 0,053| 0,041 0,062] 0,049 0,071] 0,056 0,082
o Ao MQL §7-200 | 0019 0,039] 0,028 0,049] 0,038 _0056] 0,044_0,064] 0,051 0,074
’ ’ / ir 192-373 | 0,060 0,138] 0,091 0,170] 0,122 0,197 0,143 0,224] 0,164 0,258
153-298 | 0,060 0,138] 0,091 0,170] 0,122 0,197] 0,143 0,224] 0,164 0,258
162-545 | 0,037 0,061] 0,053 0,089] 0,071 0,103 0,084 0,117] 0,097 0,135
D d I L z D3 L3 R 3401.57 3401.52 161-230 | 0,037 0,050| 0,053 0,073] 0,071 0,086 0,086 0,098 0,099 0,113
f8 h6 £0,01 0= /4G . 145-207 | 0,037 0,050] 0,053 0,073 0,071 0,86 0,086 0,098| 0,099 0,113
137-195 | 0,033 0,045| 0,048 0,065] 0,065 0,077 0,078 0,088] 0,090 0,101
4 6 4 70 2 39 25 0,2 00400.2502 00400.2502 129-184 | 0,033 0,045| 0,048 0,065] 0,065 0,077 0,078 0,088] 0,090 0,101
4 6 4 70 2 3,9 30 0,2 00400.3002 00400.3002 121-172_| 0030 _0,041] 0,043 0059 0,057_0,068] 0,069 0,078] 0,079 0,090
61-230 | 0,044 0,060| 0,064 0,087] 0,086 0,103] 0,104 0,117] 0,120 0,135
4 6 4 70 2 39 2 03 00400.2503 00400.2503 145-207 | 0,043 0,058| 0,062 0,084] 0,082 0,98] 0,099 0,113 0,114 0,130
4 6 4 70 2 39 30 03 00400.3003 00400.3003 129-184 | 0,037 0,050 0,053 0,073 0,071 0,086] 0,085 0,098] 0,099 0,113
4 6 4 70 2 3,9 25 0,5 00400.2505 00400.2505 161-230 | 0,044 0,060| 0,064 0,087] 0,086 0,103| 0,104 0,117] 0,120 0,135
4 6 4 70 2 3,9 30 0,5 00400.3005 00400.3005 145-207 | 0,043 0,058 0,062 0,084| 0,082 0,098| 0,099 0,113 0,114 0,130
129-184 | 0,037 0,050| 0,053 0,073 0,071 0,086 0,086 0,098| 0,099 0,113
6 6 6 90 2 58 45 0.3 00600.0003 00600.0003 113-161 | 0,037 0,050] 0,053 0,073] 0,071 0,086 0,086 0,098 0,099 0,113
6 6 6 90 2 58 45 0,5 00600.0005 00600.0005 0,1D-0,0130 D-1D 506-576 | 0,034 0,59] 0,051 0,077 0,069 0,090] 0,083 0,103] 0,095 0,118
6 6 6 920 2 5,8 45 1 00600.0010 00600.0010 455-518 | 0,034 0059] 0,051 0,077 0,069 0,090] 0,083 0,103] 0,095 0,118
203-230 | 0,034 0059] 0,051 0,077 0,069 0,090] 0,083 0,103] 0,095 0,118
& : : 100 2 s = e 00800.0005 00800.0005 152-173 | 0,034 0,059] 0,051 0,077] 0,069 0,90] 0,083 0,103| 0,095 0,118
8 8 8 100 2 78 55 1 00800.0010 00800.0010 131-149 | 0,031 0,053 0,046 0,069] 0,062 0081| 0,075 0,092] 0,086 0,106
8 8 8 100 2 7,8 55 1,5 00800.0015 00800.0015 112-127 | 0,027 0,047| 0,041 0,062] 0,05 0,072] 0,067 0,083] 0,077 0,095
10 10 10 100 2 9,7 55 0,5 01000.0005 01000.0005 91-104 [ 0,021 0,037| 0,032 0,048| 0,044 0,057| 0,053 0,065| 0,061 0,075
71-81 | 0,017 0,029] 0,025 0,038] 0,034 0044] 0,041 0,050] 0,047 0,058
10 10 10 100 2 97 55 1 01000.0010 01000.0010 63-72 | 0,015 0026] 0,023 0,034] 0,030 0,040] 0,037 0,045] 0,043 0,052
10 10 10 100 2 9,7 55 1,5 01000.0015 01000.0015 56-63 | 0,013 0,023 0,020 0,031] 0,028 0,036] 0,033 0,041] 0,038 0,047
12 12 12 120 2 11,7 75 0,5 01200.0005 01200.0005 116-163 | 0,044 0,084] 0,066 0,110] 0,089 0,128 0,107 0,146] 0,123 0,168
93-131 | 0,044 0,084] 0066 0,110 0,089 0,128] 0,107 0,146] 0,123 0,168
12 12 12 120 2 1.7 7> ! 01200.0010 01200.0010 96-138 | 0,030 0,041] 0,043 0059| 0,057 0,063| 0,069 0,078] 0,079 0,090
3401.52
@ = diametro (mm) ... fz(mm) = F/(N*2)
Material Ap | Ae |Vc(m/min)| D4 | 26 | 28 | @10 | 212
301 146-491 | 0,030 0,070| 0,045 0,086 0,061 0,100| 0,071 0,114|0,082 0,131
302 131-442 | 0,029 0,066 0,043 0,082| 0,058 0,095 0,068 0,108| 0,078 0,124
303 117-392 | 0,027 0,063 | 0,041 0,078 0,055 0,090 0,065 0,103| 0075 0,118
304 95-319 | 0027 0,063| 0,041 0078]0,055 0,090| 0,065 0,103 0,075 0,118
305 73-246 | 0025 0,060] 0,038 0,074] 0,052 0,085| 0,061 0,097 0,070 0,112
306 59-19 | 0,025 0,060] 0,038 0,74] 0,052 0,085 0,061 0,097 0,070 0,112
0,2250-0,01D | 0,225D-000 |55 “545™ 70,037 0,076 | 0,056 0,094 | 0,075 0,108| 0,089 0,123 | 0,102 0,141
102-343 | 0,037 0,076] 0,056 0,094 0,075 0,108] 0,089 0,123 | 0,102 0,141
259-871 | 0,053 0,106] 0,079 0,131] 0,105 0,152] 0,124 0,173] 0,143 0,199
| 78-264 [0,026 0,060]0,040 0,074]0,053 0,86] 0,063 0,098] 0,072 0,113
55-185 | 0026 0,060 0,040 0074] 0,053 0,086| 0,063 0,098] 0,072 0,113
28-93 | 0,026 0060] 0,040 0,074] 0,053 0,086] 0,063 0,098] 0,072 0,113
90-124 | 0022 0,042 0,033 0055|0044 0065|0054 0,074] 0,062 0,085
81-112 | 0021 0,040 0,032 0052|0042 0,062| 0,051 0,070] 0,059 0,081
72-99 | 0,020 0,038] 0,030 0,050| 0,040 0058 0,049 0,066 0,056 0,076
59-81 | 0,020 0038]0,030 0,050] 0,040 0,058] 0,049 0066 0,056 0,076
45-62 | 0,019 0036]0,028 0047|0038 0,055] 0,046 0,062] 0,053 0,071
36-50 | 0,019 0,036] 0,028 0,047 0,038 0,055 0,046 0,062] 0,053 0,071
010-0,013D | 1D-1D 96-138 | 0,027 0,047| 0,041 0061] 0,055 0,072 0,066 0,082 | 0,076 0,094]
60-86 | 0,027 0047|0041 0061|0055 0,072] 0,066 0082] 0,076 0,094
154-221 | 0,037 0,065] 0,057 0,085 0,077 0,101] 0,092 0,115 0,106 0,132
41-67 | 0,019 0037]0,029 0,043] 0,039 0,056] 0,047 0,650,054 0,075
29-47 | 0,019 0,037]0029 0,048 0,039 0056 0,047 0,065 0054 0,075
14-23 | 0,019 0,037]0029 0,048| 0,039 0056 0,047 0,065] 0054 0,075
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Fresa frontal térica, 4 labios - Corte al centro m
4 flute torus end mill — Center cut —
Fraise cylindrique torique, 4 dents — Coupe au centre @ = didametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Fresa cilindriche frontali toroidale, 4 denti - Taglio al centro - Alta precisione Material | Ap Ae Ve(m/min)| @4 26 28 210 212 216 @20
Torusfréser, 4 Schneiden - Zentrumsschnitt 175-1019 | 0,028 0,109] 0,036 0,270,050 0,146] 0062 0,167| 0,071 0,179] 0,080 0,191] 0,089 0,203

Ope3a 4-x 3ybas koHyesas ¢ mopyoesoli pexxyujeli Hacmsio 158-917 | 0,025 0,097| 0,032 0,114| 0,045 0,131| 0,056 0,150| 0,064 0,161| 0,072 0,172| 0,080 0,183

DIN 165-554 | 0,044 0,080 ( 0,057 0,094] 0,076 0,110( 0,090 0,125 0,102 0,134| 0,122 0,173| 0,147 0,192
o
SERIE @ Hsc|| 30 | fesasna

HELIX| |E==

135-454 [ 0,044 0,080| 0,057 0,090,076 0,110 0,090 0,125{ 0,102 0,134| 0,122 0,173| 0,147 0,192
N
1 ecubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - lTokpbiTie
L3 Recubi C Revétu - R Beschichtung -

0,225D-0,01D | 0,225D-0,01D | 108-363 | 0,044 0,080 0,057 0,094 0,076 0,110| 0,090 0,125 0,102 0,134( 0,122 0,173| 0,147 0,192
| lU T
bt
e

0,7D-0,04D 0,7D - 0,04D

KENDU
NORM

KENDU
TYP

HM
ESM

46-153 | 0,044 0,080| 0,057 0,094| 0,076 0,110| 0,090 0,125| 0,102 0,134 0,122 0,173| 0,147 0,192
140-201 [ 0,020 0,037 (0,026 0,043]| 0,040 0,060 0,049 0,074| 0,057 0,086| 0,065 0,098| 0,073 0,110
126-181 | 0,018 0,033 (0,023 0,039]| 0,036 0,054| 0,044 0,067 | 0,051 0,077| 0,058 0,087 0,065 0,097
99-140 | 0,035 0,053| 0,046 0,062 0,061 0,073| 0,074 0,083 0,085 0,090| 0,103 0,115( 0,125 0,128
81-115 | 0,035 0,053( 0,046 0,062 0,061 0,073( 0,074 0,083 0,085 0,090| 0,103 0,115 0,125 0,128
0,1D-0,013D 1-1D 64-92 0,035 0,053 (0,046 0,062 0,061 0,073( 0,074 0,083 0,085 0,090| 0,103 0,115 0,125 0,128
42-60 0,035 0,053 (0,046 0,062 0,061 0,073( 0,074 0,083 0,085 0,090| 0,103 0,115/ 0,125 0,128
27-39 0,035 0,053 0,046 0,062| 0,061 0,073| 0,074 0,083 0,085 0,090| 0,103 0,115/ 0,125 0,128

1D-0,25D 1D-1D

70-236 | 0,044 0,080 0,057 0,0940,076 0,110{ 0,090 0,125 0,102 0,134| 0,122 0,173 0,147 0,192
r Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

P . |(MmQL 179-473 | 0,028 0,061] 0,037 0,071]0051 0094|0064 0,111] 0,073 0,126] 0,082 0,141] 0,091 0,156
’ ’ Air 1SD-18D | 03330~ 00330 I T 005 0,055 0,033 0,064 ] 0046 0085| 0,058 0,100] 0,066 0113 | 0074 0,126 0,082 0,139
/ 0 0 0 " i 0 0 g 0 g 0 i i "
137-259 | 0,040 0,069 0,052 0,081] 0,070 0,094| 0,085 0,108| 0,097 0,117| 0,118 0,150| 0,143 0,166
D d | L Z D3 L3 R 112-212 | 0,040 0,069 0,052 0,081] 0,070 0,094| 0,085 0,108 0,097 0,117| 0,118 0,150| 0,143 0,166
-0,02 h6 +0,01 1D-1D 010-0,0130 | 89-170 0,040 0,069] 0,052 0,081] 0,070 0,094] 0,085 0,108] 0,097 0,170,118 0,150{ 0,143 0,166
'02)4 5 7 % 7] 35 3 - 00400.13 00400.13 58-110 | 0,040 0,069] 0,052 0,081]0,070 0,094 0,085 0,108] 0,097 0,117] 0,118 0,150] 0,143 0,166
4 6 4 60 4 39 16 ) 00400.16 00400.16 38-72 | 0,040 0069] 0,052 0081|0070 0094|0085 0108|0097 0,117 0,118 0,150{ 0,143 0,166
4 6 4 60 4 39 20 - 00400.20 00400.20
4 6 4 60 4 39 13 0,2 00400.1302 00400.1302
4 6 4 60 4 39 16 0,2 00400.1602 00400.1602
4 6 4 60 4 3,9 20 0,2 00400.2002 00400.2002
4 6 4 60 4 39 20 0,3 00400.2003 00400.2003
4 6 4 60 4 3,9 13 0,5 00400.1305 00400.1305
4 6 4 60 4 3,9 16 0,5 00400.1605 00400.1605
4 6 4 60 4 3,9 20 0,5 00400.2005 00400.2005
4 6 4 60 4 3,9 13 1 00400.1310 00400.1310
4 6 4 60 4 3,9 16 1 00400.1610 00400.1610
AN T N T R 1 i . 6= et - & =T
6 6 6 60 4 >8 20 03 00600.2003 00600.2003 Yt Ao = V1(7§m1r;11I:) 0028®§109 003??127 005??146 002 100167 0051) 102179 oog 106191 oog 200203
2 2 2 28 : 22 gg 8: ggggggggg gggggggg: 07D-004D 1 070000 e 0025 0097|0032 0.114] 0,045 0,131] 0056 0,150] 0064 0.161| 0,072 0,172 0080 0183
6 6 6 60 4 5,8 20 0’5 00600.2005 00600.2005 165-554 | 0,044 0,080 0,057 0,094| 0,076 0,110{ 0,090 0,125| 0,102 0,134 0,122 0,173| 0,147 0,192
6 6 6 60 4 58 24 0,5 00600.0005 00600.0005 135-454 | 0,044 0,080 0,057 0,094 0,076 0,110] 0,090 0,125( 0,102 0,134] 0,122 0,173 0,147 0,192
6 6 6 60 4 5,8 30 0,5 00600.3005 00600.3005 0,225D-0,01D | 0,225D-0,01D | 108-363 | 0,044 0,080 0,057 0,094 0,076 0,110| 0,090 0,125| 0,102 0,134| 0,122 0,173| 0,147 0,192
6 6 6 60 4 58 20 1 00600.2010 00600.2010 70-236 | 0,044 0080[ 0057 0094|0076 0,110] 0,090 0,125] 0,102 0,134] 0,122 0,173] 0,147 0,192
6 6 6 60 4 58 24 1 00600.0010 00600.0010 46-153 [ 0,044 0,080 0057 0,094] 0,076 0,110] 0,000 0125|0102 0,134] 0,122 0,173 0,147 0,192
6 6 6 60 4 58 30 1 00600.3010 00600.3010 140-201 | 0020 0037] 0026 0043[ 0,040 0,060| 0,049 0,074| 0,057 0,086] 0065 0,098] 0,073 0,110
8 8 8 73 4 7.8 29 03 00800.0003 00800.0003 10-025 10-10 126-181 | 0,018 0,033] 0023 0,039] 0,036 0054| 0,044 0,067 0,051 0,077| 0,058 0,087 0,065 0,097
: g 2 ;g 2 ;2 ;g OiS gg:gggg?g ggggggg?g 99-140 | 0035 0,053] 0,046 0062] 0,061 0,073 0,074 0,083] 0,085 0090]0,103 0,115 0,125 0,128
s 3 3 75 4 78 29 15 00800.0015 00800.0015 81-115 | 0035 0,053] 0,046 0062|0061 0,073 0074 0,083] 0,085 0090] 0,103 0,115 0,125 0,128
8 8 8 75 4 7.8 29 3 00800.0020 00800.0020 0,1D-0,0130 -1D 64-92 [ 0,035 0053|0046 0,062] 0,061 0073] 0,074 0,083 0085 0,090( 0,103 0,115]0,125 0,128
10 10 10 80 4 9,7 35 03 01000.0003 01000.0003 42-60 | 0,035 0053[0,046 0,062(0061 0,073] 0,074 0,083[ 0,085 0,090,103 0,115] 0,125 0,128
10 10 10 80 4 9,7 35 0,5 01000.0005 01000.0005 27-39 [ 0,035 0053|0046 0,062] 0,061 0073] 0,074 0,083 0085 0,090( 0,103 0,115] 0,125 0,128
10 10 10 80 4 9,7 35 1 01000.0010 01000.0010 179-473 | 0,028 0,061 0,037 0,071 0,051 0,094| 0,064 0,111( 0,073 0,126 0,082 0,141] 0,091 0,156
10 10 10 80 4 9.7 35 1,5 01000.0015 01000.0015 15D-150" 1 03330-00330 P 0,025 0,055 0,033 0,064| 0,046 0,085 0,058 0,100{ 0,066 0,113| 0,074 0,126| 0,082 0,139
10 10 10 80 4 9,7 35 2 01000.0020 01000.0020 137-250 | 0,040 0,069] 0,052 0,081 0,070 0,094] 0,085 0,108 0,097 0,117 0,118 0,150] 0,143 0,166
10 10 10 80 4 27 35 25 01000.0025 01000.0025 112-212 | 0,040 0,069 0,052 0,081] 0,070 0,094| 0,085 0,108| 0,097 0,117| 0,118 0,150| 0,143 0,166
:: 1; 1; 188 : H; :; 015 g:;gggg?z g:;gggg?g 1D-10 0,10-0,013D | 89-170 | 0,040 0069] 0,052 0081|0070 0,094| 0,085 0,108| 0,097 0,117[0,118 0,150{ 0,143 0,166
12 12 12 100 4 1.7 37 15 01200.0015 01200.0015 58-110 | 0,040 0,069] 0,052 0,081] 0,070 0,094 0,085 0,108] 0,097 0,117] 0,118 0,150] 0,143 0,166
12 12 12 100 4 1,7 37 2 01200.0020 01200.0020 38-72 0,040 0,069 0,052 0,081 0,070 0,094| 0,085 0,108| 0,097 0,117] 0,118 0,150 0,143 0,166
12 12 12 100 4 11,7 37 2,5 01200.0025 01200.0025
12 12 12 100 4 11,7 37 3 01200.0030 01200.0030
16 16 16 105 4 15,5 42 0,5 01600.0005 01600.0005
16 16 16 105 4 15,5 42 1 01600.0010 01600.0010
16 16 16 105 4 15,5 42 1,5 01600.0015 01600.0015
16 16 16 105 4 15,5 42 2 01600.0020 01600.0020
20 20 20 110 4 19,5 48 0,5 02000.2005 02000.2005
20 20 20 110 4 19,5 48 1 02000.2010 02000.2010
20 20 20 110 4 19,5 48 1,5 02000.2015 02000.2015
20 20 20 110 4 19,5 48 2 02000.2020 02000.2020
20 20 20 110 4 19,5 48 2,5 02000.2025 02000.2025
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I(E n _ (L(' I(E n D u Condiciones de corte - Cutting conditions - Conditions de coupe - Condizioni di taglio - Schnittbedingungen - Ycio8us pesanus

({9 <enpu

Fresa frontal térica, 4 labios - Corte al centro
4 flute torus end mill — Center cut

— i’ —_ *
Fraise cylindrique torique, 4 dents — Coupe au centre : @ = diametro (mm) .. fz (mm) = F/(N*Z
Fresa cilindriche frontali toroidale, 4 denti - Taglio al centro - Alta precisione Material | Ap Ae ‘;‘03“1 g:)':) - 07? ?ns - 09? ?137 - 1% ‘00156 - 1?7 102168 - 13 106216 - 13 %‘;40
-éopr:.:afr:'sxe;’ygs}(;I;Q::?eeer;ﬂ_czﬁlr;gz;nesosgl;z)llt(tyu{eﬁ yacmero 270-908 | 0,071 0,118] 0,095 0,137 0,112 0,156| 0,127 0,168 0,153 0,216 0,184 0,240

255-858 [ 0,064 0,106] 0,086 0,123 0,101 0,141| 0,114 0,151 0,138 0,194| 0,166 0,216
HM | |kenpu| [SERIE| [KENDU HSC 30° esgquA
SM

240-807 | 0,064 0,106 0,086 0,123 0,101 0,141{ 0,114 0,151 0,138 0,194] 0,166 0,216
225-757_| 0,057 0,094] 0,076 _0,110| 0,090 0,125] 0,102 0,134] 0,122_0,173] 0,147 0,192 |
300-1009 | 0,086 0,142{ 0,114 0,164 0,134 0,187] 0,153 0,202 0,183 0,259 0,221 0,288

NORM N TYP HELIXJ (== 270-908 | 0,082 0,136] 0,110 0,158 0,129 0,179] 0,146 0,194 0,176 0,249] 0,212 0,276
240-807 | 0,071 0,118] 0,095 0,137/ 0,112 0,156] 0,127 0,168 0,153 0,216] 0,184 0,240

300-1009 | 0,086 0,142| 0,114 0,164 0,134 0,187| 0,153 0,202| 0,183 0,259| 0,221 0,288

L 270-908 | 0,082 0,136] 0,110 0,158 0,129 0,179] 0,146 0,194 0,176 0,249 0,212 0,276

1 L3 Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue 240-807 | 0,071 0,118] 0,095 0,137{0,112 0,156| 0,127 0,168 0,153 0,216| 0,184 0,240

| o . [ 210-706 | 0,071 0,118] 0,095 0,137 0,112 0,156 0,127 0,168) 0,153 0,216 0,184 0,240

_ lw } @ 0,225D-0,01D | 0,225D-0,01D | 878-1885 | 0,074 0,130| 0,100 0,149 0,118 0,170| 0,133 0,183| 0,160 0,235 0,194 0,262
790-1885 | 0,074 0,130 0,100 0,149] 0,118 0,170 0,133 0,183] 0,160 0,235] 0,194 0,262

Q | :[U 351-844 | 0,074 0,130{ 0,100 0,149 0,118 0,170{ 0,133 0,183 | 0,160 0,235] 0,194 0,262
r - — — — — 263-633 | 0,074 0,130{ 0,100 0,149 0,118 0,170{ 0,133 0,183 | 0,160 0,235] 0,194 0,262

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue 228-548 | 0,067 0,117 0,090 0,134] 0,106 0,154| 0,119 0,165| 0,144 0,212 0,174 0,235

193-464 [ 0,059 0,104 0,080 0,119] 0,094 0,136 0,106 0,146] 0,128 0,188 0,155 0,210
158-380 [ 0,047 0,082 0,063 0,094] 0,074 0,107 0,084 0,115] 0,101 0,148 0,122 0,165
123-295 {0,037 0,063 0,049 0,073] 0,058 0,083 0,065 0,090| 0,078 0,115{ 0,095 0,128
110-264 [ 0,033 0,057 0,044 0,066] 0,052 0,075 0,058 0,081] 0,070 0,103 0,085 0,115
97-232 | 0,030 0,052{ 0,040 0,059 0,047 0,068 0,053 0,074 0,064 0,094] 0,078 0,105
213-414 10,097 0,182] 0,130 0,210 0,153 0,238 0,173 0,257 0,207 0,330] 0,250 0,367

D d 1 L Z D3 L3 R 170-331 | 0,097 0,182] 0,130 0,210] 0,153 0,238] 0,173 0,257] 0,207 0,330] 0,250 0,367
180-605 | 0,057 0,094] 0,076 0,110] 0,090 0,125| 0,102 0,134] 0,122 0,173| 0,147 0,192
f8 hé +0,01 3402.57. 3402.52. 179-255 | 0,057 0,078| 0,076 0,091] 0,092 0,104] 0,106 0,112] 0,129 0,144| 0,156 0,160
161-230 | 0,057 0,078] 0,076 0,091] 0,092 0,104] 0,106 0,112] 0,129 0,144] 0,156 0,160
6 6 6 60 4 58 24 03 00600.0003 00600.0003 152-217 | 0,051 0,070] 0,069 0,082] 0,083 0,094 0,095 0,101] 0,116 0,130] 0,141 0,144
6 6 6 60 4 58 24 0,5 00600.0005 00600.0005 143-204 | 0,051 0,070] 0,069 0,082| 0,083 0,094] 0,095 0,101] 0,116 0,130] 0,141 0,144
6 6 6 60 4 58 24 1 00600.0010 00600.0010 134-191 [ 0,046 0062] 0,067 0,730,074 0,083] 0,085 0,090] 0,103 0,115] 0,125 0,128
8 8 8 75 4 7,8 29 0,3 00800.0003 00800.0003 179-255 | 0,068 0,093]0,091 0,110{ 0,110 0,125 0,126 0,134| 0,154 0,173 0,187 0,192
161-230 | 0,066 0,090 0,087 0,105] 0,106 0,120 0,122 0,129] 0,148 0,166 0,179 0,184
8 8 8 75 4 7,8 29 0,5 00800.0005 00800.0005 143-204 | 0,057 0,078] 0,076 0,091]0,092 0,104] 0,106 0,112] 0,129 0,144] 0,156 0,160
8 8 8 75 4 7.8 29 1 00800.0010 00800.0010 179-255 | 0,068 0,093] 0,091 0,110 0,110 0,125] 0,126 0,134] 0,154 0,173] 0,187 0,192
8 8 8 75 4 7.8 29 1,5 00800.0015 00800.0015 161-230 | 0,066 0,090 0,087 0,105] 0,106 0,120] 0,122 0,129] 0,148 0,166 0,179 0,184
143-204 | 0,057 0,078] 0,076 0,091]0,092 0,104] 0,106 0,112] 0,129 0,144] 0,156 0,160
8 8 8 75 4 7.8 29 2 00800.0020 00800.0020 125-179_[0057_0078] 0,076 0,091]0,092 0,104 0,106 0,112 0,129 0,144] 0,156 0,160
10 10 10 80 4 9,7 35 03 01000.0003 01000.0003 010-00130 |  1D-10 | 562-640 | 0,054 0,082] 0,074 0,09 0,089 0,110] 0,101 0,118 0,124 0,151] 0,150 0,168
10 10 10 80 4 9,7 35 0,5 01000.0005 01000.0005 506-576 | 0,054 0,082]0,074 0,096 0,089 0,110] 0,101 0,118] 0,124 0,151] 0,150 0,168
10 10 10 80 4 9,7 35 1 01000.0010 01000.0010 225-256 | 0,054 0,082] 0,074 0,090,089 0,110] 0,101 0,118] 0,124 0,151] 0,150 0,168
169-192 | 0,054 0,082 0,074 0,09%] 0,089 0,110 0,101 0,118] 0,124 0,151] 0,150 0,168
10 10 10 80 4 9,7 35 1.5 01000.0015 01000.0015 146-166 | 0,049 0,074] 0,066 0,086] 0,080 0,098] 0,090 0,106] 0,112 0,136 0,134 0,151
10 10 10 80 4 9,7 35 2 01000.0020 01000.0020 124-141 [ 0,043 0,066 0,059 0,077]0,071 0,088] 0,081 0,094] 0,099 0,121] 0,120 0,134
12 12 12 100 4 1,7 37 0,5 01200.0005 01200.0005 101-115 | 0,034 0,051]0,046 0,061] 0,055 0,069] 0,063 0,074] 0,078 0,095 0,094 0,106
79-90 | 0,026 0,040 0,036 0,047] 0,043 0,054] 0,050 0,058] 0,061 0,074] 0,074 0,082
12 12 12 100 4 11,7 37 L 01200.0010 01200.0010 70-80 | 0,024 0,036] 0,032 0,042] 0,039 0,048] 0,044 0,052] 0,054 0,066 ] 0,066 0,074
12 12 12 100 4 1,7 37 1.5 01200.0015 01200.0015 62-70 | 0022 0,033[ 0,030 0,38] 0,035 0,044] 0,040 0,047 0,050_0,061] 0,060 0,067
12 12 12 100 4 11,7 37 2 01200.0020 01200.0020 129-181 [ 0,070 0,117 0,094 0,137]0,114 0,156] 0,130 0,168] 0,160 0,216 0,193 0,240
16 16 16 105 4 15,5 42 0,5 01600.0005 01600.0005 103-145 | 0,070 0,117] 0,094 0,137] 0,114 0,156] 0,130 0,168] 0,160 0,216] 0,193 0,240
16 16 16 105 4 15,5 4 1 01600.0010 01600.0010 107-153 | 0,046 0,062 0,061 0,073] 0,074 0,083 0,085 0,090] 0,103 0,115 0,125 0,128
16 16 16 105 4 15,5 42 1,5 01600.0015 01600.0015
16 16 16 105 4 15,5 42 2 01600.0020 01600.0020 3402.52
20 20 20 110 4 19,5 48 0,5 02000.2005 02000.2005 @ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)
20 20 20 110 4 19,5 48 1 02000.2010 02000.2010 Material Ap ] Ae | Vemmn)] @6 28 | 210 | @12 | @16 | 820
20 20 20 110 4 19,5 48 1.5 02000.2015 02000.2015 301 162-545 | 0,048 0,002| 0,065 0,106| 0076 0,122| 0,08 0,130] 0,104 0,168 | 0,126 0,186
20 20 20 110 4 19,5 48 2 02000.2020 02000.2020 302 146-491 | 0,046 0,087 0,062 0,101[0,072 0,115]0,082 0,124] 0,099 0,160[ 0,119 0,177
20 20 20 110 4 19,5 48 2,5 02000.2025 02000.2025 303 130-436 | 0,043 0,083]0,058 0,09 | 0,069 0,110| 0,078 0,118 0,094 0,151 0,113 0,168
304 105-354 | 0,043 0,083]0,058 0,090,069 0,110] 0,078 0,118 0,094 0,151]0,113 0,168
305 81-273 | 0,041 0,078 0,055 0,090]0,065 0,103 0,074 0,111]0,089 0,143 0,106 0,158
306 65-218 | 0,041 0,078 0,055 0,090]0,065 0,103] 0,074 0,111] 0,089 0,143 0,106 0,158

0,2250-0,01D | 0,225D-000 |48y "605™ (70,060 0,100 | 0,080 0,115 | 0,094 0,131] 0,106 0,141] 0,128 0,182 | 0,154 0,202

T13-381 [ 0,060 0,100] 0,080 0,115 0,094 0,131] 0,106 0,141] 0,128 0,182| 0,154 0,202
288-968 | 0,084 0,140] 0,112 0,162 0,132 0,184] 0,149 0,197] 0,179 0,254 0,216 0,82
| 87293 [0,042 0,079 | 0057 0,092 0,067 0,105| 0,076 0,113 | 0,091 0,145 0,110 0,161
61205 [ 0,042 0,079 0,057 0092] 0,067 0,105] 0,076 0,113| 0,091 0,145] 0,110 0,161
31103 [ 0,042 0,079] 0,057 0,092] 0,067 0,105] 0,076 0,113] 0,091 0,145] 0,110 0,161
100-138 | 0,035 0,058| 0047 0,060,058 0078| 0,066 0084|0080 0,108]0,097 0,120
90-124 | 0,034 0,055 0045 0,066] 0,054 0074] 0,062 0,080| 0,076 0,102] 0,092 0,114
B0-T10 | 0,032 0,053| 0042 0,062] 0,052 0070] 0,059 0,076 | 0,072 0,098 | 0,087 0,108
65-90 | 0032 0,053] 0,042 0062] 0,052 0,070] 0,059 0,076] 0,072 0,098] 0,087 0,108
50-69 | 0,030 0,050] 0,040 0058] 0,049 0,066 0,056 0,071] 0,068 0,092 0,082 0,102
20-55 | 0,030 0,050] 0,040 0,058] 0,049 0,066 0,056 0,071] 0,068 0,092 0,082 0,102
01D-0,0130 | D-1D 077453 70,043 0,065 | 0,058 0,077 ] 0,070 0,087 0,080 0,094] 0,098 0,121] 0,118 0,134
67-95 | 0043 0,065] 0,058 0077]0,070 0,087] 0,080 0,094] 0,098 0,121] 0,118 0,134
71245 | 0,061 0,090 0,082 0,107 0,098 0,122] 0,112 0,132 0,138 0,169 0,166 0,188
45-74 | 0030 0,051 0,042 0,060] 0,050 0,069 | 0,057 0,074 0,070 0,095| 0,084 0,106 |
32-52 [ 0030 0,051] 0,042 0060] 0,050 0,069] 0,057 0,074] 0,070 0,095| 0,084 0,106
1626 | 0,030 0051] 0,042 0,060] 0,050 0,069] 0,057 0,074] 0,070 0,095 | 0,084 0,106
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Fresa frontal térica 4 labios, larga - Corte al centro

4 flute torus slot drill, long — Center cut

Fraise cylindrique torique 4 dents, longue - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali toroidale a 4 denti, lunga - Taglio al centro
Torusfraser, 4 Schneiden, lang - Zentrumsschnitt

Ope3a 4-x 3ybas KoHyeeas ¢ mopyosoli pexyweli Yacmelo, ONUHHASA cepust

HM | [kenpu| |SERIE| |kenDu 30° D'[‘
o @ ‘HSC 6535-HA|

@ = diametro (mm) ... fz(mm) = F/(N*2)

Material | Ap Ae Vic (m/min) D4 26 a8 210 212
270-908 | 0,041 0,077] 0,053 0,089 | 0,071 0,103| 0,084 0,117] 0,095 0,126
243-817 | 0,041 0077] 0,053 0,089| 0071 0,103] 0,084 0,117] 0,095 0,126
230-772 | 0,037 0,070] 0,048 0,080| 0,064 0,092] 0,076 0,106 0,086 0,113
216-726 | 0,037 0,070] 0,048 0,080| 0,064 0,092] 0,076 0,106 0,086 0,113
203-681 | 0,033 0,062] 0,043 0,071] 0,057 0,082] 0,067 0,094 ] 0,076 0,101

[7270-908 | 0,049 0,093 0,064 0,107] 0,086 0,123| 0,101 0,140] 0,115 0,151
243-817 | 0,047 0,089] 0,061 0,102| 0,082 0,118] 0,097 0,134] 0,110 0,145
216-726 | 0,041 0077] 0,053 0,089| 0,071 0,103] 0,084 0,117] 0,095 0,126
270-908 | 0,049 0,093 | 0,064 0,107| 0,086 0,123] 0,101 0,140| 0,115 0,151
243-817 | 0,047 0,089] 0,061 0,102| 0,082 0,118] 0,097 0,134] 0,110 0,145
216-726 | 0,041 0077] 0,053 0,089| 0071 0,103] 0,084 0,117] 0,095 0,126
189-635 | 0,041 0,077 0,053 0,089] 0,071 0,103] 0,084 0,117] 0,09 0,126
790-1898 | 0,042 0,072] 0,056 0,097 0,075 0,112 0,088 0,128] 0,100 0,137

0,225D-0,01D | 0,225D-0,01D | 711-1708 | 0,042 0,072] 0,056 0,097] 0,075 0,112 0,088 0,128] 0,100 0,137
316-760 | 0,042 0072] 0,056 0,097| 0075 0,112] 0,088 0,128] 0,100 0,137
237-570 | 0,042 0072] 0,056 0,097| 0,075 0,112] 0,088 0,128] 0,100 0,137
205-493 | 0,037 0,066 0,050 0,083| 0,068 0,100] 0,079 0,115] 0,089 0,124
174-418 | 0,033 0,059| 0,044 0,078] 0,060 0,89] 0,071 0,102| 0,080 0,110
142-342 | 0,026 0,045| 0,035 0,061] 0,047 0070] 0,056 0,080| 0,063 0,086
T11-266 | 0,021 0,035| 0,028 0,047] 0,037 0,055] 0,043 0,062 0,049 0,067
99-238 | 0,019 0,032] 0,025 0,043] 0,033 0,049] 0,039 0,056| 0,044 0,061
87-209 | 0016 0,029] 0,022 0,39 0,030 0,044] 0,035 0,051] 0,040 0,055

| 7192-373 | 0,055 0,102| 0,073 0,136] 0,097 0,157] 0,115 0,179] 0,130 0,193
153-298 | 0,055 0,102] 0,073 0,136] 0,097 0,157] 0,115 0,179] 0,130 0,193

| 740-815 | 0,023 0,099 0,032 0,114] 0,045 0,131] 0,056 0,150] 0,064 0,161
126-734 | 0,021 0,090 0,029 0,103] 0,041 0,118] 0,050 0,135] 0,058 0,145
162-545 | 0,033 0,062| 0,043 0,071] 0,05/ 0,082| 0,067 0,094] 0,076 0,101
161-230 | 0,033 0,050| 0,043 0,058] 0,057 0,068| 0,069 0,073 0,079 0,084
145-207 | 0,033 0,050| 0,043 0,058] 0,057 0,68 0,069 0,073| 0,079 0,084

NORM L TYP HELIX) [E=

L

L3

L o Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue
w

S — ¢ | ©

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lMpumeteHue

glvlc i "

D d | L z D3 L3 R 137-195 | 0,029 0,045| 0,038 0,052] 0,052 0,062 0,062 0,070] 0,071 0,076
3 he 001 3404.57. 3404.52. 129-184 | 0,029 0045] 0,038 0052] 0,052 0062 0,062 0,070] 0,071 0,076
- 121-172_| 0,026 0,041] 0,034 0,047] 0,046 0,055] 0,05 0,062] 0,064 0,067
2 6 4 70 4 3.9 30 B 00400.30 00400.30 [~ 761-230 | 0,039 0,061] 0,051 0,070 0,063 0,082] 0,083 0,094| 0,095 0,101]
145-207 | 0,038 0,058] 0,049 0,067] 0,065 0,079 0,079 0,090] 0,091 0,097
4 6 4 70 4 39 25 0.2 00400.2502 00400.2502 129-184 | 0,033 0,050| 0,043 0,058] 0,057 0,68 0,069 0,078] 0,079 0,084
4 6 4 70 4 39 30 0,2 00400.3002 00400.3002 161-230 | 0,039 0,061 0,051 0,070] 0,068 0,082| 0,083 0,094] 0,095 0,101
4 6 4 70 4 39 35 0,2 00400.3502 00400.3502 145-207 [ 0,038 0,058] 0,049 0,067 0,065 0,079( 0,079 0,090] 0,091 0,097
4 6 4 70 4 39 30 03 00400.3003 00400.3003 129-184 | 0,033 0,050| 0,043 0,058 0,057 0,068 0,060 0,078| 0,079 0,084
: d : : 113-161 | 0,033 0,050] 0,043 0,058] 0,057 0,068 0,069 0,073] 0,079 0,084
4 6 4 80 4 39 40 03 00400.4003 00400.4003 506-576 | 0031 0,045| 0041 0,061 0055 0.072| 0067 0.082] 0076 0,088
4 6 4 70 4 3,9 25 0,5 00400.2505 00400.2505 010-00130 | 1D-1 455-518 | 0,031 0,045] 0,041 0,061] 0,055 0,072] 0,067 0,082| 0,076 0,088
4 6 4 70 4 39 30 0,5 00400.3005 00400.3005 :J 203-230 | 0,031 0,045] 0,041 0,061] 0,055 0,072] 0,067 0,082| 0,076 0,088
152-173 | 0,031 0,045| 0,041 0,061] 0,055 0,072| 0,067 0,082] 0,076 0,088
4 6 4 70 4 39 35 0.5 00400.3505 00400.3505 131-149 | 0,028 0,041] 0,037 0,055] 0,050 0,065 0,060 0,074] 0,068 0,079
4 6 4 70 4 3,9 25 1 00400.2510 00400.2510 112-127 | 0,024 0,036] 0,032 0,049] 0,044 0,58 0,053 0,066 0,061 0,071
4 6 4 70 4 3,9 30 1 00400.3010 00400.3010 91-104 | 0,020 0,028] 0,026 0,038] 0,035 0,046{ 0,042 0,052{ 0,047 0,056
4 6 4 70 4 39 35 1 00400.3510 00400.3510 71-81 0,015 0,023 0,020 0,030 0,027 0,035| 0,032 0,040| 0,037 0,043
Z : : 63-72 | 0014 0,020] 0,018 0,027] 0,024 0,032] 0,029 0,036| 0,033 0,039
6 6 6 90 4 58 50 - 00600.50 00600.50 56-63 [ 0,012 0019 0016 025 0022 0029 0026_0,033] 0,030 0,035
6 6 6 90 4 5,8 40 0,5 00600.4005 00600.4005 T16-163 | 0,040 0,066| 0,053 0,088] 0,071 0,103 0,08 0,117] 0,098 0,126
6 6 6 90 4 58 45 0,5 00600.0005 00600.0005 93-131 | 0,040 0,066 0,053 0,083 0,071 0,103] 0,086 0,117] 0,098 0,126
T12-161 | 0,015 0,028] 0,023 0,039] 0,036 0,054 0,044 0,067| 0,051 0,077
6 6 6 20 4 58 40 1 00600.4010 00600.4010 101-145 | 0,014 0,025] 0,021 0,035] 0,032 0,049 0,040 0,060] 0,046 0,069
6 6 6 90 4 5.8 45 1 00600.0010 00600.0010 9-138 | 0,026 0041|0034 0,047 0,046 0,055] 0,055 0,062| 0,064 0,067
8 8 8 100 4 7,8 55 0,5 00800.0005 00800.0005
8 8 8 100 4 7.8 55 1 00800.0010 00800.0010 3404.52
10 10 10 100 4 97 55 05 01000.0005 01000.0005 @ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*2)
10 10 10 100 4 9,7 55 1 01000.0010 01000.0010 Material| Ap | Ae |Ve(mmin)| @4 | @6 | @8 | @10 | @12
10 10 10 100 4 9,7 55 15 01000.0015 01000.0015 301 146-491 | 0,027 0,052]0,036 0,069]0,049 0,800,057 0,091 0,065 0,098
302 131-442 | 0,025 0,049]0,034 0,065| 0046 0,076] 0,054 0,086 0,062 0,093
12 12 12 120 4 1.7 75 0.5 01200.0005 01200.0005 303 117-392 | 0,024 0,046]0,032 0,062| 0,044 0,072] 0,052 0,082 0,058 0,088
12 12 12 120 4 11,7 75 1 01200.0010 01200.0010 M3 =302 95-319 | 0,024 0,046 0,032 0,062 | 0,044 0,072] 0,052 0,082 0,058 0,088
12 12 12 120 4 11,7 75 1,5 01200.0015 01200.0015 305 73-246 | 0,023 0,045] 0,031 0,059]0,041 0,068 | 0,049 0,077 0,055 0,083
306 59-196 | 0,023 0,045 0031 0,059 0,041 0,068] 0,049 0,077] 0,055 0,083

162-545 | 0,034 0,056 0,045 0,075] 0,060 0,086 0,071 0,098 0,080 0,106
102-343 | 0,034 0,056 0,045 0,075 0,060 0,086 0,071 0,098 0,080 0,106
259-871 | 0,047 0,079] 0,063 0,105 | 0,084 0,121] 0,099 0,138 0,112 0,148
78-264 | 0,024 0,044] 0,032 0,059]0,043 0,069] 0,050 0,079 0,057 0,085
55-185 | 0,024 0,044] 0,032 0,059(0,043 0,069] 0,050 0,079 0,057 0,085
28-93 (0,024 0,044] 0,032 0,059 0,043 0,069 0,050 0,079] 0,057 0,085
122-409 | 0,033 0,062 0,043 0,071] 0,057 0,082 0,067 0,094 0,076 0,101
97-327 | 0,033 0,062]| 0,043 0,071{0,057 0,082] 0,067 0,094 0,076 0,101
63-212 | 0,033 0,062| 0,043 0,071{0,057 0,082] 0,067 0,094 0,076 0,101
41-138 [ 0,033 0,062 0,043 0,071] 0,057 0,082 0,067 0,094] 0,076 0,101
90-124 | 0,019 0,033]0,026 0,044]0,035 0,052] 0,043 0,059 0,049 0,063
81-112 | 0,018 0,031]0,025 0,041{0,034 0,049] 0,041 0,056 0,047 0,060
72-99 10,018 0,030] 0,024 0,040(0,032 0,046] 0,039 0,053 0,044 0,057
59-81 0,018 0,030] 0,024 0,040{0,032 0,046] 0,039 0,053 0,044 0,057
45-62 [ 0,016 0,027]0,022 0,037] 0,030 0,044] 0,037 0,050| 0,042 0,053
36-50 0,016 0,027 0,022 0,037 (0,030 0,044] 0,037 0,050 0,042 0,053
96-138 | 0,024 0,037] 0,032 0,049 0,044 0,058] 0,053 0,065 | 0,060 0,071
60-86 [ 0,024 0,037]0,032 0,049]0,044 0,058 0,05 0,065] 0,060 0,071
154-221 | 0,035 0,051 0,046 0,068 0,061 0,080 0,074 0,092 0,084 0,099
41-67 | 0,018 0,028) 0,023 0,038] 0,031 0,045 0,037 0,052] 0,043 0,055
29-47 10,018 0,028] 0,023 0,038(0,031 0,045]| 0,037 0,052 0,043 0,055
14-23 | 0,018 0,028{0,023 0,038 0,031 0,045 0,037 0,052| 0,043 0,055
73-104 | 0,026 0,041] 0,034 0,047[0,046 0,055]| 0,055 0,062 | 0,064 0,067
58-83 | 0,026 0,041]0,034 0,047(0,046 0,055]| 0,055 0,062 0,064 0,067
38-54 0,026 0,041]0,034 0,047(0,046 0,055]| 0,055 0,062 0,064 0,067
24-35 10,026 0,041] 0,034 0,047 (0,046 0,055] 0,055 0,062 | 0,064 0,067

C-38 C-39

0,225D-0,01D | 0,225D-0,01D

0,1D-0,013D 1D-1D
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Fresa frontal, 2 labios - Corte al centro
2 flute slot drill - Center cut -
Fraise cylindrique en bout, 2 dents - Coupe au centre @ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Fresa cilindriche frontali, 2 denti - Taglio al centro Material|__Ap Ao BUL 04 85 26 g8 | @10 | @12 | 216 | ©20
Langlochfréser, 2 Schneiden - Zentrumsschnitt 16- | 0,025 0,033 0,040 0,057 0,070 0,081 0101 0122
Opesa 2-x 3y6as KoHUesasa ¢ mopyosol pexyueli 4acmoio 104- [ 0,025 0,033 0,040 0,057 0,070 0,081 0,101 0,122
9- |00 0,030 0,036 0,051 0,063 0,073 0,091 0,110
HM | (kenou| (SERIE| | N @ ‘H SC 30° | [ss5etin 5. Joow  Joos oo [oms  [ooss  [ooes  [oos 0,098
SM | INORM N TYP HELIX| (== 87- | 0019 0,025 0,030 0,043 0,053 0,061 0,076 0,092
110- [ 0,025 0,033 0,040 0,057 0,070 0,081 0,101 0,122
L %3- |00 0,030 0,036 0,051 0,063 0,073 0,091 0,110
| 7 Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne 03D- - 8- o oo il ones 0060 0069 2086 0104
10- [ 0025 0,033 0,040 0,057 0,070 0,081 0,101 0,122
a ]U %3- |00 0,030 0,036 0,051 0,063 0,073 0,001 0,110
81- |00 0,028 0,034 0,048 0,060 0,069 0,086 0,104
9 Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumerexue 0 30 308 3034 3048 3,060 2.6 0,08 104
81- |00 0,037 0,046 0,065 0,081 0,003 0,116 0,141
65- | 0029 0,037 0,046 0,065 0,081 0,003 0,116 0,141
. | MQL 70- | 0,019 0,025 0,030 0,043 0,053 0,061 0,076 0,092
‘ ’ AI r 168- | 0,035 0,045 0,055 0,078 0,095 0,110 0,137 0,166
151- | 0035 0,045 0,055 0,078 0,005 0,110 0,137 0,166
D d I L 4 Ch 143- {0032 0,041 0,050 0,070 0,086 0,099 0123 0,149
8 h6 45° 3200.57. 3200.52. 134-  [0028 0,036 0,044 0,062 0,076 0,088 0,110 0,133
2 3 17 0 3 0,05 00400 00400 126- | 0026 0,034 0,041 0,059 0,071 0,083 0,103 0,125
5 6 13 60 2 0,05 00500 00500 160- | 0035 0,045 0,055 0,078 0,005 0,110 0,137 0,166
6 6 13 60 2 0,05 00600 00600 134-  |0032 0,041 0,050 0,070 0,086 0,099 0,123 0,149
8 8 19 63 2 0,07 00800 00800 1D- 0,25D- 118- 0,030 0,038 0,047 0,066 0,081 0,094 0,116 0,141
10 10 22 72 2 0,07 01000 01000 160 - 0,035 0,045 0,055 0,078 0,095 0,110 0,137 0,166
12 12 26 83 2 0,1 01200 01200 134-  |0032 0,041 0,050 0,070 0,086 0,099 0,123 0,149
16 16 32 92 2 0,1 01600 01600 18- {0,030 0,038 0,047 0,066 0,081 0,094 0,116 0,141
20 20 38 104 2 0,1 02000.20 02000.20 101- {0,030 0,038 0,047 0,066 0,081 0,094 0,116 0,141
116- | 0,040 0,051 0,062 0,089 0,108 0,125 0,156 0,189
93-  [0,040 0,051 0,062 0,089 0,108 0,125 0,156 0,189
101- |00 0,034 0,041 0,059 0,071 0,083 0,103 0,125

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Material | Ap Ae Vic (m/min) D4 @25 a6 28 @10 212 216 @20

57- 0,019 0,025 0,030 0,043 0,053 0,061 0,076 0,092

47 - 0,019 0,025 0,030 0,043 0,053 0,061 0,076 0,092

03D~ - 31- 0,017 0,03 0,027 0,039 0,048 0,055 0,069 0,084

21- 0,015 0,021 0,025 0,035 0,044 0,050 0,063 0,076

83- 0,026 0,034 0,041 0,059 0,071 0,083 0,103 0,125

n- 0250- 68- 0,026 0,034 0,041 0,059 0,071 0,083 0,103 0,125

45- 0,024 0,031 0,037 0,054 0,065 0,075 0,094 0,114

30- 0,022 0,028 0,034 0,049 0,059 0,068 0,085 0,104

C-40 C-41
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Fresa frontal 3 labios, corta - Corte al centro

3 flute slot drill, short - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 3 dents, court - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 3 denti, corta - Taglio al centro

Langlochfréser, 3 Schneiden, kurz - Zentrumsschnitt

Ope3a 3-x 3ybaa koHyesas ¢ mopyosoli pexcyweli Hacmelo, KOPOMKAsA cepus

DIN o. a7 [ DIN
HM 6527K SERIE KENDU @ HPC 42°+47 6535-HA|
MG 10] (NORM S TYP HELIX) |E=

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Material| Ap Ae Vc (m/min) D4 25 D6 28 210 D12 214 216 218 @ 20

200-210 | 0,017 0,021 0,022 0,027 0,027 0,034| 0,041 0,047 0,051 0,059 0,059 0,068 0,067 0,076 0,074 0,085 0,081 0,093 0,089 0,102
180-189 | 0,017 0,021(0,022 0,027| 0,027 0034|0041 0,047| 0,051 0,590,059 0,068| 0,067 0,760,074 0,085| 0,081 0,093 [ 0,089 0,102
170-179 | 0,015 0,019| 0,020 0,024| 0,024 0,031| 0,037 0,042| 0,046 0,053| 0,053 0,061| 0,060 0,068| 0,067 0,077| 0,073 0,084 0,080 0,092
160-168 | 0,014 0,017| 0,018 0,022| 0,022 0,027| 0,033 0,038| 0,041 0,047| 0,047 0,054| 0,054 0,061| 0,059 0,068| 0,065 0,074| 0,071 0,082
150-158 | 0,013 0,016] 0,017 0,020| 0,020 0,026| 0,031 0,035| 0,038 0,044| 0,044 0,051| 0,050 0,057| 0,056 0,064| 0,061 0,070| 0,067 0,077
200-210 | 0,020 0,025| 0,26 0,032(0,032 0,041| 0,049 0,056 0,061 0,071| 0,071 0,082 0,080 0,091 0,089 0,102 0,097 0,112| 0,107 0,122
180-189 | 0,020 0,024| 0,025 0,031| 0,031 0,039| 0,047 0,054| 0,059 0,068 0,068 0,078| 0,077 0,087| 0,085 0,098| 0,093 0,107 0,102 0,117
1D-0,5D 1-1D 160-168 | 0,017 0,021| 0,022 0,027| 0,027 0,034| 0,041 0,047| 0,051 0,059 0,059 0,068| 0,067 0,076| 0,074 0,085| 0,081 0,093 0,089 0,102
200-210 | 0,020 0,025(0,026 0,032 0,032 0,041 0,049 0,056 0,061 0,071(0,071 0,082 0,080 0,091 0,089 0,102 0,097 0,112{ 0,107 0,122
180-189 | 0,020 0,240,025 0,031 0,031 0039|0047 0,054| 0,059 0,680,068 0,078| 0,077 0,870,085 0,098| 0,093 0,107 0,102 0,117

L

(LIA Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue
|

]
o A\

8 & 9 Ao Aopication- Appiation- Amvendung - Appliadone-Tomeneme 160-168 | 0,017 0,021(0,022 0,027| 0,027 0,340,041 0,047| 0,051 0,590,059 0,068| 0,067 0,760,074 0,085| 0,081 0,093 | 0,089 0,102

- 140-147 | 0,017 0,021(0,022 0,027| 0,027 0,340,041 0,047| 0,051 0,059 0,059 0,068| 0,067 0,076 | 0,074 0,085| 0,081 0,093 | 0,089 0,102

77-89 | 0,015 0,024]0,019 0,031/ 0,023 0,038 0,036 0,054| 0,045 0,066 0,051 0,077| 0,058 0,086 0,064 0,09 0,071 0,105 0,078 0,116

MQL 62-71 | 0,015 0,024 0,019 0,031]|0,023 0,038 0,036 0,054| 0,045 0,066 0,051 0,077| 0,058 0,086 | 0,064 0,096| 0,071 0,105 0,078 0,116

’ ’ 120-126 | 0,013 0,160,017 0,020 0,020 0,026 0,031 0,035| 0,038 0,044 (0,044 0,051| 0,050 0,057 0,056 0,064| 0,061 0,070 0,067 0,077
220-393 | 0,022 0,044| 0,029 0,057 0,035 0,067| 0,050 0,084 0,061 0,097| 0,071 0,109 0,080 0,124| 0,089 0,140 0,097 0,147 0,107 0,155

D d | L z D3 L3 C Ch 198-354 [ 0,022 0,044 0,029 0,057| 0,035 0,067 0,050 0,084] 0,061 0,097| 0,071 0,109| 0,080 0,124| 0,089 0,140 0,097 0,147| 0,107 0,155
f8 hé 45° 6302.67. 6302.62. 187-334 {0,020 0,040 0,026 0,051| 0,032 0,060 0,045 0,076| 0,055 0,087 | 0,064 0,098| 0,072 0,112 0,080 0,126| 0,087 0,132 0,09 0,140
2 5 8 2 3 3.7 17 0.2 0.1 176-314 | 0,018 0,035[0,023 0,046 0,028 0,054 0,040 0,067| 0,049 0,780,057 0,087| 0,064 0,990,071 0,112| 0,078 0,118 0,086 0,124
5 6 9 54 3 47 17 02 0.1 00500 00500 165-295 | 0,017 0,033(0,022 0,043 0,026 0,050 0,038 0,063| 0,046 0,073 (0,053 0,082| 0,060 0,093| 0,067 0,105| 0,073 0,110 0,080 0,116
6 6 10 54 3 57 17 0,25 0,15 00600 00600 220-393 | 0,026 0,053| 0,035 0,068 0,042 0,080( 0,060 0,101] 0,073 0,116] 0,085 0,131| 0,09 0,149 0,107 0,168] 0,116 0,176 | 0,128 0,186
8 8 12 58 3 75 21 0,25 0,15 00800 00800 198-354 | 0,025 0,051 0,033 0,066| 0,040 0,077 0,058 0,097| 0,070 0,112 0,082 0,125| 0,092 0,143 | 0,02 0,161| 0,112 0,169 0,123 0,178
10 10 14 66 3 9,5 25 0,25 0,15 01000 01000 1,25D-1,25D | 0,4D-0,02D | 176-314 0,022 0,044|0,029 0,057|0,035 0,067 0,050 0,084| 0061 0,097 0,071 0,109 0,080 0,124]| 0,089 0,140| 0,097 0,147 0,107 0,155
12 12 16 73 3 11,5 27 0,3 0,2 01200 01200 220-393 | 0,026 0,053| 0,035 0,068 0,042 0,080( 0,060 0,101] 0,073 0,116( 0,085 0,131| 0,09 0,149 0,107 0,168| 0,116 0,176 | 0,128 0,186
14 14 16 73 3 13 29 0,3 0,2 01400 01400 198-354 | 0,025 0,051(0,033 0,066| 0,040 0,770,058 0,097| 0,070 0,112{ 0,082 0,125| 0,092 0,143| 0,102 0,161| 0,112 0,169 0,123 0,178
16 16 22 82 3 15 33 0,4 0,25 01600 01600 176-314 | 0,022 0,040,029 0,057| 0,035 0,067 0,050 0,084| 0,061 0,097 | 0,071 0,109| 0,080 0,124 0,089 0,140| 0,097 0,147 | 0,107 0,155
18 18 22 82 3 17 35 04 0,25 01800 01800 154-275 {0,022 0,040,029 0,057| 0,035 0,067 0,050 0,084| 0,061 0,097 | 0,071 0,109| 0,080 0,124 0,089 0,140| 0,097 0,147 | 0,107 0,155
20 20 26 92 3 19 41 0,45 0,3 02000 02000 93-280 | 0,025 0,073|0,032 0,092 0,040 0,110| 0,056 0,138| 0,070 0,160 0,080 0,179] 0,091 0,204 0,101 0,230/ 0,110 0,242{ 0,122 0,255

74-224 | 0,025 0,073] 0,032 0,092 0,040 0,110{ 0,056 0,138 0,070 0,160| 0,080 0,179{ 0,091 0,204| 0,101 0,230| 0,110 0,242 0,122 0,255
132-236 | 0,017 0,033]| 0,022 0,043] 0,026 0,050| 0,038 0,063| 0,046 0,073] 0,053 0,082| 0,060 0,093| 0,067 0,105]| 0,073 0,110 0,080 0,116

@ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Material| Ap | Ae |Ve(mmin)| @4 | @5 | @6 | @8 | @10 | @12 | 914 | @16 | @18 | @20
301 130-135 | 0,012 0,016 0,016 0,020 0,020 0,025| 0,031 0,035 0,038 0,044 (0,044 0,050 (0,049 0,057 | 0,055 0,063| 0,060 0,069 0,066 0,076
302 117-122 {0,011 0,015] 0,015 0,0190,019 0,024] 0,029 0,033 (0,036 0,042 (0,042 0,048 0,047 0,054| 0,052 0,060| 0,057 0,066 | 0,063 0,072
303 104-108 | 0,011 0,014]0,014 0,018 0,018 0,023 0,028 0,032 0,034 0,040 (0,040 0,045 0,044 0,051| 0,050 0,057 0,054 0,062 0,059 0,068

b 304 85-88 0,011 0,014]0,014 0,018]0,018 0,023 {0,028 0,032 0,034 0,040 | 0,040 0,045] 0,044 0,051 0,050 0,057 0,054 0,062 0,059 0,068
305 65-68 0,010 0,014]0,014 0,017]0,017 0,021 0,026 0,030 0,032 0,037 (0,037 0,043] 0,042 0,048 0,047 0,054| 0,051 0,059 0,056 0,065
306 52-54 0,010 0,014 {0,014 0,017]0,017 0,021 0,026 0,030| 0,032 0,037 | 0,037 0,043]| 0,042 0,048 | 0,047 0,054 | 0,051 0,059 0,056 0,065

1D-0,5D 1D-1D
86-104 [ 0,013 0,018(0,017 0,023]| 0,021 0,028 0,033 0,040 0,040 0,049 | 0,047 0,057 0,053 0,064| 0,058 0,071 0,064 0,078 0,070 0,086

54-66 0,013 0,018 0,017 0,023 (0,021 0,028 0,033 0,040 | 0,040 0,049 | 0,047 0,057 0,053 0,064 0,058 0,071 0,064 0,078 (0,070 0,086
138-166 | 0,018 0,025 0,024 0,032 {0,029 0,039 0,046 0,056 | 0,056 0,069 | 0,066 0,080 | 0,074 0,090 0,081 0,099 | 0,090 0,109 | 0,098 0,120
45-55 0,011 0,014| 0,014 0,018 {0,018 0,022| 0,027 0,031(0,034 0,039 0,039 0,045 0,044 0,051/ 0,049 0,056 | 0,054 0,062 0,059 0,068
32-39 0,011 0,014| 0,014 0,018 {0,018 0,022| 0,027 0,031(0,034 0,039 0,039 0,045 0,044 0,051/ 0,049 0,056 | 0,054 0,062 0,059 0,068
23-28 0,011 0,014| 0,014 0,018 0,018 0,022] 0,027 0,031| 0,034 0,039 | 0,039 0,045| 0,044 0,051 0,049 0,056 | 0,054 0,062 | 0,059 0,068
140-264 | 0,017 0,045|0,021 0,057 [ 0,026 0,068 | 0,037 0,085 | 0,046 0,099 0,052 0,110 0,059 0,126 0,066 0,142| 0,072 0,150 | 0,080 0,158
126-238 | 0,016 0,043|0,020 0,054 (0,025 0,065| 0,035 0,081 0,044 0,094| 0,049 0,105 0,056 0,120 0,063 0,135| 0,068 0,143 (0,076 0,150
112-211 | 0,015 0,041|0,019 0,051(0,023 0,061| 0,033 0,077 [ 0,041 0,089 | 0,047 0,099 0,053 0,113 0,059 0,128| 0,065 0,135 0,072 0,142
91-172 [ 0,015 0,041(0,019 0,051]|0,023 0,061(0,033 0,077| 0,041 0,089| 0,047 0,099 0,053 0,113| 0,059 0,128 0,065 0,135 0,072 0,142
70-132 | 0,014 0,038)| 0,018 0,0480,022 0,058)| 0,031 0,072| 0,039 0,084 | 0,044 0,094| 0,050 0,107 { 0,056 0,121 0,061 0,128 | 0,068 0,134
56-106 | 0,014 0,038] 0,018 0,0480,022 0,058] 0,031 0,072| 0,039 0,084 | 0,044 0,094| 0,050 0,107 { 0,056 0,121 0,061 0,128| 0,068 0,134
109-236 | 0,019 0,047 0,024 0,059 (0,029 0,072| 0,041 0,089 (0,051 0,103 0,059 0,115 0,067 0,132| 0,074 0,148| 0,082 0,157 (0,090 0,165
69-149 | 0,019 0,047]|0,024 0,059(0,029 0,072] 0,041 0,089| 0,051 0,103 {0,059 0,115| 0,067 0,132 0,074 0,148 0,082 0,157| 0,090 0,165
174-378 | 0,027 0,066 | 0,034 0,083 | 0,041 0,101| 0,057 0,125 0,071 0,144] 0,083 0,161 0,094 0,185| 0,104 0,207 | 0,115 0,220 | 0,126 0,231
57-185 [ 0,015 0,029] 0,019 0,037|0,023 0,044] 0,033 0,055| 0,041 0,064 | 0,047 0,072| 0,053 0,082 0,059 0,092 0,065 0,097|0,071 0,103
40-130 [ 0,015 0,029(0,019 0,037] 0,023 0,044 (0,033 0,055| 0,041 0,064| 0,047 0,072| 0,053 0,082| 0,059 0,092 0,065 0,097 | 0,071 0,103
29-93 0,015 0,029 0,019 0,037 (0,023 0,044] 0,033 0,055| 0,041 0,064 (0,047 0,072] 0,053 0,082 0,059 0,092 (0,065 0,097 {0,071 0,103

1,25D-1,25D | 0,4D-0,02D

C-42 C-43
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Fresa frontal, 3 labios - Corte al centro
3 flute slot dr;ll- Center cut 6303.67 6343.67
Fraise cylindrique en bout, 3 dents - Coupe au centre @ = diametro (mm) ... fz(mm) = F/(N*Z
Fresa cilindriche frontali, 3 denti - Taglio al centro Material | Ap Ae | Ve(m/min)| @4 @5 26 28 210 | @12 | @14 | @216 | @18 | @320
éa;onegsf ETE;ZZZifﬁg::&gi%oz,fqng.;z?;iﬁ‘yﬂa yacmeio 200-210 | 0,015 0,019|0,020 0,024|0,024 0,031 0,037 0042| 0,046 0,053| 0,053 0,061| 0,060 0,068| 0,067 0,077| 0,073 0,084| 0,080 0,092
180-189 | 0,015 0,019] 0,020 0,024|0,024 0,031] 0,037 0,042|0,046 0,530,053 0,061| 0,060 0,068 0,067 0,077| 0,073 0,084 0,080 0,92
Y BIN — 170-179 | 0,014 0,017| 0,018 0,022(0,022 0,028| 0,033 0,038| 0,041 0,048 0,048 0,055| 0,054 0,061 0,060 0,069| 0,066 0,076 | 0,072 0,083
65271 | |SERIE| [KENDU @ HPC 42°+47 160-168 | 0,013 0,015 0,016 0,020{ 0,020 0,024] 0,030 0,034| 0,037 0,042| 0,042 0,049| 0,049 0,055 0,053 0,061| 0,059 0,067 | 0,064 0,074
MG 10| INORM N TYP HELIX 150-158 | 0,012 0,014] 0,015 0,018 0,018 0,023| 0,028 0,32] 0,034 0,040| 0,040 0,046] 0,045 0,051| 0,050 0,058 0,055 0,063 | 0,060 0,069
200-210 | 0,018 0,023|0023 0,029] 0,029 0,0370,044 0050| 0,055 0,064 0,064 0,074| 0,072 0,082| 0,080 0,092| 0,087 0,101| 0,09 0,110
‘ L 3 P e TP PR T Ap 180-189 | 0,018 0,022| 0,023 0,028(0,028 0,035| 0,042 0,049| 0,05 0,061 0,061 0,070| 0,069 0,078| 0,077 0,088| 0,084 0,09 | 0,092 0,105
‘ T—| 1D-0,5D 0-1D 160-168 | 0,015 0,019] 0,020 0,024| 0,024 0,031] 0,037 0,042| 0,046 0,053 0,053 0,061| 0,060 0,068 0,067 0,077| 0,073 0,084 0,080 0,092
T ssgét\lHA esl??;lleB GSE;NHA | pe 200-210 | 0,018 0,023| 0,023 0,029] 0,029 0,037 0,044 0050| 0,055 0,064 0,064 0,074| 0,072 0,082| 0,080 0,092| 0,087 0,101| 0,09 0,110
[Q- o — o — 180-189 | 0,018 0,022] 0,023 0,028(0,028 0035|0042 0,049| 0,05 0,061/ 0061 0,070| 0,069 0,078| 0,077 0,088| 0,084 0,096 | 0,092 0,105
— o A — — — — 160-168 | 0,015 0,019] 0,020 0,024|0,024 0,031| 0,037 0,042| 0,046 0,053 0,053 0,061| 0,060 0,068 0,067 0,077| 0,073 0,084 0,080 0,092
w \\ﬁ? Aplicadones - Application - Application - Anwendung - Applicazione -Mpuerete 140-147 | 0,015 0,19] 0,020 0,024| 0,024 0,031] 0,037 0,042| 0,046 0,053 0,053 0,061| 0,060 0,068 0,067 0,077| 0,073 0,084 0,080 0,092
° 77-89 | 0,014 0022|0017 0028|0021 00340032 0049| 0,041 0,059 0,046 0,069| 0,052 0,077 0,058 0,086| 0,064 0,095| 0,070 0,104
MQL 62-71 | 0,014 0022|0017 0028|0021 0,034 0,032 0049| 0,041 0,059| 0,046 0,069| 0,052 0,077 0,058 0,086 0,064 0,095| 0,070 0,104
’ ’ 120-126 | 0,012 0,014 0,015 0,018]0,018 0,023] 0,028 0,032| 0,034 0,040 0,040 0,046 0,045 0,051/ 0,050 0,058| 0,055 0,063 | 0,060 0,069
220-393 [ 0,020 0,040 0,026 0,051|0,032 0,060 0,045 0076| 0,055 0,087 0,064 0,098] 0,072 0,112| 0,080 0,126| 0,087 0,132| 0,09 0,140
D d 1 L Z D3 L3 e ch 198-354 | 0,020 0,040| 0,026 0,051(0,032 0,060| 0,045 0,076 0,055 0,087| 0,064 0,098| 0,072 0,112| 0,080 0,126| 0,087 0,132 0,096 0,140
& h a5 . 6303.62. 187-334 | 0,018 0,036] 0,023 0,046]0,029 0,054| 0,041 0,068| 0,050 0,078 0,058 0,088| 0,065 0,101 0,072 0,113| 0,078 0,119| 0,086 0,126
176-314 | 0,016 0,032] 0,021 0,041]0,025 0,049| 0,036 0,060| 0,044 0,070 0,051 0,078| 0,058 0,089 0,064 0,101| 0,070 0,106 | 0,077 0,112
2 4 5 50 3 0,20 0,10 00200.04 165-295 | 0,015 0,030] 0,020 0,039|0,023 0,045| 0,034 0,057| 0,041 0,066 0,048 0,074| 0,054 0,084 0,060 0,095| 0,066 0,099 | 0,072 0,104
3 4 8 50 3 0,20 0,10 00300.04 220-393 | 0,023 0,048 0,032 0061|0038 0,072 0,054 0091|0066 0,104|0,077 0,118] 0,086 0,134| 0,096 0,151] 0,104 0,158] 0,115 0,167
3 6 / 57 3 0,20 0,10 00300 00300 198-354 | 0,023 0,046] 0,030 0,059| 0,036 0,069| 0,052 0,087| 0,063 0,101| 0,074 0,113] 0,083 0,129 0,092 0,145| 0,101 0,152| 0,111 0,160
: 2 1; g; : ggg g:g ggggg ggggg Ap 1,25D-1,250 | 04D-002D | 176-314 [0,020 0,040 0,026 0,051|0,032 0,060 0,045 0076| 0,055 0,087 0,064 0,098| 0,072 0,112| 0,080 0,126] 0,087 0,132| 0,09 0,140
6 6 13 57 3 57 20 0:25 0:15 00600 00600 I |-Ae 220-393 | 0,023 0,048 0,032 0,061| 0,038 0,072| 0,054 0,091| 0,066 0,104| 0,077 0,118] 0,086 0,134| 0,096 0,151] 0,104 0,158] 0,115 0,167
3 8 19 63 3 77 25 0,25 015 00800 00800 198-354 | 0,023 0,046] 0,030 0,059 0,036 0,069| 0,052 0,087| 0,063 0,101 0,074 0,113| 0,083 0,129 0,092 0,145| 0,101 0,152| 0,111 0,160
10 10 27 72 3 9,7 30 0,25 015 01000 01000 176-314 | 0,020 0,040| 0,026 0,051|0,032 0,060| 0,045 0,076 0,05 0,087 0,064 0,098| 0,072 0,112 0,080 0,126| 0,087 0,132| 0,096 0,140
12 12 26 83 3 1,5 38 030 0,20 01200 01200 154-275 | 0,020 0,040| 0,026 0,051| 0,032 0,060| 0,045 0,076 0,055 0,087 0,064 0,098| 0,072 0,112 0,080 0,126| 0,087 0,132| 0,096 0,140
14 14 26 83 3 13,5 38 0,30 0,20 01400 01400 93-280 | 0,023 0,066(0,029 0,830,036 0099|0050 0,124 0,063 0,144| 0,072 0,161| 0,082 0,184| 0,091 0,207 0,099 0218| 0,110 0,230
16 16 32 92 3 15 44 0,40 0,25 01600 01600 01600 74-224 | 0,023 0,066| 0,029 0,083 (0,036 0,099| 0,050 0,124 0,063 0,144| 0,072 0,161 0,082 0,184| 0,091 0,207| 0,099 0,218 0,110 0,230
18 18 32 92 3 17 44 0,40 0,25 01800 01800 132-236 | 0,015 0,030] 0,020 0,039]0,023 0045|0034 0,057| 0,041 0,066| 0,048 0,074| 0,054 0,084 0,060 0,095| 0,066 0,090,072 0,104
20 20 38 104 3 19 54 0,45 0,30 02000 02000 02000

@ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Material| Ap | Ae |Ve(mmin)| @4 | @5 | @6 | @8 | @10 | @12 | 914 | @16 | @18 | @20
301 130-135 | 0,008 0,010 0,011 0,014|0,014 0,018 0,018 0,023 (0,028 0,032 (0,034 0,040 (0,040 0,045| 0,044 0,051 0,050 0,057 | 0,054 0,062
302 117-122 | 0,006 0,011]0,010 0,014 0,014 0,017 0,017 0,022 | 0,026 0,030 (0,032 0,038 0,038 0,043| 0,042 0,049| 0,047 0,054 0,051 0,059
303 104-108 | 0,007 0,010 0,010 0,013|0,013 0,016] 0,016 0,021 0,025 0,029 (0,031 0,036 0,036 0,041| 0,040 0,046 | 0,045 0,051 0,049 0,056

b 304 85-88 0,007 0,010/ 0,010 0,013]0,013 0,016 0,016 0,021 0,025 0,029 (0,031 0,036| 0,036 0,041 0,040 0,046 | 0,045 0,051| 0,049 0,056
305 65-68 0,005 0,011{0,009 0,013{0,013 0,015{0,015 0,019 0,023 0,027 0,029 0,033| 0,033 0,039| 0,038 0,043 (0,042 0,049 (0,046 0,053
306 52-54 0,005 0,011 {0,009 0,013]0,013 0,015{0,015 0,019 0,023 0,027 0,029 0,033| 0,033 0,039| 0,038 0,043 [ 0,042 0,049 | 0,046 0,053

1D-0,5D 1D-1D
86-104 [ 0,009 0,110,012 0,016] 0,015 0,021(0,019 0,025 0,030 0,036| 0,036 0,044| 0,042 0,051| 0,048 0,058 0,052 0,064 0,058 0,070

54-66 0,009 0,011|0,012 0,016 {0,015 0,021| 0,019 0,025(0,030 0,036 | 0,036 0,044 (0,042 0,051/ 0,048 0,058 | 0,052 0,064 (0,058 0,070
138-166 | 0,010 0,017 0,016 0,023 | 0,022 0,029 | 0,026 0,035 | 0,041 0,050 | 0,050 0,062 | 0,059 0,072| 0,067 0,081 0,073 0,089 | 0,081 0,098
45-55 0,007 0,010| 0,010 0,013 {0,013 0,016| 0,016 0,020 | 0,024 0,028 | 0,031 0,035 0,035 0,041| 0,040 0,046 | 0,044 0,050 | 0,049 0,056
32-39 0,007 0,010| 0,010 0,013 {0,013 0,016| 0,016 0,020 | 0,024 0,028 | 0,031 0,035 0,035 0,041| 0,040 0,046 | 0,044 0,050 | 0,049 0,056
23-28 0,007 0,010{ 0,010 0,013 {0,013 0,016| 0,016 0,020 | 0,024 0,028 | 0,031 0,035 0,035 0,041| 0,040 0,046 | 0,044 0,050 | 0,049 0,056
140-264 | 0,011 0,031|0,015 0,041(0,019 0,051| 0,023 0,0610,033 0,077 | 0,041 0,089 (0,047 0,099 0,053 0,113| 0,059 0,128 0,065 0,135
126-238 | 0,010 0,029 0,014 0,039 (0,018 0,049| 0,023 0,059 0,032 0,073| 0,040 0,085 0,044 0,095| 0,050 0,108 0,057 0,122 0,061 0,129
112-211 | 0,011 0,028 0,014 0,037 [ 0,017 0,046| 0,021 0,055 0,030 0,069 | 0,037 0,080 | 0,042 0,089 0,048 0,102| 0,053 0,115 0,059 0,122
91-172 [ 0,011 0,028 0,014 0,037]| 0,017 0,046 0,021 0,055| 0,030 0,069 | 0,037 0,080 0,042 0,089| 0,048 0,102 0,05 0,115 0,059 0,122
70-132 | 0,010 0,025]| 0,013 0,034|0,016 0,043] 0,020 0,052| 0,028 0,065 (0,035 0,076 | 0,040 0,085 0,045 0,096 0,050 0,109| 0,055 0,115
56-106 | 0,010 0,025] 0,013 0,034{0,016 0,043] 0,020 0,052 0,028 0,065 | 0,035 0,076 | 0,040 0,085 0,045 0,096 | 0,050 0,109 0,055 0,115
109-236 | 0,012 0,031|0,017 0,042 (0,022 0,053| 0,026 0,065 0,037 0,080 0,046 0,093 0,053 0,104 0,060 0,119| 0,067 0,133 0,074 0,141
69-149 | 0,012 0,031]0,017 0,042{0,022 0,053| 0,026 0,065 0,037 0,080 0,046 0,093 0,053 0,104 0,060 0,119| 0,067 0,133 (0,074 0,141
174-378 | 0,017 0,043 0,024 0,059 0,031 0,075| 0,037 0,091 0,051 0,113]| 0,064 0,130 0,075 0,145] 0,085 0,167 | 0,094 0,186 | 0,104 0,198
57-185 [ 0,011 0,019] 0,014 0,026 0,017 0,033] 0,021 0,040| 0,030 0,050 | 0,037 0,058 | 0,042 0,065 | 0,048 0,074 0,053 0,083 | 0,059 0,087
40-130 [ 0,011 0,0190,014 0,026 0,017 0,033 0,021 0,040| 0,030 0,050| 0,037 0,058 0,042 0,065| 0,048 0,074 0,053 0,083 | 0,059 0,087
29-93 0,011 0,019| 0,014 0,026 | 0,017 0,033| 0,021 0,040 {0,030 0,050 0,037 0,058 0,042 0,065| 0,048 0,074| 0,053 0,083 | 0,059 0,087

1,25D-1,25D | 0,4D-0,02D
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lL(' KeNDU |(En _ (L(' KeNDU Condiciones de corte - Cutting conditions - Conditions de coupe - Condizioni di taglio - Schnittbedingungen - Ycio8us pesanus
Fresa frontal, 3 labios, larga - Corte al centro 6304.67
3 flute slot drill, long - Center cut —_— —
Fraise cylindrique en bout, 3 dents, longue - Coupe au centre @ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Fresa cilindriche frontali, 3 denti, lunga - Taglio al centro Material | Ap Ae | Ve(m/min)| @6 28 @10 _| @12 | 916 | @20
Langlochfréser, 3 Schneiden, lang - Zentrumsschnitt 180-189 [ 0,022 0,027 0,033 0,038( 0,041 0,047 0,047 0,054 0,059 0,068 0,071 0,082
®pe3sa 3-x 3ybas KoOHYesas ¢ mopuoeol pexyuiell 4acmeto, O/IUHHAA cepus 162-170 | 0,022 0,027| 0,033 0,038 0,041 0,047| 0,047 0,54| 0,059 0,068| 0,071 0,082
153-161 | 0,019 0,025| 0,030 0,034 0,037 0,042( 0,042 0,049 0,054 0,062| 0,064 0,074
HM | Ikenpu| [SERIE| |KeNDU @ ‘HPC 42°+47° 652;[‘,4,\ 144-151 | 0,018 0,022] 0,026 0,030] 0,033 0,038] 0,038 0043) 0,047 0,054 0,057 0,066
MG 10| INORM L TYP HELIX| | == 135-142 | 0,016 0,021] 0,025 0,028 0,030 0,035| 0,035 0,041] 0,045 0,051| 0,054 0,062
180-189 | 0,026 0,033| 0,039 0,045 0,049 0,057| 0,057 0,066/ 0,071 0,082| 0,086 0,098
L Ap 162-170 | 0,025 0,031| 0,038 0,043 | 0,047 0,054| 0,054 0,062 0,068 0,078| 0,082 0,094
‘ ‘ 3 1D-0,5D 1D-1D 144-151 | 0,022 0,027| 0,033 0,038 0,041 0,047 0,047 0,054| 0,059 0,068| 0,071 0,082
‘ ‘ | I Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue *‘Ae 180-189 | 0026 003310039 0045/0049 0057) 0,057 0,066] 0071 0,082 0,086 0098
[T 162-170 | 0,025 0,031| 0,038 0,043 | 0,047 0,054| 0,054 0,062 0,068 0,078| 0,082 0,094
E o 144-151 | 0,022 0,027| 0,033 0,038 0,041 0,047 0,047 0,054| 0,059 0,068| 0,071 0,082
‘8 i 126-132 | 0,022 0,027| 0,033 0,038 0,041 0,047 0,047 0,054| 0,059 0,068| 0,071 0,082
*’6;*:- Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumenenve 69°80 | 0018 00300029 0043) 0036 0053 0,041 0062) 0051 0,077) 0,062 0093
56-64 | 0,018 0,030| 0,029 0043|0036 0,053| 0,041 0062 0,051 0,077| 0,062 0,093
108-113 | 0,016 0,021| 0,025 0,028 0,030 0,035| 0,035 0,041/ 0,045 0,051| 0,054 0,062
MQL 198-354 | 0,028 0,054| 0,040 0,067 | 0,049 0,078| 0,057 0,087 0,071 0,112| 0,086 0,124
‘ ’ 178-319 | 0,028 0,054| 0,040 0,067 | 0,049 0,078| 0,057 0,087 0,071 0,112| 0,086 0,124
168-301 | 0,026 0,048| 0,036 0,061 0,044 0,070| 0,051 0,078| 0,064 0,101| 0,077 0,112
D d | L 4 D3 L3 C Ch 158-283 {0,022 0,043 | 0,032 0,054| 0,039 0,062 0,046 0,070| 0,057 0,090 | 0,069 0,099
f8 hé 45° 6304.67. 6304.62. 149-266 | 0,021 0,040| 0,030 0,050 0,037 0,058| 0,042 0,066 0,054 0,084| 0,064 0,093
3 3 3 o5 3 57 75 0.25 015 198-354 | 0,034 0,064| 0,048 0,0810,058 0,093| 0,068 0,105 0,086 0,134| 0,102 0,149
8 8 19 81 3 75 45 0,25 0,15 00800 00800 178-319 | 0,032 0,062| 0,046 0,078 0,056 0,09 0,066 0,100 0,082 0,129| 0,098 0,142
10 10 22 100 3 9,5 50 0,25 0,15 01000 01000 Ap 1,250-1,25D | 04D-0,02D | 158-283 |[0,028 0,054| 0,040 0,067|0,049 0,078] 0,057 0,087| 0,071 0,112 0,086 0,124
12 12 2 100 3 115 55 03 02 01200 01200 I |-Ae 198-354 | 0,034 0,064| 0,048 0,0810,058 0,093| 0,068 0,105| 0,086 0,134| 0,102 0,149
16 16 32 110 3 15 62 0’4 0,25 01600 01600 178-319 | 0,032 0,062| 0,046 0,078 0,056 0,090 0,066 0,100 0,082 0,129| 0,098 0,142
20 20 38 125 3 19 75 0’45 0’3 02000 02000 158-283 | 0,028 0,054 0,040 0,067| 0,049 0,078 0,057 0,087| 0,071 0,112 0,086 0,124
139-248 | 0,028 0,054| 0,040 0,067 | 0,049 0,078| 0,057 0,087 0,071 0,112| 0,086 0,124
84-252 | 0,032 0,880,045 0,110| 0,056 0,128 0,064 0,143| 0,081 0,184| 0,098 0,204
67-202 | 0,032 0,880,045 0,110| 0,056 0,128] 0,064 0,143| 0,081 0,184| 0,098 0,204
119-212 | 0,021 0,040| 0,030 0,050 0,037 0,058| 0,042 0,066 0,054 0,084| 0,064 0,093

6304.62

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Material| Ap | Ae |Ve(m/min)| @6 @8 | @10 | @12 | @16 | @20
301 117-122 | 0,016 0,020 0,025 0,028 0,030 0,035 0,035 0,040 | 0,044 0,050 | 0,053 0,061
302 105-110 | 0,015 0,019 0,023 0,026 | 0,029 0,034 0,034 0,038 | 0,042 0,048 (0,050 0,058
303 94-97 0,014 0,018 (0,022 0,026 {0,027 0,032 0,032 0,036| 0,040 0,046 | 0,047 0,054

b 304 77-79 0,014 0,0180,022 0,026 0,027 0,032 0,032 0,036 (0,040 0,046 | 0,047 0,054
305 59-61 0,014 0,01710,021 0,024 0,026 0,030| 0,030 0,034 0,038 0,043 (0,045 0,052
306 47-49 0,014 0,017 (0,021 0,024|0,026 0,030| 0,030 0,034| 0,038 0,043 0,045 0,052

1D-0,5D 1D-1D
77-94 (0,017 0,0220,026 0,032| 0,032 0,039 0,038 0,046| 0,046 0,057 | 0,05 0,069

49-59 (0,017 0,0220,026 0,032|0,032 0,039 0,038 0,046| 0,046 0,057 | 0,056 0,069
124-149 0,023 0,031(0,037 0,045 0,045 0,055 0,053 0,064 0,065 0,079| 0,078 0,096
41-50 [0,014 0,180,022 0,025|0,027 0,0310,031 0,036| 0,039 0,045 0,047 0,054
29-35 0,014 0,018 0,022 0,025|0,027 0,031 0,031 0,036| 0,039 0,045 (0,047 0,054
21-25 0,014 0,018 0,022 0,025|0,027 0,031] 0,031 0,036| 0,039 0,045 | 0,047 0,054
126-238 | 0,021 0,054(0,030 0,068 0,037 0,079 0,042 0,088 0,053 0,114| 0,064 0,126
113-214 | 0,020 0,052(0,028 0,065 | 0,035 0,075 0,039 0,084 0,050 0,108 0,061 0,120
101-190 | 0,018 0,049(0,026 0,062 (0,033 0,071 0,038 0,079 0,047 0,102| 0,058 0,114
82-155 [ 0,018 0,049 0,026 0,062 | 0,033 0,0710,038 0,079| 0,047 0,102|0,058 0,114
63-119 [ 0,018 0,046 0,025 0,058|0,031 0,067 0,035 0,075| 0,045 0,097 | 0,054 0,107
50-95 0,018 0,046 | 0,025 0,058 | 0,031 0,067 | 0,035 0,075 0,045 0,097 | 0,054 0,107
98-212 | 0,023 0,058| 0,033 0,071(0,041 0,082| 0,047 0,092 0,059 0,118 0,072 0,132
62-134 [0,023 0,058 0,033 0,071|0,041 0,082 0,047 0,092| 0,059 0,1180,072 0,132
157-340 | 0,033 0,081(0,046 0,100 0,057 0,115 0,066 0,129 0,083 0,166| 0,101 0,185
51-167 | 0,018 0,035]| 0,026 0,044 (0,033 0,051| 0,038 0,058 0,047 0,074 0,057 0,082
36-117 | 0,018 0,035]| 0,026 0,044 (0,033 0,051| 0,038 0,058 0,047 0,074 0,057 0,082
26-84 [ 0,018 0,035/0,026 0,044|0,033 0,051/ 0,038 0,058| 0,047 0,074 0,057 0,082

1,25D-1,25D | 0,4D-0,02D
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I(E n _ ( L(' I(E n D u Condiciones de corte - Cutting conditions - Conditions de coupe - Condizioni di taglio - Schnittbedingungen - Ycio8us pesanus

({9 <enpu

Fresa frontal, 4 labios, corta - Corte al centro

4 flute end mill, short - Center cut —
Fraise cylindrique en bout, 4 dents, court - Coupe au centre @ = didametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Fresa cilindriche frontali, 4 denti, corta - Taglio al centro Material|__Ap Ao BUI 04 85 26 g8 _| @10 | @12 | @14 | ©16 | 218 | 020
Langlochfréser, 4 Schneiden, kurz - Zentrumsschnitt 144-211 {0,024 0,29(0,030 0,036] 0,038 0,044 0,055 0,060| 0,069 0,720,079 0,082| 0,089 0,091|0,099 0,100{ 0,108 0,110 0,119 0,121
®pe3a 4-x 3y6as KoHYesas ¢ mopyoeoli pexxyuieli YHacmoto, KOPOMKAs cepus 130-190 | 0,024 0,029(0,030 0,036] 0,038 0,044 0,055 0,060| 0,069 0,072 0,079 0,082| 0,089 0,091|0,099 0,100{ 0,108 0,110 0,119 0,121
oM DIN SERIE) (kenou coagd [ DN 122-179 | 0,022 0,026| 0,027 0,032 0,034 0,040( 0,050 0,054| 0,062 0,065| 0,071 0,074] 0,080 0,082| 0,089 0,090 0,097 0,099 0,107 0,109
6527K @ ‘HPC : 6535-HA 115-169 | 0,019 0,23[0,024 0,029] 0,030 0,035 0,044 0,048| 0,055 0,058 0,063 0,066| 0,071 0,73 | 0,079 0,080| 0,086 0,088 | 0,095 0,097
MG 10| INORM S TYP HELIX| | == 108-158 | 0,018 0,022| 0,023 0,027 0,029 0,033| 0,041 0,045 0,052 0,054| 0,059 0,062| 0,067 0,068| 0,074 0,075| 0,081 0,083| 0,089 0,091
144-211 | 0,029 0,035(0,036 0,043 0,046 0,053| 0,066 0,072| 0,083 0,086 (0,095 0,098| 0,107 0,109 0,119 0,120| 0,130 0,132 0,143 0,145
‘ L 130-190 | 0,028 0,033| 0,035 0,0410,044 0,051| 0,063 0,690,079 0,083| 0,091 0,094 0,102 0,105| 0,114 0,115| 0,124 0,127 0,137 0,139
‘ r# = ectbrmionts~Coaing - Rovit Rvestmento  Bechchiona -rporme 0,750-0,1D 1D-1D 115-169 | 0,024 0,029 0,030 0,036] 0,038 0,044 0,055 0,060| 0,069 0,720,079 0,082| 0,089 0,091 0,099 0,100{ 0,108 0,110 0,119 0,121
144-211 | 0,029 0,35(0,036 0,043 0,046 0,053 0,066 0,072| 0,083 0,086 (0,095 0,098| 0,107 0,109 0,119 0,120| 0,130 0,132 0,143 0,145
E o 130-190 | 0,028 0,033[0,035 0,041] 0,044 0,051|0,063 0,069| 0,079 0,083 (0,091 0,094| 0,102 0,105| 0,114 0,115| 0,124 0,127 0,137 0,139
g i 115-169 | 0,024 0,029] 0,030 0,036 | 0,038 0,044( 0,055 0,060| 0,069 0,072| 0,079 0,082| 0,089 0,091 0,099 0,100| 0,108 0,110| 0,119 0,121
§§O = Aoicadones AopliationPepliaton Arendma Aepicazone Towenemme 101-148 | 0,024 0,290,030 0,036] 0,038 0,044 0,055 0,060| 0,069 0,072 0,079 0,082| 0,089 0,091 0,099 0,100| 0,108 0,110 0,119 0,121
83-129 [ 0,017 0,037] 0,024 0,470,027 0,056| 0,040 0,076 0,050 0,092| 0,057 0,105| 0,065 0,118| 0,072 0,129 0,079 0,142| 0,087 0,156
66-103 | 0,017 0,037] 0,024 0,047 0,027 0,056| 0,040 0,076 0,050 0,092| 0,057 0,105| 0,065 0,118| 0,072 0,129 0,079 0,142| 0,087 0,156
1 86-127 | 0,018 0,022]0,023 0,027] 0029 0,033 0,041 0,045| 0,052 0,054 0,059 0,062| 0,067 0,068 0,074 0,075| 0,081 0,083 | 0,089 0,091
’ ’ 206-472 | 0,034 0,061| 0,043 0,072 0,062 0,081 0,084 0,095 0,102 0,108| 0,116 0,116{ 0,130 0,133 | 0,014 0,150| 0,156 0,158 0,172 0,166
185-425 | 0,034 0,061(0,043 0,072 0,062 0,081 0,084 0,095| 0,102 0,108{ 0,116 0,116{ 0,130 0,133| 0,014 0,150| 0,156 0,158 0,172 0,166
D d | L z D3 L3 R C Ch 175-401 | 0,031 0,055[ 0,039 0,065 0,056 0,073| 0,076 0,086| 0,092 0,097 0,104 0,104| 0,117 0,120| 0,013 0,135| 0,140 0,142 0,155 0,149
f8 he +0,015 45° 5702.67. 5702.62. 165-378 | 0,027 0,049| 0,034 0,058 0,050 0,065| 0,067 0,076| 0,082 0,086| 0,093 0,093 0,104 0,106| 0,011 0,120 0,125 0,126 0,138 0,133
2 3 3 4 2 37 7 02 01 00400 00400 155-354 | 0,026 0,046 0,032 0,054| 0,047 0,061 0,063 0,071| 0,077 0,081 0,087 0,087| 0,098 0,100| 0,011 0,113| 0,117 0,119 0,129 0,125
5 6 9 54 4 47 17 02 0.1 00500 00500 206-472 | 0,041 0,073| 0,052 0,086 | 0,074 0,097( 0,01 0,114] 0,122 0,130{ 0,139 0,139| 0,156 0,160| 0,017 0,180| 0,187 0,190 0,206 0,199
6 6 10 54 4 57 17 0,25 0,15 00600 00600 185-425 | 0,039 0,070 0,049 0,083 0,071 0,093 0,097 0,109] 0,117 0,124 0,133 0,133] 0,150 0,153| 0,016 0,173| 0,179 0,182 0,198 0,191
8 8 12 58 4 75 21 0,25 0,15 00800 00800 1,250-1,25D | 0,20-0,010 | 165-378 | 0,034 0061] 0,043 0,072| 0,062 0,081] 0,084 0,095| 0,102 0,108 0,116 0,116{ 0,130 0,133] 0,014 0,150{ 0,156 0,158 0,172 0,166
10 10 14 66 4 9,5 25 0,25 0,15 01000 01000 206-472 | 0,041 0,073| 0,052 0,086 | 0,074 0,097 0,101 0,114] 0,122 0,130{ 0,139 0,139| 0,156 0,160 0,017 0,180| 0,187 0,190 | 0,206 0,199
10 10 14 66 4 9,5 25 1,5 01000.1500 01000.1500 185-425 | 0,039 0,700,049 0,083 0,071 0,093 0,097 0,109] 0,117 0,124 0,133 0,133] 0,150 0,153| 0,016 0,173| 0,179 0,182 0,198 0,191
12 12 16 73 4 11,5 27 0,3 0,2 01200 01200 165-378 | 0,034 0,061(0,043 0,072 0,062 0,081 0,084 0,095| 0,102 0,108{ 0,116 0,116{ 0,130 0,133| 0,014 0,150| 0,156 0,158 0,172 0,166
14 14 18 75 4 13 29 0,3 0,2 01400 01400 144-330 | 0,034 0,061| 0,043 0,720,062 0,081| 0,084 0,095 0,102 0,108| 0,116 0,116] 0,130 0,133| 0,014 0,150 0,156 0,158| 0,172 0,166
16 16 22 82 4 15 33 04 0,25 01600 01600 129-335 [ 0,029 0,093 0,038 0,108] 0,046 0,122 0,063 0,144| 0,080 0,164| 0,092 0,176 0,105 0,202| 0,115 0,227 0,126 0,240| 0,139 0,252
18 18 24 84 4 17 35 0,4 0,25 01800 01800 103-268 | 0,029 0,093 0,038 0,108] 0,046 0,122 0,063 0,144]| 0,080 0,164| 0,092 0,176] 0,105 0,202| 0,115 0,227 0,126 0,240| 0,139 0,252
20 20 26 92 4 19 41 0,45 0,3 02000 02000 124-283 [ 0,026 0,046 0,032 0,054| 0,047 0,061 0,063 0,071]| 0,077 0,081|0,087 0,087| 0,098 0,100{ 0,011 0,113[ 0,117 0,119 0,129 0,125

02.62

@ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Material| Ap | Ae |Ve(mmin)| @4 | @5 | @6 | @8 | @10 | @12 | 914 | @16 | @18 | @20
301 113-124 10,013 0,023]0,016 0,028 0,020 0,035( 0,030 0,047 | 0,036 0,056 [ 0,042 0,064 0,047 0,072] 0,052 0,079 0,058 0,087 | 0,064 0,096
302 102-112 | 0,012 0,022 0,015 0,027 0,019 0,033 0,029 0,045 0,034 0,053|0,040 0,061 0,045 0,068| 0,049 0,075| 0,055 0,083 0,061 0,091
303 90-99 0,012 0,021 0,014 0,025(0,018 0,032 0,027 0,042 (0,032 0,050 0,038 0,058 0,042 0,065]| 0,047 0,071] 0,052 0,078 0,058 0,086

b 304 73-81 0,012 0,021]0,014 0,025|0,018 0,032 0,027 0,042|0,032 0,050/ 0,038 0,058| 0,042 0,065| 0,047 0,071 0,052 0,078 | 0,058 0,086
305 57-62 0,011 0,020 0,014 0,024|0,017 0,030 0,026 0,040 0,031 0,048 0,036 0,054| 0,040 0,061 0,044 0,067 | 0,049 0,074 0,054 0,082
306 -50 0,020 0,024 0,030 0,040 0,048 0,054 0,061 0,067 0,074 0,082

0,75D-0,1D 1D-1D
95-136 [ 0,014 0,027 (0,018 0,034] 0,022 0,042 (0,033 0,056 0,040 0,068 | 0,047 0,077 0,053 0,087 0,058 0,095 0,064 0,104 0,097 0,115

60-86 0,014 0,027 0,018 0,034 (0,022 0,042| 0,033 0,056 0,040 0,068 | 0,047 0,077 0,053 0,087 0,058 0,095 0,064 0,104 {0,097 0,115
152-218 | 0,020 0,038 0,025 0,048 0,031 0,059| 0,046 0,078 [ 0,056 0,095| 0,066 0,108 | 0,074 0,122 0,081 0,133]| 0,090 0,146 0,136 0,161
46-72 0,013 0,017| 0,016 0,022 {0,020 0,026 | 0,028 0,035 0,035 0,043 | 0,040 0,049 0,046 0,055| 0,051 0,060 | 0,056 0,065 0,061 0,072
32-50 0,013 0,017| 0,016 0,022 {0,020 0,026| 0,028 0,035 0,035 0,043 | 0,040 0,049 0,046 0,055| 0,051 0,060 | 0,056 0,065 0,061 0,072
23-36 0,013 0,017 0,016 0,022 | 0,020 0,026 0,028 0,035| 0,035 0,043 | 0,040 0,049| 0,046 0,055 | 0,051 0,060 | 0,056 0,065 | 0,061 0,072
148-255 | 0,018 0,055|0,023 0,064 | 0,028 0,072| 0,039 0,084 | 0,049 0,096 | 0,057 0,104 | 0,064 0,119 0,071 0,133| 0,077 0,141 0,085 0,148
133-230 | 0,017 0,052|0,022 0,061 0,027 0,068 | 0,037 0,080 | 0,047 0,091 0,054 0,099 0,061 0,113 0,067 0,126| 0,073 0,134 (0,081 0,141
118-204 | 0,016 0,050 0,021 0,058 [ 0,025 0,065 0,035 0,076 | 0,044 0,086 | 0,051 0,094 0,058 0,107 | 0,064 0,120| 0,069 0,127 (0,077 0,133
96-166 | 0,016 0,050| 0,021 0,058 0,025 0,065]| 0,035 0,076| 0,044 0,086 (0,051 0,094| 0,058 0,107 | 0,064 0,120 0,069 0,127|0,077 0,133
74-128 | 0,015 0,047) 0,020 0,054 0,024 0,061) 0,033 0,071| 0,042 0,082 (0,048 0,088| 0,054 0,101 0,060 0,113 0,065 0,120| 0,072 0,126
59-102 | 0,015 0,047] 0,020 0,054 0,024 0,061] 0,033 0,071| 0,042 0,082 0,048 0,088 0,054 0,101 0,060 0,113| 0,065 0,120| 0,072 0,126
144-283 | 0,022 0,0570,029 0,066 (0,035 0,074| 0,048 0,087 | 0,061 0,100 0,070 0,107 0,080 0,123 0,088 0,138| 0,096 0,146 0,106 0,153
91-178 | 0,022 0,057| 0,029 0,066 0,035 0,074] 0,048 0,087| 0,061 0,100 | 0,070 0,107 | 0,080 0,123 {0,088 0,138 0,096 0,146| 0,106 0,153
230-453 | 0,031 0,080 0,041 0,092 0,049 0,104] 0,067 0,122| 0,085 0,140 0,098 0,150| 0,112 0,172{ 0,123 0,193 0,134 0,204| 0,148 0,214
68-189 | 0,016 0,036] 0,021 0,041]0,025 0,047] 0,035 0,055| 0,044 0,063 | 0,051 0,067| 0,058 0,077 (0,064 0,087 0,070 0,091| 0,077 0,096
48-132 [ 0,016 0,036 0,021 0,041)0,025 0,047 (0,035 0,055| 0,044 0,063 | 0,051 0,067 | 0,058 0,077| 0,064 0,087 | 0,070 0,091 0,077 0,09
34-95 0,016 0,036 0,021 0,0410,025 0,047] 0,035 0,055| 0,044 0,063 (0,051 0,067 0,058 0,077 0,064 0,087 | 0,070 0,091 0,077 0,096

1,25D-1,25D | 0,2D-0,01D

C-48 C-49



uni
|(E n _ Condiciones de corte - Cutting conditions - Conditions de coupe - Condizioni di taglio - Schnittbedingungen - Ycio8us pesanus

Fresa frontal, 4 labios - Corte al centro

4 flute end mill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 4 dents - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 4 denti - Taglio al centro
Schaftfraser, 4 Schneiden - Zentrumsschnitt

®pesa 4-x 3y6as KoHyesas ¢ mopyosoli pexyujeli 4acmoto

HM | [ DN | [SERIE| kenpu @ ‘HPC G6o-399

SYAVEN Y/ 5743.67

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Material| Ap Ae Vc (m/min) D4 25 D6 28 210 D12 214 216 218 @ 20
144-211 | 0,022 0,026| 0,027 0,032| 0,034 0,040| 0,050 0,054| 0,062 0,065| 0,071 0,074| 0,080 0,082| 0,089 0,090| 0,097 0,099 0,107 0,109
130-190 | 0,022 0,260,027 0,032| 0,034 0,040 0,050 0,054| 0,062 0,065 0,071 0,074| 0,080 0,082 0,089 0,090 0,097 0,099 0,107 0,109
122-179 | 0,020 0,023| 0,024 0,029| 0,031 0,036| 0,045 0,049| 0,056 0,059 0,064 0,067 0,072 0,074| 0,080 0,081| 0,087 0,089 0,096 0,098
115-169 | 0,017 0,021| 0,022 0,026 0,027 0,032| 0,040 0,043| 0,050 0,052| 0,057 0,059| 0,064 0,066| 0,071 0,072| 0,077 0,079 0,086 0,087

MG 10| INORM N TYP HELIX 108-158 | 0,016 0,020| 0,021 0,024 0,026 0,030| 0,037 0,041] 0,047 0,049| 0,053 0,056] 0,060 0,061| 0,067 0,068 0,073 0,075| 0,080 0,082
144-211 {0,026 0,032 0,032 0,039|0,041 0,048 0,059 0,065| 0,075 0,077 | 0,086 0,088| 0,09 0,098 | 0,107 0,108| 0,117 0,119 0,129 0,131
L Ap 130-190 | 0,025 0,030 0,032 0,037| 0,040 0,046 0,057 0,062| 0,071 0,750,082 0,085| 0,092 0,095 0,103 0,104| 0,112 0,114{ 0,123 0,125
‘-# = — - — - 0,750-0,1D 1D-1D 115-169 | 0,022 0,026 | 0,027 0,032| 0,034 0,040 0,050 0,054| 0,062 0,065 | 0,071 0,074| 0,080 0,082 0,089 0,090| 0,097 0,099 | 0,107 0,109

| _1 ) Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue
] pe 144-211 {0,026 0,032 0,032 0,039] 0,041 0,048 0,059 0,065| 0,075 0,077 | 0,086 0,088| 0,09 0,098 | 0,107 0,108| 0,117 0,119 0,129 0,131

DIN DIN DIN
E o 6535-HA| 6535-HB 6535-HA 130-190 {0,025 0,030 0,032 0,037| 0,040 0,046 0,057 0,062| 0,071 0,075 0,082 0,085| 0,092 0,095 0,103 0,104| 0,112 0,114| 0,123 0,125
o i [ — == = 115-169 | 0,022 0,026 | 0,027 0,032| 0,034 0,040 0,050 0,054| 0,062 0,065 | 0,071 0,074| 0,080 0,082 0,089 0,090| 0,097 0,099 | 0,107 0,109
“ §§9 — — — — 101-148 {0,022 0,026 | 0,027 0,032| 0,034 0,040 0,050 0,054| 0,062 0,065 | 0,071 0,074| 0,080 0,082 0,089 0,090| 0,097 0,099 | 0,107 0,109

Z Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - llpumeHenme

83-129 | 0,015 0,033]0,022 0,042(0,024 0,050| 0,036 0,068 | 0,045 0,083| 0,051 0,095( 0,059 0,106| 0,065 0,116| 0,071 0,128 0,078 0,140
66-103 | 0,015 0,033] 0,022 0,042 0,024 0,050| 0,036 0,068 | 0,045 0,083| 0,051 0,095( 0,059 0,106| 0,065 0,116| 0,071 0,128 | 0,078 0,140
86-127 | 0,016 0,020( 0,021 0,024 0,026 0,030{ 0,037 0,041 0,047 0,049] 0,053 0,056 ( 0,060 0,061| 0,067 0,068| 0,073 0,075 0,080 0,082
206-472 | 0,031 0,055] 0,039 0,065 0,056 0,073| 0,076 0,086 0,092 0,097 | 0,104 0,104{ 0,117 0,120 0,013 0,135| 0,140 0,142 0,155 0,149
185-425 [ 0,031 0,055 0,039 0,065]| 0,056 0,073 0,076 0,086| 0,092 0,097| 0,104 0,104| 0,117 0,120| 0,013 0,135( 0,140 0,142| 0,155 0,149

D d | L Z D3 L3 R C Ch 175-401 | 0,028 0,050 0,035 0,059| 0,050 0,066 0,068 0,077| 0,083 0,087 | 0,094 0,094| 0,105 0,108 0,012 0,122| 0,126 0,128 0,140 0,134
fs he £0,015 45° 5703.67. 5743.67. 5703.62. 165-378 | 0,024 0,044 0,031 0,052| 0,045 0,590,060 0,068| 0,074 0,770,084 0,084| 0,094 0,095 0,010 0,108| 0,113 0,113| 0,124 0,120
2 3 T =7 7 0.20 0.10 00400 00400 155-354 | 0,023 0,041(0,029 0,049] 0,042 0,055 0,057 0,064| 0,069 0,073 (0,078 0,078| 0,088 0,090| 0,010 0,102| 0,105 0,107 0,116 0,113
5 6 13 57 4 0,20 0,10 00500 00500 206-472 | 0,037 0,066| 0,047 0,070,067 0,087 0,091 0,103| 0,110 0,117] 0,125 0,125| 0,140 0,144 0,015 0,162| 0,168 0,171 0,185 0,179
6 6 13 57 4 57 20 0.25 015 00600 00600 185-425 | 0,035 0,063 | 0,044 0,075| 0,064 0,084/ 0,087 0,098]0,105 0,112(0,120 0,120{ 0,135 0,138 0,014 0,156| 0,161 0,164 | 0,178 0,172
8 8 19 63 4 7.7 25 0,25 0,15 00800 00800 Ap 1,25D-1,25D | 0,20-0,01D | 165-378 | 0,31 0,055|0,039 0,065| 0,056 0,073| 0,076 0,086| 0,092 0,097 0,104 0,104| 0,117 0,120 0,013 0,135| 0,140 0,142 0,155 0,149
10 10 22 72 4 9,7 30 0,25 0,15 01000 01000 I |- Ae 206-472 | 0,037 0,066| 0,047 0,070,067 0,087 0,091 0,103| 0,110 0,117] 0,125 0,125| 0,140 0,144 0,015 0,162| 0,168 0,171 0,185 0,179
12 12 26 83 4 11,5 38 0,30 0,20 01200 01200 185-425 | 0,035 0,063[ 0,044 0,075 0,064 0,084 0,087 0,098| 0,105 0,112{0,120 0,120{ 0,135 0,138 0,014 0,156| 0,161 0,164 | 0,178 0,172
12 12 26 83 4 11,5 38 2,5 01200.2500 01200.2500 165-378 | 0,031 0,055 0,039 0,065| 0,056 0,073| 0,076 0,086| 0,092 0,097 | 0,104 0,104| 0,117 0,120| 0,013 0,135| 0,140 0,142 0,155 0,149
14 14 26 83 4 13,5 38 0,30 0,20 01400 01400 144-330 | 0,031 0,055( 0,039 0,065 0,056 0,730,076 0,086| 0,092 0,097 0,104 0,104| 0,117 0,120 0,013 0,135| 0,140 0,142 0,155 0,149
16 16 32 92 4 15 44 0,40 0,25 01600 01600 01600 129-335 [ 0,026 0,084 0,034 0,097| 0,041 0,110| 0,057 0,130| 0,072 0,148| 0,083 0,158| 0,095 0,182| 0,104 0,204 0,113 0,216| 0,125 0,227
16 16 32 92 4 15 44 2,5 01600.2500 01600.2500 103-268 | 0,026 0,084 0,034 0,097]| 0,041 0,110 0,057 0,130| 0,072 0,148| 0,083 0,158] 0,095 0,182| 0,104 0,204 0,113 0,216| 0,125 0,227
16 16 32 92 4 15 44 4 01600.4000 01600.4000 124-283 [ 0,023 0,041 0,029 0,049] 0,042 0,055 0,057 0,064| 0,069 0,073| 0,078 0,078] 0,088 0,090| 0,010 0,102 0,105 0,107| 0,116 0,113
18 18 32 92 4 17 44 0,40 0,25 01800 01800

20 20 38 104 4 19 54 0,45 0,30 02000 02000 02000

20 20 38 104 4 19 54 2,5 02000.2500 02000.2500

20 20 38 104 4 19 54 4 02000.4000 02000.4000

03.62

@ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Material| Ap | Ae |Ve(mmin)| @4 | @5 | @6 | @8 | @10 | @12 | 914 | @16 | @18 | @20
301 113-124 10,012 0,021 0,014 0,025] 0,018 0,032 0,027 0,042 0,032 0,050 [ 0,038 0,058 0,042 0,065| 0,047 0,071 0,052 0,078 0,058 0,086
302 102-112 | 0,011 0,020 0,014 0,024 0,017 0,030 0,026 0,041 0,031 0,048(0,036 0,055 0,041 0,061| 0,044 0,068 0,050 0,075 0,055 0,082
303 90-99 0,011 0,019 0,013 0,023 (0,016 0,029/ 0,024 0,038 (0,029 0,045 0,034 0,052 0,038 0,059 0,042 0,064 0,047 0,070 0,052 0,077

b 304 73-81 0,011 0,019]0,013 0,023|0,016 0,029 0,024 0,038 0,029 0,045|0,034 0,052| 0,038 0,059 0,042 0,064 | 0,047 0,070 0,052 0,077
305 57-62 0,010 0,018 0,013 0,022|0,015 0,027 0,023 0,036 0,028 0,043|0,032 0,049| 0,036 0,055 0,040 0,060 | 0,044 0,067 | 0,049 0,074
306 -50 0,018 0,022 0,027 0,036 0,043 0,049 0,055 0,060 0,067 0,074

0,75D-0,1D 1D-1D
95-136 [ 0,013 0,024 (0,016 0,031)0,020 0,0380,030 0,050| 0,036 0,061|0,042 0,069 0,048 0,078| 0,052 0,086 0,058 0,094 0,087 0,104

60-86 0,013 0,024 0,016 0,0310,020 0,038| 0,030 0,050 0,036 0,061 (0,042 0,069| 0,048 0,078 | 0,052 0,086 | 0,058 0,094 (0,087 0,104
152-218 | 0,018 0,034]0,023 0,043 (0,028 0,053 0,041 0,070 | 0,050 0,086 | 0,059 0,097 | 0,067 0,110| 0,073 0,120| 0,081 0,131{0,122 0,145
46-72 0,012 0,015| 0,014 0,020 { 0,018 0,023| 0,025 0,032 (0,032 0,039 0,036 0,044 0,041 0,050 0,046 0,054| 0,050 0,059 0,055 0,065
32-50 0,012 0,015| 0,014 0,020 {0,018 0,023| 0,025 0,032 (0,032 0,039 0,036 0,044 0,041 0,050 0,046 0,054| 0,050 0,059 0,055 0,065
23-36 0,012 0,015]| 0,014 0,020 | 0,018 0,023] 0,025 0,032| 0,032 0,039 | 0,036 0,044| 0,041 0,050 | 0,046 0,054 | 0,050 0,059 | 0,055 0,065
148-255 | 0,016 0,050 0,021 0,058 0,025 0,065 0,035 0,076 | 0,044 0,086 | 0,051 0,094 | 0,058 0,107 | 0,064 0,120| 0,069 0,127 0,077 0,133
133-230 | 0,015 0,047|0,020 0,055 (0,024 0,061 0,033 0,072 (0,042 0,082 0,049 0,089 (0,055 0,102 0,060 0,113| 0,066 0,1210,073 0,127
118-204 | 0,014 0,045|0,019 0,052 (0,023 0,059| 0,032 0,068 | 0,040 0,077 0,046 0,085 0,052 0,096 | 0,058 0,108| 0,062 0,114 0,069 0,120
96-166 | 0,014 0,045]| 0,019 0,052{0,023 0,059| 0,032 0,068| 0,040 0,077 [ 0,046 0,085| 0,052 0,09 | 0,058 0,108 | 0,062 0,114| 0,069 0,120
74-128 | 0,014 0,042] 0,018 0,049|0,022 0,055]| 0,030 0,064 | 0,038 0,074 (0,043 0,079| 0,049 0,091 0,054 0,102 0,059 0,108| 0,065 0,113
59-102 | 0,014 0,042] 0,018 0,049 (0,022 0,055] 0,030 0,064 | 0,038 0,074 {0,043 0,079| 0,049 0,091 0,054 0,102 0,059 0,108 0,065 0,113
144-283 0,020 0,051|0,026 0,059 0,032 0,067 0,043 0,078 (0,055 0,090 0,063 0,09 | 0,072 0,111| 0,079 0,124| 0,086 0,131(0,095 0,138
91-178 | 0,020 0,051]0,026 0,0590,032 0,067| 0,043 0,078 0,055 0,090 | 0,063 0,096| 0,072 0,111 0,079 0,124 0,086 0,131| 0,095 0,138
230-453 [ 0,028 0,072] 0,037 0,083 0,044 0,094] 0,060 0,110| 0,077 0,126 0,088 0,135] 0,101 0,155{ 0,111 0,174| 0,121 0,184] 0,133 0,193
68-189 | 0,014 0,032]| 0,019 0,037|0,023 0,042] 0,032 0,050| 0,040 0,057 [ 0,046 0,060| 0,052 0,069 | 0,058 0,078 0,063 0,082 | 0,069 0,086
48-132 [ 0,014 0,032(0,019 0,037]0,023 0,042 (0,032 0,050| 0,040 0,057 | 0,046 0,060 0,052 0,069 | 0,058 0,078 0,063 0,082 0,069 0,086
34-95 0,014 0,032 0,019 0,037 (0,023 0,042] 0,032 0,050 0,040 0,057 | 0,046 0,060| 0,052 0,069 0,058 0,078 [ 0,063 0,082 | 0,069 0,086

1,25D-1,25D | 0,2D-0,01D

C-50 C-51
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({9 <enpu

Fresa frontal, 4 labios, larga - Corte al centro

4 flute end mill, long - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 4 dents, longue - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 4 denti, lunga - Taglio al centro

Langlochfréser, 4-Schneiden, lang - Zentrumsschnitt

Ope3a 4-x 3ybas KoHyeeas ¢ mopyosoli pexyweli Yacmelo, ONUHHASA cepust

HM | \kenpu| [SERIE| [KENDU @ ‘HPC 6539 [ DN |

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z

Material|  Ap Ae | Ve(m/min)| @6 @8 210 | 212 | @16 | ©20
130-190 | 0,030 0,035 0044 0,048] 0,055 0058| 0,063 0,060,079 0,080(0095 0,097
17-171 0,030 0,035( 0,044 0,048 0,055 0,058| 0,063 0,066| 0,079 0,080| 0,095 0,097
10-161 | 0027 0,032] 0,040 0,043 0050 0,052] 0,057 0,59( 0,071 0,072 0,085 0,087
104-152 | 0024 0,028 0035 0,038] 0,044 0046] 0,050 00530063 0,064] 0076 0,078

MG 10| INORM L TYP HELIX| (== 97-142 | 0,023 0,026] 0,033 0036|0042 0043|0047 0050|0059 0,060 0,071 0,073
130-190 | 0,037 0,042 0,053 0,058| 0,066 0,069| 0,076 0,078| 0,095 0,090,114 0,116
L 117-171 | 0,035 0,041] 0,050 0,055 0,063 0,066 0,073 0,075| 0,091 0,092| 0,110 0,111
i L3 | = 0,75D-0,1D 1D-1D 104-152 | 0,030 0,035( 0,044 0,048 0,055 0,058 0,063 0,066 0,079 0,080| 0,095 0,097
| ‘ 4 — - - - - 130-190 | 0,037 0,042] 0,053 0,058 0,066 0,069 0,076 0,078| 0,095 0,096| 0,114 0,116
Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

a JU 117-171 | 0,035 0,041 0,050 0,055| 0,063 0,066| 0,073 0,075 0,091 0,092 0,110 0,111
! T ! 104-152 | 0,030 0,035] 0,044 0,048 0,055 0,058 0,063 0,066| 0,079 0,080| 0,095 0,097

o
« J O 91-133 | 0,030 0,035 0,044 0,048 0,055 0,058] 0,063 0,066| 0,079 0,080 0,095 0,097

i

75-116 | 0,022 0,045( 0,032 0,061 0,040 0,074( 0,046 0,084 0,058 0,103| 0,070 0,125
59-93 0,022 0,045 0,032 0,061| 0,040 0,074| 0,046 0,084| 0,058 0,103| 0,070 0,125
77-114 0,023 0,026 | 0,033 0,036 0,042 0,043| 0,047 0,050 0,059 0,060| 0,071 0,073

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lMpumeteHue

MQL 185-425 | 0,050 0,065 | 0,067 0,076]0,082 0,086 0,093 0,093| 0,011 0,120{ 0,138 0,133
‘ ’ 167-383 | 0,050 0,065 0,067 0,076]0,082 0,086 0,093 0,093| 0,011 0,120{ 0,138 0,133
- 158-361 | 0,045 0,058 0,061 0,069] 0,074 0,078 0,083 0,083| 0,010 0,108 0,124 0,119
D d I L z D3 L3 R C Ch 149-340 | 0,040 0,052 0,054 0,061] 0,066 0,069 0,074 0,074| 0,009 0,09 | 0,110 0,106
fs he 40,015 45° 5704.67. 5704.62. 140-319 | 0,038 0,049 0,050 0,057] 0,062 0,065| 0,070 0,070| 0,009 0,090 | 0,103 0,100
6 5 13 65 Z 57 39 0.25 0.15 00600 00600 185-425 | 0,059 0,078 0,081 0,091] 0,098 0,104| 0,111 0,111| 0,014 0,144 0,165 0,159
8 8 19 81 4 75 45 025 015 00800 00800 167-383 | 0,057 0,074 0,078 0,087| 0,094 0,099 0,106 0,106| 0,013 0,138 0,158 0,153
10 10 22 100 4 95 50 0,25 0,15 01000 01000 1,25D-1,25D | 0,2D-0,01D | 149-340 | 0,050 0,065 0,067 0,076 | 0,082 0,086| 0,093 0,093 0,011 0,120{ 0,138 0,133
12 12 26 100 4 15 55 0,3 0,2 01200 01200 185-425 | 0,059 0,078 0,081 0,091] 0,098 0,104| 0,111 0,111| 0,014 0,144 0,165 0,159
12 12 26 100 4 11’5 55 2,5 01200.2500 01200.2500 167-383 | 0,057 0,074] 0,078 0,087| 0,094 0,099 0,106 0,106 0,013 0,138 0,158 0,153
15 16 32 110 4 14 62 25 01500.2500 01500.2500 149-340 | 0,050 0,065 0,067 0,076| 0,082 0,086 0,093 0,093| 0,011 0,120{ 0,138 0,133
15 16 32 110 4 14 62 4 01500.4000 01500.4000 130-297 {0,050 0,065 0,067 0,076] 0,082 0,086 0,093 0,093| 0,011 0,120 0,138 0,133
16 16 32 110 4 15 62 0,4 0,25 01600 01600 116-302 | 0,037 0,098 0,050 0,115]| 0,064 0,131 0,074 0,141| 0,092 0,182 0,111 0,202
16 16 32 110 4 15 62 2,5 01600.2500 01600.2500 93-241 | 0,037 0,098| 0,050 0,115| 0,064 0,131/ 0,074 0,141| 0,092 0,182| 0,111 0,202
16 16 32 110 4 15 62 4 01600.4000 01600.4000 112-255 [ 0,038 0,049 0,050 0,057 0,062 0,065| 0,070 0,070| 0,009 0,090 0,103 0,100
20 20 38 125 4 19 75 0,45 0,3 02000 02000
20 20 38 125 4 19 75 2,5 02000.2500 02000.2500
20 20 38 125 4 19 75 4 02000.4000 02000.4000

04.62

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Material| Ap | Ae |Ve(m/min)| @6 @8 | @10 | @12 | @16 | @20
301 102-112 | 0,016 0,028 0,024 0,038 0,029 0,045)| 0,034 0,051 0,042 0,063 (0,051 0,077
302 92-101 0,015 0,026 0,023 0,036 0,027 0,042 0,032 0,049 0,039 0,060 0,049 0,073
303 81-89 0,014 0,026 0,022 0,034 (0,026 0,040 (0,030 0,046 0,038 0,057 | 0,046 0,069

b 304 66-73 0,014 0,026 0,022 0,034|0,026 0,040 0,030 0,046 0,038 0,057 0,046 0,069
305 51-56 0,014 0,024 0,021 0,032 (0,025 0,038(0,029 0,043|0,035 0,054|0,043 0,066
306 -45 0,024 0,032 0,038 0,043 0,054 0,066

0,75D-0,1D 1D-1D
86-122 [ 0,018 0,034 0,026 0,045| 0,032 0,054 0,038 0,062| 0,046 0,076 0,078 0,092

54-77 0,018 0,034| 0,026 0,045 0,032 0,054| 0,038 0,062 (0,046 0,076 | 0,078 0,092
137-196 | 0,025 0,047 (0,037 0,062 0,045 0,076 0,053 0,086 0,065 0,106| 0,109 0,129
41-65 0,016 0,021 0,022 0,028 | 0,028 0,034| 0,032 0,039 | 0,041 0,048 | 0,049 0,058
29-45 0,016 0,021 0,022 0,028 {0,028 0,034| 0,032 0,039 (0,041 0,048 | 0,049 0,058
21-32 0,016 0,021]0,022 0,028 {0,028 0,034| 0,032 0,039 | 0,041 0,048 | 0,049 0,058
133-230 | 0,022 0,0580,031 0,067 (0,039 0,077 0,046 0,083 0,057 0,106| 0,068 0,118
120-207 | 0,022 0,054(0,030 0,064 (0,038 0,073 0,043 0,079 0,054 0,101| 0,065 0,113
106-184 | 0,020 0,052(0,028 0,061 0,035 0,069 0,041 0,075 0,051 0,09 | 0,062 0,106
86-149 | 0,020 0,052| 0,028 0,061(0,035 0,069| 0,041 0,075 0,051 0,096 | 0,062 0,106
67-115 | 0,019 0,049| 0,026 0,057 | 0,034 0,066 | 0,038 0,070 | 0,048 0,090 | 0,058 0,101
53-92 0,019 0,049 0,026 0,057 | 0,034 0,066 | 0,038 0,070 | 0,048 0,090 | 0,058 0,101
130-255 | 0,028 0,059(0,038 0,070 [ 0,049 0,080 0,056 0,086 0,070 0,110| 0,085 0,122
82-160 | 0,028 0,059| 0,038 0,070 (0,049 0,080| 0,056 0,086 0,070 0,110 0,085 0,122
207-408 | 0,039 0,083] 0,054 0,098 0,068 0,112] 0,078 0,120 0,098 0,154 0,118 0,171
61-170 | 0,020 0,038| 0,028 0,044 (0,035 0,050| 0,041 0,054 0,051 0,070 0,062 0,077
43-119 [ 0,020 0,038 0,028 0,044| 0,035 0,050 0,041 0,054| 0,051 0,070 | 0,062 0,077
31-86 0,020 0,038 0,028 0,044 (0,035 0,050| 0,041 0,054 0,051 0,070 0,062 0,077

1,25D-1,25D | 0,2D-0,01D

C-52 C53
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Fresa frontal, 4 labios, con doble nucleo - Corte al centro

4 flute, double core end mill - Center cut

Fraise cylindrique en bout a double dme, 4 dents - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali con nucleo rinforzato, 4 denti - Taglio al centro
Langlochfraser mit verstarktem Kern, 4 Schneiden - Zentrumsschnitt

Dpe3a 4-x 3ybas KoHyesas ¢ mopyosoli pexyweli Yacmelo, ycusieHHas cepOuyesuHa

@ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Ap Ae V¢ (m/min) D4 26 28 @10 212 216 @ 20
76-99 | 0,021 0024|0033 0,037|0,045 0,050| 0,057 0,060| 0,065 0,068| 0,082 0,084| 0,09 0,101
62-81 | 0,021 0024|0033 0037|0045 0,050| 0,057 0,060| 0,065 0,068 0,082 0,084| 0,09 0,101

Material |

3 DIN 0,25D-0,1D 1D-1D 50-65 | 0,021 0,024| 0,033 0,037 0,045 0,050| 0,057 0,060 0,065 0,068 0,082 0,084( 0,099 0,101
HM | [kenpu| (SERIE| \kenDu @ HPC 55° | lesas-Hal 32-92 0019 0022|0030 0033|0041 0045|0051 0,054] 0,059 0061| 0,074 0076 0,089 0,091
SM | INORM| | N || TYP HELIX| == -7 0,019 0,030 0,040 0,048 0,054 0,067 0,081
137-92 {0,028 0,023| 0,042 0,036| 0,057 0,050| 0,069 0,062| 0,079 0,072]| 0,096 0,090| 0,116 0,109
| L ) 112-75 [ 0,028 0,023 0,042 0,036| 0,057 0,050 0,069 0,062| 0,079 0,072( 0,096 0,090| 0,116 0,109
| — - — - 1D-1D 0,1D-0,25D 90-60 | 0,028 0,023|0,042 0,036| 0,057 0,050| 0,069 0,062 0,079 0,072{ 0,09 0,090 0,116 0,109

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue
58-39 | 0,025 0,021]0,038 0,032| 0,051 0,045| 0,062 0,056 0,071 0,065 0,086 0,081 0,104 0,098

Q (W) 38- 0,022 0,034 0,046 0,055 0,063 0,077 0,093
Wwo
*‘5‘3 Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumeretme

g iy
D d | L y4 4 Ch
ho hé 45°
4 6 12 60 4 0,25 0,15 00400
6 6 15 60 4 0,25 0,15 00600
8 8 20 75 4 0,25 0,15 00800
10 10 25 80 4 0,25 0,15 01000
12 12 30 100 4 0,25 0,15 01200
16 16 40 105 4 0,35 0,2 01600
20 20 45 110 4 0,35 0,2 02000.20
Fresa frontal, 4 labios, con hélice variable - Corte al centro - Refrigeracién interna _
4 flute end mill, unequal helix angles - Center cut - Internal coolin
Fraise en bout’, 4 dgnts, a héIicegdifférente - Coupe au centre -gArrosage central @ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)
Fresa frontale, 4 taglienti, angolo di elica differenziata - Taglio al centro - Refrigerazione interna Material| Ap | Ae |Vem/min)| @6 | @8 | @10 | @12 | @16 | @20
Langlochfraser, 4 Schneiden, ungleicher Drallwinkel - Zentrumsschnitt - Innenkiihlung 301 96-105 0,020 0,035]0,030 0,047)0,036 0,056 0,042 0,064]0,052 0,079 0,064 0,09
Ope3a 4-x 3y6as KoHyesas c omgepcmuamu 049 nodayu COX, HepasHomepHsili y201 nodsema cnupanu 302 87-95 [0,019 0,033 0,029 0,045(0,034 0,050,040 00610,049 0,075]0,061 0,091
DIN DIN 303 77-84 [ 0,018 0,032]0,027 0,042(0,032 0,050|0,038 0,580,047 0,071]0,058 0,086
HM || 6527 | |SERIE| |KENDU @’ TPC| (#2°+45° |szsnn M3 30a 62-69 | 0018 00320027 0042|0032 0,050|0,038 0,058]0,047 00710058 0,086
MG 10| INORM N TYP HPC| |HeLix| == Ap 305 48-53 (0,017 0,030 0,026 0,400,031 0,048] 0,036 0,540,044 0,067 0,054 0,082
i 306 43 0,030 0,040 0,048 0,054 0,067 0,082
| L 5 073D-0.1D 10-10 81-116 | 0,022 0,042|0,033 0,056 | 0,040 0,068(0,047 0,070,058 0,095|0,097 0,115
‘ ‘ | (SR — Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne o173 |0022 0042|0033 00560040 0068]0047 0077] 0058 00980057 0115
129-185 | 0,031 0,059| 0,046 0,078 | 0,056 0,095| 0,066 0,108 | 0,081 0,133]0,136 0,161
E o 39-61 [ 0,020 0,026|0,028 0,035[0,035 0,043]0,040 0,049 0,051 0,060 (0,061 0,72
Ig 27-43 (0,020 0,026]0,028 0,035(0,035 0,043]0,040 0,490,051 0,060 (0,061 0,072
—4w Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetienute 20-31 10020 0026|0028 003510035 0,043]0040 0049|0051 0060]0,061 0,072
126-217 | 0,028 0,072/ 0,039 0,840,049 0,090,057 0,104 0,071 0,133]0,085 0,148
M3 113-196 | 0,027 0,068|0,037 0,080 | 0,047 0,091| 0,054 0,099 | 0,067 0,126]0,081 0,141
100-173 | 0,025 0,065| 0,035 0,076 | 0,044 0,086| 0,051 0,094 [ 0,064 0,120]0,077 0,133
‘ ’ 82-141 | 0,025 0,065|0,035 0,076 0,044 0,086|0,051 0,094 | 0,064 0,120|0,077 0,133
63-109 | 0,024 0,061|0,033 0,0710,042 0,082(0,048 0,080,060 0,113|0,072 0,126
D d | L z D3 L3 R 50-87 | 0,024 0,610,033 0,0710,042 0,082 0,048 0,088 0,060 0,113]|0,072 0,126
1,250-1,25D | 0,20-0,01D
ho h6 +0,01 122-241 [ 0,035 0,074] 0,048 0,087 | 0,061 0,100| 0,070 0,107 | 0,088 0,138]0,106 0,153
3 3 3 = 7 57 > 015 00600.0001 77-151 | 0,035 0,74]0,048 0,087 | 0,061 0,100 (0,070 0,107 | 0,088 0,138|0,106 0,153
8 8 19 63 4 7.7 25 0,15 00800.0001 196-385 | 0,049 0,104] 0,067 0,120,085 0,140| 0,098 0,150 (0,123 0,193| 0,148 0214
10 10 22 72 4 9,7 30 025 01000.0002 58-161 | 0,025 0,047|0,035 0,055 0,044 0,063|0,051 0,067 0,064 0,0870,077 0,09
12 12 26 83 4 11,5 38 0,25 01200.0002 41-112 0,025 0,047 0,035 0,055 0,044 0,063(0,051 0,067 (0,064 0,087|0,077 0,09
16 16 32 92 4 15 44 0,25 01600.0002 29-81 0,025 0,047 0,035 0,055 (0,044 0,063 0,051 0,067 | 0,064 0,087|0,077 0,09
20 20 38 104 4 19 54 0,4 02000.0004

C-54 C-55
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Fresa frontal, 4 labios, con hélice variable - Corte al centro

4 flute end mill, unequal helix angles - Center cut

Fraise en bout, 4 dents, a hélice différente - Coupe au centre
Fresa frontale, 4 taglienti, angolo di elica differenziata - Taglio al centro
Langlochfraser, 4 Schneiden, ungleicher Drallwinkel - Zentrumsschnitt
®pe3a 4-x 3yb6as KoHYe8as, Hepd8HOMEPHbIU Y2071 nodvema cnupasnu

uni
Ke

HM | [ oo ‘ SERIE| |kenDy @ TPC| #2445 55 hia| [6s35 1
MG 10/ (NORM TYP HPC| [HeLix) (=] |=m=
13
———| Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue
TN
o P -
»%«9 Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumeneue
P~ e
D d ! L Z | D3 | I3 | R < Ch 3203.67. 3203.62.
8 he 0015 i *3243.67. *3243.62.
3 6 8 57 4 0,1 0,05 00300 00300 00300
3 6 8 57 4 2,7 14 0,1 0,05 00300.0014 00300.0014
4 6 11 57 4 0,15 0,1 00400 00400 00400
4 6 11 57 4 3,7 18 0,15 0,1 00400.0018 00400.0018
5 6 13 57 4 0,15 0,1 00500 00500 00500
5 6 13 57 4 4,7 19 0,15 0,1 00500.0019 00500.0019
6 6 13 57 4 5,7 20 0,2 0,15 00600 00600 00600
6 6 13 57 4 5,7 20 0,15 00600.0001 00600.0001 00600.0001
6 6 13 57 4 5,7 20 0,5 00600.0005 00600.0005 00600.0005
6 6 13 57 4 57 20 1 00600.0010 00600.0010 00600.0010
8 8 19 63 4 7,7 25 0,2 0,15 00800 00800 00800
8 8 19 63 4 7,7 25 0,15 00800.0001 00800.0001 00800.0001
8 8 19 63 4 7,7 25 0,5 00800.0005 00800.0005 00800.0005
8 8 19 63 4 7,7 25 1 00800.0010 00800.0010 00800.0010
8 8 19 63 4 7,7 25 2 00800.0020 00800.0020 00800.0020
10 10 22 72 4 9,7 30 0,2 0,15 01000 01000 01000
10 10 22 72 4 9,7 30 0,25 01000.0002 01000.0002 01000.0002
10 10 22 72 4 9,7 30 0,5 01000.0005 01000.0005 01000.0005
10 10 22 72 4 9,7 30 1 01000.0010 01000.0010 01000.0010
10 10 22 72 4 9,7 30 2 01000.0020 01000.0020 01000.0020
*12 12 26 83 4 11,5 38 0,25 0,2 01200* 01200* 01200*
*12 12 26 83 4 11,5 38 0,25 01200.0002* 01200.0002* 01200.0002*
*12 12 26 83 4 11,5 38 0,5 01200.0005* 01200.0005* 01200.0005*
*12 12 26 83 4 11,5 38 1 01200.0010* 01200.0010* 01200.0010*
*12 12 26 83 4 11,5 38 2 01200.0020* 01200.0020* 01200.0020*
*16 16 32 92 4 15 44 0,3 0,25 01600* 01600* 01600*
*16 16 32 92 4 15 44 0,25 01600.0002* 01600.0002* 01600.0002*
*16 16 32 92 4 15 44 0,5 01600.0005* 01600.0005* 01600.0005*
*16 16 32 92 4 15 44 1 01600.0010* 01600.0010* 01600.0010*
*16 16 32 92 4 15 44 2 01600.0020* 01600.0020* 01600.0020*
*16 16 32 92 4 15 44 2,5 01600.0025* 01600.0025* 01600.0025*
*16 16 32 92 4 15 44 3 01600.0030* 01600.0030* 01600.0030*
*16 16 32 92 4 15 44 4 01600.0040* 01600.0040* 01600.0040*
*20 20 38 104 4 19 54 0,35 0,3 02000* 02000* 02000*
*20 20 38 104 4 19 54 0,4 02000.0004* 02000.0004* 02000.0004*
*20 20 38 104 4 19 54 1 02000.0010* 02000.0010* 02000.0010*
*20 20 38 104 4 19 54 2 02000.0020* 02000.0020* 02000.0020*
*20 20 38 104 4 19 54 2,5 02000.0025* 02000.0025* 02000.0025*
*20 20 38 104 4 19 54 3 02000.0030* 02000.0030* 02000.0030*
*20 20 38 104 4 19 54 4 02000.0040* 02000.0040* 02000.0040*
*25 25 45 121 4 24 60 04 02500.0004* 02500.0004* 02500.0004*
*25 25 45 121 4 24 60 1 02500.0010* 02500.0010* 02500.0010*
*25 25 45 121 4 24 60 2 02500.0020* 02500.0020* 02500.0020*
*25 25 45 121 4 24 60 2,5 02500.0025* 02500.0025* 02500.0025*
*25 25 45 121 4 24 60 4 02500.0040* 02500.0040* 02500.0040*
ITEMS CON #* = CONY SIN MANGO WELDON / ITEMS WITH * =WITH AND WITHOUT WELDON SHANK

C-56
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3203.67 *3243.67
@ = diametro (mm) ...

fz (mm) = F/(N*Z

Ap
»‘ Ae
Ap
Folae

Material |

Ap Ae Vc (m/min) 23 D4 D5 26 28 210 212 216 @ 20 @ 25
122-179 [ 0,018 0,022 0,024 0,029] 0,030 0,036 ( 0,038 0,044| 0,055 0,060| 0,069 0,072| 0,079 0,082| 0,099 0,100( 0,119 0,121/ 0,143 0,143
111-162 | 0,018 0,022 0,024 0,029] 0,030 0,036 0,038 0,044| 0,055 0,060| 0,069 0,072 0,079 0,082| 0,099 0,100{ 0,119 0,121 0,143 0,143
104-152 [ 0,017 0,020 0,022 0,026| 0,027 0,032 0,034 0,040| 0,050 0,054| 0,062 0,065| 0,071 0,074| 0,089 0,090 0,107 0,109 0,128 0,129
98-144 | 0,014 0,017( 0,019 0,023 (0,024 0,029| 0,030 0,035 0,044 0,048)| 0,055 0,058 | 0,063 0,066| 0,079 0,080| 0,095 0,097 | 0,114 0,114
92-134 | 0,013 0,017{ 0,018 0,022 0,023 0,027| 0,029 0,033 | 0,041 0,045]| 0,052 0,054{ 0,059 0,062| 0,074 0,075| 0,089 0,091 0,107 0,107
122-179 [ 0,022 0,027 0,029 0,035 0,036 0,043 0,046 0,053| 0,066 0,072| 0,083 0,086| 0,095 0,098| 0,119 0,120( 0,143 0,145 0,172 0,171
111-162 | 0,022 0,027 0,029 0,035 0,036 0,043 0,046 0,053| 0,066 0,072| 0,083 0,086| 0,095 0,098| 0,119 0,120 0,143 0,145 0,172 0,171

0,75D-0,1D 10-1D 111-162 | 0,021 0,025 0,028 0,033]| 0,035 0,041 0,044 0,051 0,063 0,069| 0,079 0,083| 0,091 0,094| 0,114 0,115( 0,137 0,139 0,164 0,164
98-144 | 0,018 0,022( 0,024 0,029 0,030 0,036| 0,038 0,044 0,055 0,060| 0,069 0,072( 0,079 0,082| 0,099 0,100| 0,119 0,121 0,143 0,143
86-126 | 0,018 0,022( 0,024 0,029 0,030 0,036| 0,038 0,044 0,055 0,060/ 0,069 0,072( 0,079 0,082 0,099 0,100| 0,119 0,121| 0,143 0,143
122-179 | 0,022 0,027 0,029 0,035 0,036 0,043 0,046 0,053| 0,066 0,072| 0,083 0,086| 0,095 0,098| 0,119 0,120 0,143 0,145 0,172 0,171
111-162 | 0,021 0,025 0,028 0,033] 0,035 0,041 0,044 0,051] 0,063 0,069| 0,079 0,083| 0,091 0,094| 0,114 0,115( 0,137 0,139| 0,164 0,164
71-110 | 0,010 0,027 0,017 0,037 0,024 0,047| 0,027 0,056 | 0,040 0,076| 0,050 0,092 0,057 0,105| 0,072 0,129| 0,087 0,156 | 0,104 0,184
56-88 0,010 0,027 0,017 0,037| 0,024 0,047 | 0,027 0,056| 0,040 0,076| 0,050 0,092| 0,057 0,105| 0,072 0,129 0,087 0,156| 0,104 0,184
73-108 | 0,013 0,017{ 0,018 0,022 0,023 0,027{ 0,029 0,033 | 0,041 0,045]| 0,052 0,054{ 0,059 0,062| 0,074 0,075| 0,089 0,091 0,107 0,107
175-401 | 0,025 0,050 0,034 0,061) 0,043 0,072 0,062 0,081| 0,084 0,095| 0,102 0,108| 0,116 0,116| 0,014 0,150( 0,172 0,166| 0,198 0,179
157-361 | 0,025 0,050 0,034 0,061| 0,043 0,072 0,062 0,081| 0,084 0,095| 0,102 0,108| 0,116 0,116| 0,014 0,150( 0,172 0,166| 0,198 0,179
149-341 [ 0,023 0,045( 0,031 0,055]| 0,039 0,065 0,056 0,073| 0,076 0,086| 0,092 0,097| 0,104 0,104| 0,013 0,135| 0,155 0,149 0,178 0,161
140-321 [ 0,020 0,040 0,027 0,049] 0,034 0,058 0,050 0,065| 0,067 0,076| 0,082 0,086 0,093 0,093| 0,011 0,120( 0,138 0,133| 0,159 0,144
132-301 [ 0,020 0,038 0,026 0,046] 0,032 0,054 0,047 0,061] 0,063 0,071| 0,077 0,081| 0,087 0,087| 0,011 0,113{ 0,129 0,125| 0,148 0,135
175-401 [ 0,030 0,060 0,041 0,073]| 0,052 0,086 0,074 0,097| 0,101 0,114| 0,122 0,130| 0,139 0,139| 0,017 0,180 0,206 0,199 0,237 0,215
157-361 | 0,030 0,060 0,041 0,073| 0,052 0,086 ( 0,074 0,097| 0,101 0,114| 0,122 0,130| 0,139 0,139| 0,017 0,180 0,206 0,199| 0,237 0,215

1,250-1,25D | 0,2D-0,01D 157-361 | 0,029 0,057 (0,039 0,070| 0,049 0,083 0,071 0,093| 0,097 0,109| 0,117 0,124| 0,133 0,133| 0,016 0,173| 0,198 0,191| 0,228 0,206
140-321 [ 0,025 0,050 0,034 0,061] 0,043 0,072 0,062 0,081| 0,084 0,095| 0,102 0,108| 0,116 0,116| 0,014 0,150( 0,172 0,166| 0,198 0,179
122-281 | 0,025 0,050 0,034 0,061] 0,043 0,072 0,062 0,081| 0,084 0,095| 0,102 0,108| 0,116 0,116| 0,014 0,150( 0,172 0,166| 0,198 0,179
175-401 [ 0,030 0,060 0,041 0,073| 0,052 0,086 0,074 0,097| 0,101 0,114| 0,122 0,130| 0,139 0,139| 0,017 0,180 0,206 0,199| 0,237 0,215
157-361 [ 0,029 0,057 0,039 0,070] 0,049 0,083 0,071 0,093]| 0,097 0,109| 0,117 0,124| 0,133 0,133] 0,016 0,173{ 0,198 0,191| 0,228 0,206
110-285 [ 0,020 0,078 0,029 0,093]| 0,038 0,108 0,046 0,122| 0,063 0,144| 0,080 0,164| 0,092 0,176| 0,115 0,227 0,139 0,252| 0,160 0,272
88-228 | 0,020 0,078 0,029 0,093 0,038 0,108| 0,046 0,122 0,063 0,144] 0,080 0,164| 0,092 0,176| 0,115 0,227| 0,139 0,252| 0,160 0,272
105-241 [ 0,020 0,038 0,026 0,046] 0,032 0,054( 0,047 0,061| 0,063 0,071| 0,077 0,081| 0,087 0,087| 0,011 0,113{ 0,129 0,125/ 0,148 0,135

@ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

3203.62 *3243.62

Material| Ap | Ae |Vc(m/min)| @3 @4 @5 26 o8 | @10 | @212 | @16 | @20 | @25
301 96 - 105 0,010 0,018 0,013 0,023|0,016 0,028 0,020 0,035/ 0,030 0,047|0,036 0,056| 0,042 0,064| 0,052 0,079 0,064 0,09 | 0,077 0,113
302 87-95 0,009 0,017 0,012 0,022 (0,015 0,027| 0,019 0,033 (0,029 0,045 0,034 0,053 0,040 0,061| 0,049 0,075] 0,061 0,091 0,073 0,107
303 77-84 0,010 0,017 0,012 0,021(0,014 0,025/ 0,018 0,032 0,027 0,042 0,032 0,050 0,038 0,058 0,047 0,071 0,058 0,086 0,070 0,101

b 304 62-69 0,010 0,017]0,012 0,021|0,014 0,025(0,018 0,032 0,027 0,042|0,032 0,050| 0,038 0,058 0,047 0,071 0,058 0,086 0,070 0,101
305 48-53 0,008 0,016 0,011 0,020 0,014 0,024 0,017 0,030 0,026 0,040 0,031 0,048| 0,036 0,054 | 0,044 0,067 | 0,054 0,082 0,065 0,097
306 075D-0,1D 10-10 -43 0,016 0,020 0,024 0,030 0,040 0,048 0,054 0,067 0,082 0,097

81-116 0,010 0,020 0,014 0,027 ( 0,018 0,034 0,022 0,042 (0,033 0,056| 0,040 0,068 0,047 0,077 0,058 0,095 0,097 0,115(0,116 0,136
51-73 0,010 0,020 0,014 0,027|0,018 0,034 0,022 0,042 0,033 0,056 0,040 0,068| 0,047 0,077 0,058 0,095 0,097 0,115( 0,116 0,136
129-185 | 0,015 0,028 0,020 0,038 0,025 0,048| 0,031 0,059 0,046 0,078 0,056 0,095 0,066 0,108 0,081 0,133 0,136 0,161 0,163 0,190
39-61 0,010 0,012 0,013 0,017 (0,016 0,022 0,020 0,026 0,028 0,035 0,035 0,043 | 0,040 0,049 0,051 0,060 0,061 0,072 0,073 0,085
27-43 0,010 0,012 0,013 0,017 (0,016 0,022 0,020 0,026 0,028 0,035 0,035 0,043 | 0,040 0,049| 0,051 0,060 0,061 0,072 0,073 0,085
20-31 0,010 0,012 0,013 0,017|0,016 0,022 0,020 0,026 0,028 0,035| 0,035 0,043| 0,040 0,049| 0,051 0,060 | 0,061 0,072 0,073 0,085
126-217 | 0,013 0,046|0,018 0,055]0,023 0,064| 0,028 0,072 0,039 0,084 0,049 0,09 | 0,057 0,104 0,071 0,133 0,085 0,148 0,098 0,160
113-196 | 0,012 0,043]0,017 0,052|0,022 0,061]| 0,027 0,068 | 0,037 0,080 (0,047 0,091 0,054 0,099 0,067 0,126| 0,081 0,141 0,093 0,152
100-173 | 0,011 0,042 0,016 0,050 0,021 0,058 0,025 0,065 0,035 0,076 | 0,044 0,086 0,051 0,094| 0,064 0,120| 0,077 0,133 0,089 0,144
82-141 0,011 0,042] 0,016 0,050 0,021 0,058 0,025 0,065 0,035 0,076 0,044 0,086| 0,051 0,094| 0,064 0,120 0,077 0,133 (0,089 0,144
63-109 0,010 0,040 0,015 0,047 0,020 0,054 0,024 0,061 0,033 0,071 0,042 0,082| 0,048 0,088 0,060 0,113 | 0,072 0,126 | 0,083 0,136
12501250 0.20-001D 50-87 0,010 0,040 0,015 0,047 [ 0,020 0,054 0,024 0,061 0,033 0,071| 0,042 0,082| 0,048 0,088| 0,060 0,113 0,072 0,126 | 0,083 0,136
122-241 | 0,015 0,048 0,022 0,057 0,029 0,066 0,035 0,074 0,048 0,087 (0,061 0,100 0,070 0,107 | 0,088 0,138 0,106 0,153 0,122 0,165
77-151 0,015 0,048 0,022 0,0570,029 0,066 0,035 0,074 0,048 0,087|0,061 0,100| 0,070 0,107 | 0,088 0,138 0,106 0,153 0,122 0,165
196-385 | 0,021 0,068 0,031 0,080 0,041 0,092| 0,049 0,104 0,067 0,122 0,085 0,140/ 0,098 0,150 0,123 0,193 0,148 0,214| 0,170 0,231
58-161 0,011 0,031 0,016 0,036 (0,021 0,0410,025 0,047 (0,035 0,055| 0,044 0,063| 0,051 0,067| 0,064 0,087 0,077 0,09 | 0,089 0,104
41-112 0,011 0,031 0,016 0,036 (0,021 0,041 0,025 0,047 (0,035 0,055| 0,044 0,063| 0,051 0,067| 0,064 0,087 0,077 0,09 | 0,089 0,104
29-81 0,011 0,031]0,016 0,036 0,021 0,041 0,025 0,047 0,035 0,055| 0,044 0,063| 0,051 0,067 0,064 0,087 | 0,077 0,09 | 0,089 0,104
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Fresa frontal, 5 labios, con hélice variable - Corte al centro

5 flute end mill, unequal helix angles - Center cut

Fraise en bout, 5 dents, a hélice différente - Coupe au centre

Fresa frontale, 5 taglienti, angolo di elica differenziata - Taglio al centro
Langlochfraser, 5 Schneiden, ungleicher Drallwinkel - Zentrumsschnit
®pe3a 5-x 3y6as KoHUe8as, HepasHOMepPHbIU y20/1 NodvbemMa cnupasu

SERIE @’ TPC
HPC

HM
MG 10

42°:45°
HELIX

KENDU

NORM TYP

[KENDU

E Y
o (O
D d | L V4 D3 L3 R
f8 hé +0,015
8 8 19 63 5 7,7 24 0,15
8 8 19 63 5 7,7 24 0,5
8 8 19 63 5 7,7 24 1
10 10 22 72 5 9,7 30 0,25
10 10 22 72 5 9,7 30 0,5
10 10 22 72 5 9,7 30 1
10 10 22 72 5 9,7 30 2
12 12 26 83 5 11,5 38 0,25
12 12 26 83 5 11,5 38 0,5
12 12 26 83 5 11,5 38 1
12 12 26 83 5 11,5 38 2
16 16 36 100 5 15 50 0,5
16 16 36 100 5 15 50
16 16 36 100 5 15 50 2
16 16 36 100 5 15 50 2,5
16 16 36 100 5 15 50 3
16 16 36 100 5 15 50 4
16 16 36 100 5 15 50 5
20 20 44 110 5 19 60 0,5
20 20 44 110 5 19 60 1
20 20 44 110 5 19 60 2
20 20 44 110 5 19 60 2,5
20 20 44 110 5 19 60 3
20 20 44 110 5 19 60 4
20 20 44 110 5 19 60 5
20 20 44 110 5 19 60 6
25 25 55 121 5 24 65 0,5
25 25 55 121 5 24 65 1
25 25 55 121 5 24 65 2
25 25 55 121 5 24 65 2,5
25 25 55 121 5 24 65 4

uni
Ke

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue
DIN DIN DIN DIN
6535-HA| 6535-HB 6535-HA| 6535-HB
— == = ==

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue

3501.67. 3541.67. 3501.62. 3541.62.

00800.0124 00800.0124

00800.0524 00800.0524

00800.1024 00800.1024

01000.0230 01000.0230

01000.0530 01000.0530

01000.1030 01000.1030

01000.2030 01000.2030

01200.0238 | 01200.0238 | 01200.0238 | 01200.0238
01200.0538 | 01200.0538 | 01200.0538 | 01200.0538
01200.1038 | 01200.1038 | 01200.1038 | 01200.1038
01200.2038 | 01200.2038 | 01200.2038 | 01200.2038
01600.0550 | 01600.0550 | 01600.0550 | 01600.0550
01600.1050 | 01600.1050 | 01600.1050 | 01600.1050
01600.2050 | 01600.2050 | 01600.2050 | 01600.2050
01600.2550 | 01600.2550 | 01600.2550 | 01600.2550
01600.3050 | 01600.3050 | 01600.3050 | 01600.3050
01600.4050 | 01600.4050 | 01600.4050 | 01600.4050
01600.5050 | 01600.5050 | 01600.5050 | 01600.5050
02000.0560 | 02000.0560 | 02000.0560 | 02000.0560
02000.1060 | 02000.1060 | 02000.1060 | 02000.1060
02000.2060 | 02000.2060 | 02000.2060 | 02000.2060
02000.2560 | 02000.2560 | 02000.2560 | 02000.2560
02000.3060 | 02000.3060 | 02000.3060 | 02000.3060
02000.4060 | 02000.4060 | 02000.4060 | 02000.4060
02000.5060 | 02000.5060 | 02000.5060 | 02000.5060
02000.6060 | 02000.6060 | 02000.6060 | 02000.6060
02500.0565 | 02500.0565 | 02500.0565 | 02500.0565
02500.1065 | 02500.1065 | 02500.1065 | 02500.1065
02500.2065 | 02500.2065 | 02500.2065 | 02500.2065
02500.2565 | 02500.2565 | 02500.2565 | 02500.2565
02500.4065 | 02500.4065 | 02500.4065 | 02500.4065
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3501.67

3541.67

@ = diametro (mm) ...

fz (mm) = F/(N*Z

Material|  Ap Ae | Ve(m/min)| @8 210 | @12 @16 | ©20 | @25
179-122 | 0,048 0,044] 0,060 0,055 0,069 0,063 (0,086 0,079| 0,104 0,095| 0,114 0,104
161-110 | 0,046 0,042 0,057 0,052| 0,066 0,060 0,082 0,075 0,098 0,090 0,108 0,099
152-104 | 0,043 0,040( 0,054 0,050| 0,062 0,057| 0,078 0,071| 0,093 0,085 0,102 0,094
143-98 | 0,038 0,035( 0,048 0,044| 0,055 0,051( 0,069 0,063| 0,083 0,076| 0,091 0,083
134-92 | 0,036 0,033 0,045 0,041| 0,052 0,047 0,065 0,059| 0,078 0,071| 0,085 0,078
Aﬂ 179-122 | 0,055 0,050| 0,069 0,063 | 0,079 0,072 0,099 0,090 0,119 0,108 0,130 0,119
T 0,1D-0,8D 1D-1D 161-110 | 0,052 0,048 0,065 0,059| 0,075 0,068| 0,094 0,085| 0,113 0,102 0,124 0,113
»JAe 152-104 | 0,050 0,045] 0,062 0,056 0,071 0,065 0,089 0,081| 0,107 0,097| 0,117 0,107
179-122 | 0,055 0,050( 0,069 0,063 0,079 0,072{ 0,099 0,090| 0,119 0,108 0,130 0,119
125-85 0,050 0,045 0,062 0,056 0,071 0,065| 0,089 0,081| 0,107 0,097| 0,117 0,107
125-85 0,048 0,044| 0,060 0,055] 0,069 0,063| 0,086 0,079 0,104 0,095 0,114 0,104
100-68 | 0,046 0,042 0,057 0,052| 0,066 0,060( 0,082 0,075]| 0,098 0,090| 0,108 0,099
107-73 0,034 0,031| 0,042 0,039| 0,048 0,044| 0,060 0,055| 0,072 0,066 ( 0,080 0,073
175-320 | 0,055 0,085| 0,069 0,106| 0,079 0,122 0,099 0,153 0,119 0,183 0,130 0,202
158-288 | 0,052 0,081( 0,065 0,101| 0,075 0,116| 0,094 0,145| 0,113 0,174| 0,124 0,192
149-272 | 0,050 0,077] 0,062 0,09 | 0,071 0,110{ 0,089 0,137| 0,107 0,165| 0,117 0,181
140-256 | 0,044 0,068 0,055 0,085 0,063 0,098( 0,079 0,122| 0,095 0,147| 0,104 0,161
131-240 | 0,041 0,064| 0,052 0,080| 0,059 0,092 0,074 0,115 0,089 0,137 0,098 0,151
175-320 | 0,063 0,098 0,079 0,122| 0,091 0,141| 0,114 0,176| 0,136 0,211| 0,150 0,232
Ap 2 20-2D 0,2D-0,05D 158-288 | 0,060 0,093] 0,075 0,116 0,086 0,133( 0,108 0,167| 0,130 0,200 0,143 0,220
r L& 149-272 | 0,057 0,088( 0,071 0,110 0,082 0,126 0,102 0,158| 0,123 0,190 0,135 0,209
175-320 | 0,063 0,098| 0,079 0,122 0,091 0,141 0,114 0,176 0,136 0,211| 0,150 0,232
123-224 | 0,057 0,088 0,071 0,110| 0,082 0,126| 0,102 0,158| 0,123 0,190/ 0,135 0,209
123-224 | 0,055 0,085( 0,069 0,106 0,079 0,122 0,099 0,153 0,119 0,183| 0,130 0,202
98-179 | 0,052 0,081| 0,065 0,101| 0,075 0,116| 0,094 0,145( 0,113 0,174| 0,124 0,192
105-192 | 0,039 0,060| 0,048 0,074] 0,055 0,086 0,069 0,107 0,083 0,128 0,091 0,141

3501.62 3541.62
@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*2Z)

Material| Ap | Ae |Vemmin)| @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25
301 143-98 0,038 0,035| 0,048 0,044 0,055 0,051(0,069 0,063|0,08 0,076|0,091 0,083
302 129-88 [ 0,036 0,033]0,046 0,042)0,052 0,048| 0,066 0,060 0,079 0,072 0,087 0,079
303 122-83 0,035 0,032(0,043 0,040 0,050 0,046 (0,062 0,057 0,075 0,068 0,082 0,075
M3 304 115-78 0,031 0,028 0,038 0,035| 0,044 0,040 0,055 0,0510,066 0,061|0,073 0,067
Aﬂ 305 107-73 0,029 0,026 0,036 0,033]0,041 0,038 0,052 0,047 0,062 0,057 0,068 0,063
306 010080 -1 86-59 0,027 0,025] 0,034 0,031 (0,039 0,035(0,048 0,044 0,058 0,053| 0,064 0,058
125-85 0,043 0,040 | 0,054 0,050 0,062 0,057 (0,078 0,071| 0,093 0,085| 0,102 0,094
81-56 0,041 0,038 0,051 0,0470,059 0,054 0,074 0,068 0,088 0,081|0,097 0,089
200-137 [ 0,039 0,036 0,049 0,045 0,056 0,051]0,070 0,064| 0,084 0,077 0,092 0,085
63-43 0,037 0,034 0,046 0,042 (0,053 0,048 0,066 0,060 0,079 0,073| 0,087 0,080
44-30 0,035 0,032 (0,044 0,040 0,050 0,046 0,063 0,057 0,075 0,069 0,083 0,076
31-21 0,033 0,030| 0,041 0,038| 0,048 0,044 0,059 0,054|0,071 0,065|0,078 0,072
140-256 | 0,044 0,068 0,055 0,085]|0,063 0,098| 0,079 0,122 0,095 0,147 0,104 0,161
126-230 | 0,042 0,065| 0,052 0,081|0,060 0,093]|0,075 0,116 0,090 0,139( 0,099 0,153
119-218 [ 0,040 0,061) 0,050 0,077 (0,057 0,088| 0,071 0,110 | 0,085 0,132 0,094 0,145
112-205 | 0,035 0,054| 0,044 0,068 0,051 0,078)| 0,063 0,098 0,076 0,117 (0,083 0,129
105-192 | 0,033 0,051]0,041 0,064|0,047 0,073] 0,059 0,092 0,071 0,110 0,078 0,121
20-20 0.20-0,05D 84-154 | 0,031 0,048 0,039 0,060 | 0,044 0,068 0,055 0,086 0,066 0,103| 0,073 0,113
123-224 | 0,050 0,077]0,062 0,09 | 0,071 0,110| 0,089 0,137 {0,107 0,165( 0,117 0,181
80-146 0,047 0,073] 0,059 0,091 0,068 0,104 0,084 0,310,101 0,157|0,112 0,172
196-358 | 0,045 0,069 0,056 0,086 0,064 0,099 0,080 0,124 0,096 0,148 0,106 0,163
61-112 | 0,042 0,065| 0,053 0,081 (0,060 0,093(0,076 0,117( 0,091 0,140| 0,100 0,154
43-78 0,040 0,062 | 0,050 0,077 0,057 0,089 0,072 0,111 0,086 0,133] 0,095 0,147
31-56 0,038 0,059 0,047 0,073| 0,054 0,084 0,068 0,105 0,082 0,126 0,090 0,139
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Fresa frontal, 5 labios, rompevirutas, hélice variable, larga m
5 flute end mill, chipbreaker, unequal helix angles, lon -
Fraise en bout, 5 d‘?:-znts, brise-cgpeaux, hélicge diﬁérgnte, longue @ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)
Fresa frontale, 5 taglienti, rompitruciolo, angolo di elica differenziata, lunga Material | Ap Ae Ve(m/min)| @12 216 220
Langlochfréser, 5 Schneiden, Spanbrecher, ungleicher Drallwinkel, lang 144-262 | 0,075 0,116) 0,094 0,145] 0,113 0,174
Dpe3a 5-x 3y6asi KOHUEBAS, CMPYKKOJIOM, HepABHOMEPHBbIL Y2071 NoOBEMA CNUPANU 129-236 | 0,071 0,110] 0,089 0,138 0,107 0,165
122-223 | 0,068 0,104] 0,084 0,131 0,101 0,157
HM | \kenpu| [SERIE| [KENDU @ TPC| ja2°+a5° 65|3?£|SE\IHA 115-210 | 0,060 0,093] 0,075 0,116] 0,090 0,139
MG 10| [NORM L TYP HPC| |HeLix| = 108-197 | 0,056 0,087| 0,070 0,109 | 0,084 0,131
144-262 | 0,082 0,127(0,03 0,159 0,123 0,19
30-3D 020-0,05D | 129-236 | 0,078 0,120{ 0,097 0,151] 0,117 0,181
| L 122-23 | 0,074 0114]0092 0,143 0,111 0171
L3
‘ ‘ | —_ Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne 14-262 | 0082 0127/ 0,103 0159} 0123 0150
100-184 | 0,074 0114|0092 0,143 0,111 0,171
F mwu 100-184 | 0,075 0,116| 0,094 0,145] 0,113 0,174
— o o 80-147 | 0071 0,110| 0,089 0,138] 0,107 0,165
Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenute 867157 ] 0053 0081) 0066 0102] 0079 0122
ad s
D d | L z D3 L3 R
. y oo 3503.67.  3503.62.
12 12 48 100 5 11,5 55 0,25 01200.0255 01200.0255
12 12 48 100 5 11,5 55 0,5 01200.0555 01200.0555
12 12 48 100 5 11,5 55 1 01200.1055 01200.1055
12 12 48 100 5 11,5 55 2 01200.2055 01200.2055 0 = diametro (mm) - fz (mm) = F/N*Z)
16 16 64 125 5 15 75 05 01600.0575 01600.0575 Materiall  Ap | Ae |Vemmn] 212 | 216 | 220
16 16 64 125 5 15 75 1 01600.1075 01600.1075 201 15210 | 0060 0053|0075 0116|009 0,139
16 16 64 125 5 15 75 2 01600.2075 01600.2075 302 103189 | 0,057 0,088] 0071 0,110 0,086 0,132
16 16 64 125 5 15 75 2,5 01600.2575 01600.2575 303 98178 | 0,054 0084| 0,068 0104| 0,081 0125
16 16 64 125 5 15 75 3 01600.3075 01600.3075 M3 304 B s 0071|000 0053|002 o1
16 16 64 125 5 15 75 4 01600.4075 01600.4075
20 20 80 150 5 19 95 05 02000.0595 02000.0595 i 305 86157 | 0045 0070] 0056 O067] 0068 0,104
20 20 80 150 5 19 95 1 02000.1095 02000.1095 Ap 3061 o0 | op-o0sy e 0042 0065L0053 006110063 0,098
20 20 80 150 5 19 95 2 02000.2095 02000.2095 I 100-184 | 0,068 0,104 0,084 0,131} 0101 0157
20 20 80 150 5 19 95 2,5 02000.2595 02000.2595 65-119 | 0064 0,099] 0,080 0124] 00% 0,149
20 20 80 150 5 19 95 3 02000.3095 02000.3095 161-294 | 0,061 0,094] 0,076 0,118] 0,091 0,141
20 20 80 150 5 19 95 4 02000.4095 02000.4095 30-92 | 5746 8880) 7,182 11,100| 8,619 13,320
35-64 | 5459 8,436| 6,823 10,545 8,188 12,654
25-46 | 5171 7992|6464 9,990| 7,757 11,988

C-60 C-61
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({9 <enpu

Fresa frontal, varios labios
Multi flute end mill -
Fraise cylindrique en bout, multidents @ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Fresa cilindriche frontali, multidenti Material| Ap Ae V¢ (m/min) @3 D4 a5 26 28 @210 212 216 @20 @ 25
Schaftfraser, Mehrschneiden 99-154 | 0,013 0,290,018 0,034| 0,024 0,037] 0,029 0,040| 0,039 0,047 0,047 0,054| 0,054 0,057] 0,066 0,074| 0,081 0,082] 0,099 0,103
®pesza MHO203y6aA 81-126 | 0,013 00290018 0,034| 0,024 00370029 0,040| 0,039 0,047 0,047 0,054| 0,054 0,057] 0,066 0,074| 0,081 0,082| 0,099 0,103
0,1D-0,005D 10-1D 65-101 | 0,013 0,290,018 0,034| 0,024 0,037 0,029 0,040( 0,039 0,470,047 0,054| 0,054 0,057] 0,066 0,074| 0,081 0,082| 0,099 0,103
HM | |kenou| |SERIE| |Kenbu HSC’ 55° 65%[1.,\ 4-66 | 0012 0026|0016 0,031]0022 0,033]0026 0036|0035 0,042(0042 0049|0049 0,051( 0,059 0,067| 0,073 0,074| 0,089 0,093
ESM | INORM N TYP HELIX| | == 27-43 | 0,010 0,023] 0014 0027(0,019 0,030] 0,023 0,032 0,031 0,038] 0,038 0,043 0,043 0,046| 0,053 0,059 0,065 0,066| 0,079 0,082
307-216 | 0,039 0,022| 0,044 0,030|0,050 0,037| 0,055 0,044 0,064 0,055| 0,072 0,064 0,077 0,072| 0,099 0,092| 0,111 0,103| 0,138 0,128
L 252-177 | 0,039 0,022| 0,044 0,030 0,050 0,037| 0,055 0,044 0,064 0,055| 0,072 0,064 0,077 0,072| 0,099 0,092| 0,111 0,103| 0,138 0,128
| ectbrmionts~Coaing - Rovit Rvestmento  Bechchiona -rporme 1D-15D | 0,005D-0017D| 202-142 | 0,039 0,022| 0,044 0,030 0,050 0,037| 0,055 0,044| 0,064 0,055| 0,072 0,064] 0,07 0,072| 0,099 0,092 0,111 0,103| 0,138 0,128
=~ 131-92 [ 0,035 0,020] 0,040 0,027 0,045 0,033| 0,050 0,040 0,058 0,050] 0,065 0,058| 0,069 0,065| 0,089 0,083[ 0,100 0,093| 0,124 0,115
a IU 85-60 | 0,031 0,018] 0,035 0024|0040 0,030| 0,044 0,035|0,051 0,044| 0,058 0,051 0,062 0,058| 0,079 0,074/ 0,089 0,082| 0,110 0,102
I
5%;\.:- Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue
.
@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
‘ ” Material | Ap Ae Ve(m/min)| @3 24 25 26 28 @10 212 216 @20 @25
99-154 | 0,013 0,290,018 0,034| 0,024 0,37] 0,029 0,040| 0,039 0,047 0,047 0,054| 0,054 0,057] 0,066 0,074| 0,081 0,082] 0,099 0,103
D d | L z c Ch 81-126 | 0,013 0,029)0,018 0,034| 0,024 0,037 0,029 0,040| 0,039 0,470,047 0,054| 0,054 0,57] 0,066 0,074| 0,081 0,082| 0,099 0,103
:g:gi h6 45° 0,1D-0,005D D-10 65-101 | 0,013 00290018 0,034| 0,024 0,037 0,029 0,040( 0,039 0,047 0,047 0,054| 0,054 0,057] 0,066 0,074| 0,081 0,082| 0,099 0,103
3 6 10 60 4 0,25 0,15 00300 00300 42-66 | 0,012 0,026] 0016 0,031[0,022 0,033] 0,026 0,036 0,035 0,042| 0,042 0,049 0,049 0,051| 0,059 0,067 0,073 0,074| 0,089 0,093
4 6 10 60 4 0,25 0,15 00400 00400 27-43 | 0,010 0,023] 0014 0,027(0,019 0,030] 0,023 0,032 0,031 0,038] 0,038 0,043 0,043 0,046| 0,053 0,059 0,065 0,066| 0,079 0,082
5 6 10 60 4 0,25 0,15 00500 00500 307-216 | 0,039 0,022| 0,044 0,030 0,050 0,037| 0,055 0,044 0,064 0,055| 0,072 0,064 0,077 0,072| 0,099 0,092| 0,111 0,103| 0,138 0,128
6 6 12 60 6 0,25 0,15 00600 00600 252-177 | 0,039 0,022| 0,044 0,030 0,050 0,037| 0,055 0,044 0,064 0,055 0,072 0,064| 0,077 0,072 0,099 0,092| 0,111 0,103 | 0,138 0,128
8 8 16 75 6 0,25 0,15 00800 00800 1D-1,5D | 0,005D-0,017D| 202-142 | 0,039 0,022| 0,044 0,030 0,050 0,037| 0,055 0,044 0,064 0,055] 0,072 0,064 0,077 0,072| 0,099 0,092| 0,111 0,103 0,138 0,128
10 10 20 80 6 0,25 0,15 01000 01000 131-92 | 0,035 0,020( 0,040 0,027| 0,045 0,033| 0,050 0,040| 0,058 0,050| 0,065 0,058| 0,069 0,065( 0,089 0,083 0,100 0,093| 0,124 0,115
12 12 25 100 6 0,25 0,15 01200 01200 85-60 | 0,031 0018|0035 0024|0040 0030|0044 0035|0051 0044|0058 0,051| 0,062 0058|0079 0,074 0,089 0,082| 0,110 0,102
16 16 32 105 6 0,35 0,2 01600 01600
20 20 40 110 8 0,35 0,2 02000.20 02000.20
25 25 45 121 8 0,35 0,2 02500 02500
Fresa frontal, varios labios, larga
Multi flute end mill, lon —
Fraise cylindrique en bgout, multidents, longue @ = diametro (mm) ... fz(mm) = F/(N*Z)
Fresa cilindriche frontali, multidenti, lunga Material| _ Ap Ae Ve(m/min) | @6 o8 @10 012 216 220 225
Schaftfraser, Mehrschneiden, lang 70-107 | 0,039 0,390,039 0,039| 0,039 0,039] 0,039 0,039] 0,039 0,390,039 0,039| 0,039 0,039
®pe3a MHO203y6as1, OIUHHAA Cepus, X80CMOBUK 57-88 | 0,020 0028|0027 0033]0,033 0038|0038 0040|0046 0052|0057 0057 0,069 0,072
0,1D-0,005D 0-1D 46-71 | 0,020 0,028| 0,027 0,033[0,033 0,038] 0,038 0,040 0,046 0,052| 0,057 0,057| 0,069 0,072
HM | |kenpu| |SERIE| |Kenbu HSC’ 55° 65?5‘;'.\1HA 29-46 | 0018 0,025]0025 0,029]0029 0034|0034 0036|0041 0047|0051 0,052| 0,062 0,065
ESM | INORM L TYP HELIX| | == 19-30 | 0,016 0,022( 0,022 0,027] 0,027 0,030(0,030 0,032] 0,037 0,041 0,046 0,046| 0,055 0,057

215-151 ] 0,039 0,039| 0,039 0,039 0,039 0,039| 0,039 0,039 0,039 0,039] 0,039 0,039{ 0,039 0,039
176-124 | 0,039 0,031(0,045 0,039]| 0,050 0,045 0,054 0,050 0,069 0,064| 0,078 0,072 0,097 0,090
0,005D-0,017D|  141-99 | 0,039 0,031( 0,045 0,039 0,050 0,045 0,054 0,050 0,069 0,064| 0,078 0,072 0,097 0,090
92-64 | 0,035 0,028]| 0,041 0,035( 0,046 0,041| 0,048 0,046 0,062 0,058/ 0,070 0,065 0,087 0,081
60-42 0,031 0,025( 0,036 0,031| 0,041 0,036 0,043 0,041 0,055 0,052| 0,062 0,057 | 0,077 0,071

L
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Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumeterme

1D-1,5D

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)
MQL Material|  Ap Ae Ve(m/min)| @6 ?8 @10 @12 ?16 @20 @25

’ ” 70-107 | 0,039 0,039] 0,039 0,039 0,039 0,039] 0,039 0,039 0,039 0,039] 0,039 0,039] 0,039 0,039

57-88 {0,020 0,028 0,027 0,033]0,033 0,038 0,38 0,040| 0,046 0,052 0,057 0,057| 0,069 0,072
D d | L z c Ch 0,1D-0,005D 1D-1D 46-71 {0,020 0,028 0,027 0,033]0,033 0,038/ 0,038 0,040| 0,046 0,052 0,057 0,057| 0,069 0,072
:8:3 hé 45° 29-46 {0,018 0,025(0,025 0,029]0,029 0,034/ 0,034 0,036| 0,041 0,047 0,051 0,052| 0,062 0,065
6 6 25 70 6 0,25 0,15 00600 00600 19-30 [ 0,016 0,022] 0,022 0,027 0,027 0,030] 0,030 0,032| 0,037 0,041| 0,046 0,046 0,055 0,057
8 8 40 100 6 0,25 0,15 00800 00800 215-151 | 0,039 0,039( 0,039 0,039 0,039 0,039] 0,039 0,039 0,039 0,039| 0,039 0,039| 0,039 0,039
10 10 45 100 6 0,25 0,15 01000 01000 176-124 | 0,039 0,031 0,045 0,039] 0,050 0,045| 0,054 0,050| 0,069 0,064 0,078 0,072| 0,097 0,090
12 12 55 110 6 0,25 0,15 01200 01200 10-1,5 0,005D-0,017D| 141-99 | 0,039 0,031] 0,045 0,039 0,050 0,045( 0,054 0,050 0,069 0,064| 0,078 0,072| 0,097 0,090
16 16 70 140 6 0,35 0,2 01600 01600 92-64 {0,035 0,028(0,041 0,035]|0,046 0,041 0,048 0,046| 0,062 0,058 0,070 0,065| 0,087 0,081
20 20 80 160 8 0,35 0,2 02000.20 02000.20 60-42 [ 0,031 0,025/0,036 0031|0041 0,036 0,043 0,041]| 0,055 0,052|0,062 0,057| 0,077 0,071
25 25 90 164 8 0,35 0,2 02500 02500
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| @ = didametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Material | Ap Ae Ve (m/min) 26 28 210 212 216
99-154 | 0,029 0,040| 0,039 0,047 0,047 0,054] 0,054 0,057| 0,066 0,074

({9 <enpu

Fresa frontal, 6 labios, con radio en la esquina - Corte al centro

6 flute, corner radius end mill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 6 dents, avec rayon d’angle - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 6 denti, con raggio di spigolo - Taglio al centro
Schaftfraser, 6 Schneiden, mit Eckenradius— Zentrumsschnitt

Opes3a 6-u 3y6as KoHUesas paduycHas c Mopueeoli pexyueli yacmoio Aﬂ §1-126 | 0029 0040|0039 0,047 | 0,047 0054[ 0054 0057 0066 0,074
- 010-0000 | 10-10 | 65-101 | 0029 0,040] 0039 0,047 | 0047 0054| 0,054 0057 0066 0074

‘ HM | |kenpu| |SERIE| |kenpu @J [HSC’ 55°} 5595 11A el 2-66 | 0026 0036|0035 0042] 0082 0,049 0,049 0051] 0059 0,067
ESM JINORM) | N ][ TYP HELIX] = 7-8 003 0032|0031 0080038 0,043 004 0,046] 0053 0,059
307-216 | 0055 0,044] 0,064 0,055] 0072 0064 0,077 0,072 0,099 0,092

L | 252-177 | 0055 0044|0064 0055| 0,072 0064| 0,077 0072| 0,099 0092

‘<:‘—3> rlAS 10-150 | 00050-00170| 202-142 | 0,055 0,044 | 0,064 0055|0072 0,064] 0,077 0072[ 0099 0092

131-92 [ 0,050 0,040 0,058 0,050| 0,065 0,058 0,069 0,065| 0,089 0,083
85-60 0,044 0,035| 0,051 0,044| 0,058 0,051| 0,062 0,058 0,079 0,074

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue r A
e
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4\ - Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

D d | L z D3 L3 R 31 0 42
-0,005 42,
0,020 h6 +0,01 5

6 6 6 60 6 5,5 21 0,5 00600.2105

6 6 6 60 6 5,5 21 1 00600.2110

8 8 8 63 6 7,5 27 0,5 00800.2705

8 8 8 63 6 7,5 27 1 00800.2710

8 8 8 63 6 7,5 27 1,5 00800.2715

10 10 10 72 6 9,5 32 0,5 01000.3205

10 10 10 72 6 9,5 32 1 01000.3210

10 10 10 72 6 9,5 32 1,5 01000.3215

12 12 12 83 6 11 38 0,5 01200.3805

12 12 12 83 6 11 38 1 01200.3810

12 12 12 83 6 11 38 1,5 01200.3815

12 12 12 83 6 11 38 2 01200.3820

16 16 16 92 6 15 44 1 01600.4410

16 16 16 92 6 15 44 1,5 01600.4415

16 16 16 92 6 15 44 2 01600.4420

16 16 16 92 6 15 44 2,5 01600.4425

C-64 C-65
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Fresa frontal, 6 labios, con hélice variable - Corte al centro

6 flute end mill, unequal helix angles - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 6 dents, a hélice différente - Coupe au centre
Fresa frontale, 6 denti, angolo di elica differenziata - Taglio al centro
Schaftfraser, 6 Schneiden, ungleicher Drallwinkel - Zentrumsschnitt
Mpesa 6-u 3yb6as KOHUeBaAs, HepasHoMepHuIl y20/1 N00vbeMd cnupanu

uni
Ken

DIN rY DIN
HM || 2570 | [SERIE| |kenpu HPC| [*%] les3sha
MG 10/ [NORM N TYP HELIX| | ==
L _
| Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue
S —
o)
e~ Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetetue
e
D d | L y4 C Ch
. " 5102.67. 5102.62.
6 6 13 57 6 0,15 0,15 00600 00600 00600
8 8 19 63 6 0,15 0,15 00800 00800 00800
10 10 22 72 6 0,15 0,15 01000 01000 01000
12 12 26 83 6 0,15 0,15 01200 01200 01200
14 14 26 83 6 0,2 0,2 01400 01400 01400
16 16 32 92 6 0,2 0,2 01600 01600 01600
18 18 32 92 6 0,2 0,2 01800 01800 01800
20 20 38 104 6 0,2 0,2 02000.20 02000.20 02000.20
25 25 45 121 6 0,2 0,2 02500 02500 02500

C-66
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@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)
Material | Ap Ae Vc (m/min) 26 28 210 @12 214 216 218 @20 @ 25
79- | 0040 0,053 0,065 0074 0,083 0,090 0,099 0109 0119
1= | 0040 0,053 0,065 0,074 0,083 0,090 0,099 0,109 0,119
52- | 0036 0,048 0,059 0,067 0,075 0,081 0,089 0,098 0,107
B[00 0,082 0,052 0,059 0,066 0072 0079 0,087 0,095
34 0030 0,040 0,049 0,056 0,062 0,068 0,074 0,082 0,090
™ 179- | 0048 0,064 0,078 0,089 0,100 0,108 0,119 0,131 0,143
Ap 61— | 0046 0,061 0075 0,085 0,095 0,104 0,114 0,125 0,136
010- D- W3- [ 0040 0,053 0,065 0,074 0,083 0,090 0,099 0,109 0,119
79- | 0048 0,064 0,078 0,089 0,100 0,108 0,119 0,131 01483
! Ae 61- | 0046 0,061 0,075 0,085 0,09 0,104 0,114 0125 0,136
W3- 0040 0,053 0,065 0,074 0,083 0,09 0,099 0,109 0,119
25 0040 0,053 0,065 0,074 0,083 0,090 0,099 0,109 0,119
18- 008 0,058 0,070 0,080 0,090 0,098 0,108 0,119 0,130
o |08 0,058 0,070 0,080 0,090 0,098 0,108 0,119 0,130
107- | 0,030 0,040 0,049 0,056 0,062 0,068 0,074 0,082 0,09
1712322 | 0,035 0,055 0,048 0,074 | 0,060 0,087 | 0,060 0,098 | 0,078 0,109] 0,087 0,118 | 0,095 0,130 0,105 0,143| 0,115 0,156
154200 | 0,035 0,055 0,048 0074 0,060 0,087 | 0,060 0,098 | 0,078 0,109] 0,087 0,118 | 0,095 0,130 0,105 0,143 | 0,115 0,156
145274 | 0,032 0,050 0043 0067 | 0,054 0,078| 0,062 0,088 ] 0,070 0,098 | 0,078 0,106 | 0,086 0,117 | 0,095 0,129 0,104 0,141
137-258 | 0,028 0,044] 0,038 0059|0048 0,070 0,055 0,078] 0,062 0,087 | 0,070 0,094 | 0,076 0,104] 0,084 0,114| 0,092 0,124
128-242 | 0,026 0,041] 0,036 0,056 0,045 0,065 | 0,052 0,074] 0,059 0,082 0,065 0,089 | 0,071 0,098 0,079 0,107 | 0,087 0,116
* 171-322 | 0,042 0,066 | 0,058 0,089 | 0,072 0,104| 0,083 0,118| 0,09 0,131| 0,104 0,142 | 0,114 0,156| 0,126 0,172] 0,138 0,183 |
154200 | 0,040 0,063 | 0,055 0,085 |0,069 0,100| 0,079 0,113 ] 0,090 0,125 0,100 0,136 | 0,109 0,150 0,121 0,164 | 0,133 0,178
Ap 150-15D | 0,1670-0,035D| 137-258 | 0035 0,050,048 0,074]0,060 0,087 | 0,069 0,098| 0,078 0,109 0,087 0,118 | 0,095 0,130] 0,105 0,143 | 0,115 0,156
e 71322 | 0,082 0,066 | 0,058 0089 | 0,072 0,104| 0,083 0,118 ] 0,094 0,131] 0,104 0,142 | 0,114 0,156| 0,126 0,172| 0,138 0,188
T54-290 | 0,040 0,063 | 0,055 0,085 | 0,069 0,100] 0,079 0,113] 0,090 0,125 0,100 0,136 | 0,109 0,150 0,121 0,164 | 0,133 0,178
137-258 | 0,035 0055|0048 0,074] 0,060 0,087 | 0,069 0,098 | 0,078 0,109] 0,087 0,118 | 0,095 0,130 0,105 0,143 | 0,115 0,156
120-225 | 0,035 0,055 0,048 0,074 | 0,060 0,087 | 0,069 0,098 | 0,078 0,109 0,087 0,118 | 0,095 0,130 0,105 0,143 | 0,115 0,156
T18-206 | 0,035 0,062 | 0,049 0,082 | 0,061 0,097 ] 0,071 0,110] 0,080 0,122 0,083 0,132 | 0,097 0,145 0,107 0,159 | 0,117 0,173
94165 | 0,035 0,062 0,049 0,082 | 0,061 0,097| 0,071 0,110] 0,080 0,122 0,088 0,132 | 0,097 0,145] 0,107 0,159 0,117 0,173
103-193 | 0,026 0041|0036 0,056 | 0,045 0,065 0,052 0,074] 0,059 0,082 0,065 0,089 | 0,071 0,098 0,079 0,107 | 0,087 0,116
@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)
Material| Ap | Ae |Ve(mmin)| @06 | @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @18 | @20 | @25
301 6= [0035 0,047 0,057 0,064 0072 0,079 0,087 0,095 0,103
302 04 (0033 0,05 0,054 0,061 0,068 0,075 0,083 0,090 0,097
303 %3- |02 0,042 0,051 0,058 0,065 0,071 0,078 0,086 0,094
M3304 75- |02 0,042 0,051 0,058 0,065 0,071 0,078 0,086 0,094
305 8- |0,030 0,040 0,048 0,054 0,061 0,067 0074 0,081 0,083
306 %6- (0030 0,040 0,048 0,054 0,061 0,067 0,074 0,081 0,088
0,10- 1- 6= [0,037 0,051 0,061 0,070 0,078 0,085 0,09 0,103 0,112
- 0037 0,051 0,061 0,070 0,078 0,085 0,094 0,103 0,112
18- 0052 0,071 0,085 0,098 0,109 0,119 0,132 0,144 0,156
50- (0043 0,058 0,068 0,077 0,086 0,093 0,102 0,112 0122
35- 008 0,058 0,068 0,077 0,086 0,093 0,102 0,112 0122
B5- 008 0,058 0,068 0,077 0,086 0,093 0,102 0,112 0122
140-187 0,028 00520039 0,070 |0,049 0,083 |0,057 0,093 [0,064 0,104 0071 0,112 [0,078 0,123 0,086 0,136 |0,094
126168 |0,027 0,049 0,037 0,067 |0,047 0,079 | 0,054 0,088 | 0,061 0,099 |0,067 0,106 |0,074 0,117 0,082 0,129 | 0,090
112-150 | 0,025 0,047 0,035 0,063 | 0,044 0,075 | 0,051 0,084 |0,058 0,094 |0,064 0,101 [0,070 0,110,077 0,122 | 0,084
91-122 | 0,025 0,047 [0,035 0,063 |0,044 0,750,051 0,084 |0,058 0,094 |0,064 0,101 [0,070 0111|0077 0,122 0,084
70-94 0024 0,044 |0,033 0,060 |0,042 0,071 | 0,048 0,079 |0,054 0088 ]0,060 0,095 | 0,066 0,105 |0,073 0,116 | 0,080
S6-75 0,024 0,044 |0,033 0,060 |0,082 0,071 0,048 0079 | 0,054 0,083 | 0,060 0,095 | 0,066 0,105 | 0,073 0,116 | 0,080
1,5D-1,5D | 0,167D-0,035D | =393 793" 0,032 0,049 | 0,044 0,065 | 0,055 0,077 | 0,064 0,087 |0,072 0,097 | 0,080 0,105 0,087 0,115 |0,09 0,126 |0,105
77-122 | 0,032 0,049 [0,044 0,065 |0,055 0077 |0,064 0,087 |0,072 0,097 |0,080 0,105 | 0,087 0,115 [0,096 0,126 |0,105
197-309 | 0,045 0,069 |0,062 0,091 0,077 0,108 | 0,090 0,122 | 0,101 0,136 |0,112 0,147 |0,122 0,161]0,134 0,176 | 0,146
58-90 0,028 0,030 |0,038 0,040 0,048 0,049 0,055 0055|0062 0,062 |0,069 0,068 |0,076 0,074 |0,084 0,082 [0,092
41-63 0,028 0,030 |0,038 0,040 [0,048 0,049 [0,055 0055 ]0,062 0,062 |0,069 0,068 | 0,076 0,074 | 0,084 0,082 0,092
29-45 0,028 0,030 |0,038 0,040 [0,048 0,049 [0,055 0055 0,062 0,062 |0,069 0,068 | 0,076 0,074 | 0,084 0,082 |0,092
@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)
Material| Ap | Ae |Ve(mmin)| @6 | @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @18 | @20 | @25
301 16 |0035 0,047 0,057 0,064 0072 0,079 0,087 0,095 0,103
302 04 (0033 0,045 0,054 0,061 0,068 0,075 0,083 0,090 0,097
303 B3 003 0,082 0,051 0,058 0,065 0071 0,078 0,086 0,094
M350z 75 [0032 0,082 0,051 0,058 0,065 0071 0,078 0,086 0,094
305 58- (0030 0,040 0,048 0,054 0,061 0,067 0,074 0,081 0,088
306 %6 (0030 0,040 0,048 0,054 0,061 0,067 0,074 0,081 0,088
0,1D- 10- 6~ (0037 0,051 0,061 0,070 0,078 0,085 0,09 0,103 0112
B (0037 0,051 0,061 0,070 0,078 0,085 0,09 0,103 0112
186~ 0052 0,071 0,085 0,098 0,109 0,119 0,132 0,144 0,156
50- [008 0,058 0,068 0,077 0,086 0,093 0,102 0112 0122
3. 008 0,058 0,068 0,077 0,086 0,093 0,102 0112 0122
B 008 0,058 0,068 0,077 0,086 0,093 0,102 0112 0122
140-187 0,028 0052|0039 0,070 [0,049 0,083 [0,057 0,093 [0,064 0,104 |0,071 0,112 |0078 0,123 |0,085 0,136 [0,094
126168 0,027 0,049 |0,037 0,067 |0,047 0,079 |0,054 0,088 [0,061 0,099 |0,067 0,106 |0,074 0,117 |0,082 0,129 |0,090
12150 |0,025 0047 |0,035 0,063 0,044 0,075 0,051 0,084 [0,058 0,094 |0,064 0,101 [0070 0,111 0,077 0,122 |0,084
91122 [0,025 0,047 [0,035 0,063 |0044 0075|0051 0,084 |0,058 0,094 [0,064 0,101 [0,070 0,111 |0,077 0,122 |0,084
70-94 |0,024 0,044 [0,033 0,060 |0,082 0,071 |0,048 0,079 |0054 0,088 |0,060 0,095 |0,066 0,105 [0,073 0,116 |0,080
S6-75 |0,024 0,044 [0,033 0,060 |0,002 0,071 |0,048 0,079 | 0,05 0,088 |0,060 0,095 |0,066 0,105 [0,073 0,116 |0,080
1,5D-150 | 0,167D-0,0350 [4557503™10,032 0,049 [0,044 0,065 |0,055 0,077 | 0,064 0,087 [0,072 0,097 |0,080 0,105 [0,087 0,115 |0,0% 0,126 [0,105
77-122[0,032 0,049 |0,044 0,065 |0,055 0077 |0,064 0,087 |0,072 0,097 [0,080 0,105 0,087 0,175 |0,096 0,126 |0,105
197-300 | 0,045 0,069 |0,062 0,091 |0,077 0,108 | 0,090 0,122 |,101 0,136 |0,112 0,47 [0,122 0,161 | 0,134 0,176 |0,146
58-90 0,028 0,030 |0,038 0,040 0,048 0,049 |0,055 0,055 [0,062 0,062 |0,069 0,068 |0,076 0,074 0,084 0,082 |0,092
41-63 0,028 0,030 |0,038 0,040 0,048 0,049 [0,055 0,05 [0,062 0,062 |0,069 0,068 |0,076 0,074 |0,084 0,082 |0,092
2945 |0,028 0,030 0,038 0,040 [0,048 0,049 [0,055 0055 |0,062 0,062 |0,069 0,068 |0,076 0,074 |0,084 0,082 |0,092
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Fresa frontal, 6 labios, con hélice variable, larga - Corte al centro
6 flute end mill, unequal helix angles, long - Center cut =
Fraise cylindrique gn bout, 6 degnts, a hglice différente, longue - Coupe au centre @ = didmetro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)
Fresa frontale, 6 denti, angolo di elica differenziata, lunga - Taglio al centro Material | Ap Ae Ve(m/min)] @10 212 214 216 218 220 225
Schaftfraser, 6 Schneiden, ungleicher Drallwinkel,lang- Zentrumsschnitt 125- | 0,046 0,052 0,058 0,063 0,069 0,076 0,083
Dpe3a 6-u 3y6asi KOHUEBAs, HePABHOMEPHbIU Y201 NOOBEMA CNUPASTU, XBOCMOBUK 13- | 0046 0,052 0,058 0,063 0,069 0,076 0,083
106- [ 0,041 0,047 0,053 0,057 0,062 0,069 0,075
HM | \kenpu| [SERIE| [KENDU HPC 44°+46° ssls?;[\lHA 100- | 0036 0,041 0,046 0,050 0,055 0,061 0,067
MG 10| (NORM| | L TYP HELIX) |[E== 94- 0034 0,039 0,043 0,048 0,052 0,057 0,063
125- [ 0055 0,062 0,070 0,076 0,083 0,092 0,100
13- [003 0,060 0,067 0,073 0,080 0,088 0,095
L J 0,1D- 10- 100- | 0,046 0,052 0,058 0,063 0,069 0,076 0,083
}__#.J 125- | 0,055 0,062 0,070 0,076 0,083 0,092 0,100
Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue
a \\\\N IU 13- {0053 0,060 0,067 0,073 0,080 0,088 0,095
N\ 100- | 0046 0,052 0,058 0,063 0,069 0,076 0,083
o @ @ 88- | 0,046 0,052 0,058 0,063 0,069 0,076 0,083
To Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenute 8 0049 0056 0063 0,069 0076 0083 0051
66- | 0,049 0,056 0,063 0,069 0,076 0,083 0,091
75- |0034 0,039 0,043 0,048 0,052 0,057 0,063

120-225 | 0,042 0,061 0,048 0,069 | 0,055 0,076 {0,061 0,083| 0,067 0,091 0,074 0,100 0,081 0,109
108-203 | 0,042 0,061|0,048 0,069 | 0,055 0,076| 0,061 0,083 (0,067 0,091 0,074 0,100 0,081 0,109
102-192 | 0,038 0,055|0,043 0,062 (0,049 0,069 0,055 0,074 (0,060 0,082 0,067 0,09 | 0,073 0,099

D d | L y 4 c Ch 96-181 | 0,034 0,049]0039 0055|0043 0,061(0,049 0,066 |0,05 0,073|0,059 0,080| 0,064 0,087
ho h6 450 5104.67. 5104.62. 90-169 | 0,032 0,046]0,036 0052|0041 0057|0046 0,062 0,050 0,069 0,055 0,075| 0,061 0,081
10 10 20 80 5 015 015 01000 01000 120-225 | 0,050 0,073|0,058 0,083 | 0,066 0,092|0,073 0,099 (0,080 0,109 0,088 0,120 0,097 0,132
12 12 50 100 6 015 0,15 01200 01200 108-203 | 0,048 0,070|0,055 0,79]0,063 0,880,070 0,095 0,076 0,105 0,085 0,115] 0,093 0,125
14 14 50 100 6 0.2 02 01400 01400 150-1,5D | 0,167D-0,035D| 96-181 | 0,042 0,061|0,048 0,69|0,055 0,076 (0,061 0,083 | 0,067 0,091|0,074 0,100| 0,81 0,109
16 16 60 110 6 0,2 0,2 01600 01600 120-225 | 0,050 0,073| 0,058 0,083 |0,066 0,092|0,073 0,099 (0,080 0,109|0,088 0,120 0,097 0,132
18 18 60 110 6 0,2 0,2 01800 01800 108-203 | 0,048 0,070| 0,055 0,079 | 0,063 0,88|0,070 0,095 0,076 0,105 | 0,085 0,115| 0,093 0,125
20 20 70 125 6 0,2 0,2 02000.20 02000.20 96-181 | 0,042 0,061]0,048 0069|0055 0076|0061 0,083 | 0,067 0,091|0,074 0,100| 0,81 0,109
25 25 80 150 6 0,2 0,2 02500 02500 84-158 | 0,042 0,061]0,048 0,069|0,055 0,076 0,061 0,083 | 0,067 0,091]0,074 0,100| 0,081 0,109

83-144 10,043 0,068 0,050 0,077]0,056 0,085| 0,062 0,092 0,068 0,1020,075 0,111{0,082 0,121
66-116 | 0,043 0,068 | 0,050 0,077 | 0,056 0,085| 0,062 0,092 | 0,068 0,102 0,075 0,111 0,082 0,121
72-135 | 0,032 0,046| 0,036 0,052 0,041 0,057| 0,046 0,062 0,050 0,069 0,055 0,075 0,061 0,081

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)

Material| Ap | Ae |Vem/min)| @10 | @12 | 214 | @16 | @18 | @20 | @25
301 81-225 0,040 0,061 (0,045 0,069 |0,050 0,076 | 0,055 0,083|0,061 0,091|0,067 0,100 0,081 0,109
302 73-203 0,038 0,061 (0,043 0,069 | 0,048 0,076 | 0,053 0,083|0,058 0,091]0,063 0,100 0,081 0,109
M3 303 65-192 0,036 0,055 | 0,041 0,062 | 0,046 0,069 | 0,050 0,074 0,055 0,082|0,060 0,090 0,073 0,099
304 53-181 0,036 0,049 0,041 0,055]0,046 0,0610,050 0,066 0,055 0,073 0,060 0,080 0,064 0,087
Ap 305 41-169 0,034 0,046 | 0,038 0,052 {0,043 0,057 (0,047 0,062|0,052 0,069 0,057 0,075]0,061 0,081
i 306 32-225 0,034 0,073 [ 0,038 0,083 | 0,043 0,092 (0,047 0,099 0,052 0,109 0,057 0,120 0,097 0,132

0,1D-1,5D 1D-0,035D
81-203 [0,043 0,070 (0,049 0,079|0,055 0,088 | 0,060 0,095|0,066 0,105|0,072 0,115| 0,093 0,125

51-181 [0,043 0,061 (0,049 0,069|0,055 0,076 (0,060 0,083 |0,066 0,091|0,072 0,100 0,081 0,109
130-225 0,060 0,073 0,069 0,083 0,076 0,092 0,083 0,099 0,092 0,109 {0,101 0,120 0,097 0,132
35-203 [ 0,048 0,070 (0,054 0,079|0,060 0,088 (0,065 0,095|0,071 0,1050,078 0,115] 0,093 0,125
25-181 [0,048 0,061 0,054 0,069|0,060 0,076 (0,065 0,083|0,071 0,0910,078 0,100| 0,081 0,109
18-158 | 0,048 0,061 0,054 0,069 [ 0,060 0,076| 0,065 0,083 0,071 0,091 0,078 0,100 | 0,081 0,109
98-131 [0,034 0,058 0,040 0,065|0,045 0,073 0,050 0,078 0,055 0,086 (0,060 0,095| 0,066 0,104
88-118 [0,033 0,055(0,038 0,062|0,043 0,069 0,047 0,074| 0,052 0,082 0,057 0,090| 0,063 0,099
78-105 [0,031 0,053 (0,036 0,059|0,041 0,066 (0,045 0,071|0,049 0,078 |0,054 0,085| 0,059 0,093
64-85 0,031 0,053 0,036 0,059 0,041 0,066 | 0,045 0,071|0,049 0,078 | 0,054 0,085| 0,059 0,093
49-66 | 0,029 0,050 (0,034 0,055 0,038 0,062 0,042 0,067 |0,046 0,074|0,051 0,081 0,056 0,089
39-53 0,029 0,050 | 0,034 0,055]0,038 0,062 0,042 0,067 | 0,046 0,074 (0,051 0,081 0,056 0,089
86-135 [0,039 0,054 (0,045 0,061|0,050 0,068 (0,056 0,074|0,061 0,0810,067 0,088 0,074 0,096
54-85 0,039 0,054 0,045 0,061|0,050 0,068 | 0,056 0,074|0,061 0,081 0,067 0,088| 0,074 0,096
138-216 | 0,054 0,076 0,063 0,085 {0,071 0,095] 0,078 0,103 0,085 0,113 {0,094 0,123|0,102 0,134
41-63 0,034 0,034 0,039 0,039|0,043 0,043|0,048 0,048|0,053 0,052 0,059 0,057|0,064 0,063
29-44 (0,034 0,0340,039 0,039|0,043 0,043 0,048 0,048|0,053 0,0520,05 0,057|0,064 0,063
20-32 0,034 0,034 0,039 0,039|0,043 0,043|0,048 0,048|0,053 0,052 0,05 0,057|0,064 0,063

1,5D-1,5D | 0,167D-0,035D
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Fresa frontal, 6 labios, con radio en la esquina - Corte al centro

6 flute, corner radius end mill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 6 dents, avec rayon d’angle - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 6 denti, con raggio di spigolo - Taglio al centro
Schaftfraser, 6 Schneiden, mit Eckenradius- Zentrumsschnitt

®pe3sa 6-u 3yb6as KoHUesas paouycHas ¢ mopuyesol pexxyujeli 4acmoio

uni
Ken

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

DIN oag? [ DIN
HM || 2o ‘SERIE KENDU HPC| 4% les3sha
MG 10 INORM N TYP HELIX| | ==
L
—
S —\
4 =
D= H
7’
D d | L V4 R
ho hé +0,01
6 6 13 57 6 0,5
6 6 13 57 6 1
8 8 19 63 6 0,5
8 8 19 63 6 1
8 8 19 63 6 1,5
10 10 22 72 6 0,5
10 10 22 72 6 1
10 10 22 72 6 1,5
12 12 26 83 6 0,5
12 12 26 83 6 1
12 12 26 83 6 1,5
12 12 26 83 6 2
16 16 32 92 6 0,5
16 16 32 92 6 1
16 16 32 92 6 1,5
16 16 32 92 6 2
16 16 32 92 6 2,5
20 20 38 104 6 0,5
20 20 38 104 6 1
20 20 38 104 6 2
20 20 38 104 6 2,5
20 20 38 104 6 3

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

5105.67. 5105.62.
00600.0005 00600.0005
00600.0010 00600.0010
00800.0005 00800.0005
00800.0010 00800.0010
00800.0015 00800.0015
01000.0005 01000.0005
01000.0010 01000.0010
01000.0015 01000.0015
01200.0005 01200.0005
01200.0010 01200.0010
01200.0015 01200.0015
01200.0020 01200.0020
01600.0005 01600.0005
01600.0010 01600.0010
01600.0015 01600.0015
01600.0020 01600.0020
01600.0025 01600.0025
02000.0005 02000.0005
02000.0010 02000.0010
02000.0020 02000.0020
02000.0025 02000.0025
02000.0030 02000.0030

c70

Material|  Ap Ae | Ve(m/min)| @6 @8 210 | 212 | @16 | ©20
197- | 0,040 0083 0,065 0,074 0,090 0,108
177- | 0040 0083 0,065 0,074 0,090 0,108
167- | 0036 0,048 0,059 0,067 0,081 0,097
158- |00 0,04 0,05 0,059 0072 0,086
148 0,030 0,040 0,049 0,056 0,068 0,082
Aﬂ 197- | 0048 0,064 0,078 0,089 0,108 0,130
177- | 0046 0,061 0,075 0,085 0,104 0125
T 0,1D- 1D- 158- 10,040 0,053 0,065 0,074 0,090 0,108
,] Ae 197- | 0048 0,064 0,078 0,080 0,108 0130
177- | 0046 0,061 0,075 0,085 0,104 0125
158- | 0,040 0,053 0,065 0,074 0,090 0,108
lnd38-10,040 0,053 0,065 0,074 0,090 0,108
18- o083 0,058 0,070 0,080 0,098 0,119
94 - 0,043 0,058, 0,070. 0,080, 0,098 0,119,
118 0,030 0,040 0,049 0,056 0,068 0,082
| 188-354 |0,035 005510048 0074]0060 0087|0069 0098|0087 011810109 0,142
169-319 10,035 0055]0048 0074|0060 0087|0060 0098|0087 0118]0,100 0,142
160-301 10,032 005010043 0,067/0,054 0078|0062 00880078 0,106]0,008 0,17
150-283 10,028 0044|0038 0059/0,048 0070|0055 007810070 0,004]0088 0113
141-266..1.0,026_0,04110036 005610045 006510052 007410065 008910081 0,107
i | 188-354 10042 006610058 0089]0072 0104|0083 0118]0,104 014210130 0170
169-319 10,040 006310055 0,085/0,069 0100|0079 0113]0,100 0136]0,125 0,163
Ap $ 1,50-1,5D | 0,167D-0,035D| 150-283 [ 0,035 0,055/0,048 00740060 008710069 0098]0,087 0118]0,109 0,142
I Lﬁ | 188-354 10042 006610058 0089(0072 0104|0083 0118]0,104 014210130 0170
169-319 10,040 006310055 0,085/0,069 0100|0079 0113]0,100 0136]0,125 0,163
150-283 10,035 0055]0,048 0074|0060 0087|0060 0098|0087 0118]0,100 0,142
132- 0035005510 0087 011810109 0142
118-206 10,035 006210049 0082|0061 0007]0071 0,110 0,088 013210107 0,159
94 -165 0,035...0,062.1.0,049._0,082.1.0,061...0,097.1.0,071..0,110.1.0,088...0,132.1.0,107..0,159
113-212 0,026...0,041.1.0,036...0,056.1.0,045..0,065..0,052._0,074.10,065...0,089.1.0,081._.0,107
@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)
Material| Ap | Ae |Vemmin)| @6 | @8 | @10 | @12 | @16 | @20
301 128- ]0,035 0,047 0,057 0,064 0,079 0,095
15- 0,033 0,045 0,054 0,061 0,075 0,090
102- 0,032 0,042 0,051 0,058 0,071 0,085
83- 0,032 0,042 0,051 0,058 0,071 0,085
64- 0,030 0,040 0,048 0,054 0,067 0,080
010- n- 51 0,030 0,040 0,048 0,054 0,067 0,080
128- | 0,037 0,051 0,061 0,070 0,085 0,102
81- 0,037 0,051 0,061 0,070 0,085 0,102
205- 0,052 0,071 0,085 0,098 0,119 0,143
55- 0,043 0,08 0,068 0,077 0,093 0,112
39- 0,043 0,08 0,068 0,077 0,093 0,112
28- 0,043 0,058 0,068 0,077 0,093 0,112
154-206 | 0,028 0,052]0,039 0,070]0,049 0,083]0,057 0,093 0,071 0,112|0,089 0,134
139-185 (0,027 0,049 0,037 0,067 [0,047 0,790,054 0,088 0,067 0,106 | 0,084 0,127
123-165 (0,025 0,047 0,035 0,063 [0,044 0,075]0,051 0,084 [ 0,064 0,1010,080 0,121
100-134 (0,025 0,047 0,035 0,063 [0,044 0,075]0,051 0,084 [ 0,064 0,1010,080 0,121
77-103 | 0,024 0,04410,033 0,060 (0,042 0,071[0,048 0,079 0,060 0,095 0,075 0,114
150-150 | 016700035 0228210024 0,044 10033 0,060 0,042 007110,048 007910060 0,095 10,075 0,114
i ’ ’ 135-212 | 0,032 0,049 0,044 0,065 0,055 0,770,064 0,087 | 0,080 0,105 0,100 0,126
85-134 | 0,032 0,049 (0,044 0,065 (0,055 0,070,064 0,087 |0,080 0,1050,100 0,126
216-33910,045_0,06910,062_0,091[0,077_0,10810,090_0,12210,112_0,147 10,140 0,176
64-99  [0,028 0,030]0,038 0,040]0,048 0,490,055 0,055 0,069 0,068 0,086 0,082
45-69 0,028 0,030 (0,038 0,040 0,048 0,049 |0,055 0,050,069 0,068 | 0,086 0,082
32-50 (0,028 0,030]0,038 0,040 0,048 0,049]0,055 0,055 0,069 0,068 0,086 0,082 |

(L(’ KeNDU Condiciones de corte - Cutting conditions - Conditions de coupe - Condizioni di taglio - Schnittbedingungen - Ycio8us pesanus

| 0,167D - 0,035D @ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z)
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({9 <enpu

Fresa frontal de desbaste, 4-6 labios - Corte al centro

4-6 flute, roughing end mill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 4-6 dents - Ravageuse - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali per sgrossatura, 4-6 denti - Taglio al centro
Schrupfraser, 4-6 Schneiden, Zentrumsschnitt

QOpe3a yepHosas c mopyosol pexxyuieli Hacmoto

oo ‘SERIE HRF ‘@ HPC’ 45°

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z

Material|  Ap Ae | Ve(m/min)| @6 @8 210 | 212 | @16 | ©20
180-190 | 0,022 0,027 0030 0,030,039 0,048] 0,049 0060| 0,045 0,054 0043 0,051
153-162 | 0,018 0,022 0,024 0,029| 0,031 0,038| 0,039 0,048| 0,036 0,043 0,034 0,041
99-105 | 0018 0022|0024 0029]0,031 0,038] 0,039 0048] 0,036 0,043 0,034 0,041
81-86 | 0015 0,019] 0,021 0025|0027 0,034 0034 0,042] 0,032 0038|0030 0,036
72-76 | 0013 0016] 0,018 0022] 0,023 0,029] 0029 0,036] 0,027 0032 0,026 0,031
171-181 0,018 0,022 0,024 0,029 0,031 0,038| 0,039 0,048| 0,036 0,043| 0,034 0,041
15010 -1 | 144-152 | 0015 0019] 0,021 0,025 0027 0034|0034 0042] 0032 0,038] 0,030 0036
17-124 | 0013 0016|0018 0,022] 0023 0029] 0,029 0036 0,027 0,032 0026 0,031
171-181 | 0018 0,022 0024 0,029] 0031 0038] 0,039 0048| 0,036 0,043 0034 0,041
144-152 | 0,015 0,019 0,021 0,025| 0,027 0,034 0,034 0,042| 0,032 0,038/ 0,030 0,036
17-124 | 0013 0016] 0,018 0022] 0023 0,029 0,029 0036] 0,027 0,032 0,026 0,031
99-105 | 0013 0,016] 0018 0022|0023 0029] 0,029 0,036] 0027 0,032] 0,026 0,031

HM
MG 10

NORM|| N TYP HELIX

L ) J
F%J Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue Ae

&

p
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*‘g; Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

65-68 | 0,013 0,016 0,018 0,022] 0,023 0,029{ 0,029 0,036| 0,027 0,032 0,026 0,031
200- 0,028 0,038 0,050 0,063 0,057 0,054
) 170- 0,022 0,030 0,040 0,050 0,046 0,043
w b 110- 0,022 0,030 0,040 0,050 0,046 0,043
90- 0,020 0,027 0,035 0,044 0,040 0,038
D d | L V4 C Ch 80- 0,017 0,023 0,030 0,038 0,034 0,032
h10 he 45° 3 206.67 o 190- 0,022 0,030 0,040 0,050 0,046 0,043
6 3 13 57 2 0.2 0.2 00600 Ap 1,5D- 0,67D- 160- 0,020 0,027 0,035 0,044 0,040 0,038
8 8 19 63 4 0,25 0,25 00800 F& 130- 0,017 0,023 0,030 0,038 0,034 0,032
10 10 22 72 4 0,3 0,25 01000 190- 0,022 0,030 0,040 0,050 0,046 0,043
12 12 26 83 4 0,35 0’3 01200 160 - 0,020 0,027 0,035 0,044 0,040 0,038
14 14 26 83 4 0,4 0,3 01400 130- 0,017 0,023 0,030 0,038 0,034 0,032
16 16 32 92 5 0,5 0,4 01600 110- 0,017 0,023 0,030 0,038 0,034 0,032
18 18 32 92 5 0,55 0,45 01800 72- 0,017 0,023 0,030 0,038 0,034 0,032

20 20 38 104 6 06 0,5 02000

Fresa frontal de semidesbaste, 4 labios - Corte al centro

Semi-roughing end mill, 4 flute — Center cut
— i’ — *
Fraise cylindrique en bout, Semi-finition, 4 dents - Coupe au centre - 2= d'a"“?tm (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Fresa cilindriche frontali per semi-sgrossatura, 4 denti - Taglio al centro Material|  Ap Ae | Vc(m/min)| @6 a8 @10 | @12 | @16 | 020
Schruppsch“chtfréser’4SChneiden-Zentrumsschnitt 52-68 | 0,012 0,021(0,018 0,032 0,025 0,040(0,030 0,050 (0,040 0,059|0,050 0,070
®pesa 4-x 3ybas nosydepHosas ¢ mopyosoli pexyujeli 4acmeto 33-43 0,012 0,021(0,018 0,032 (0,025 0,040(0,030 0,050 0,040 0,050,050 0,070
83-109 | 0,017 0,029|0,025 0,450,035 0,056|0,042 0,070 | 0,05 0,830,070 0,098
HM | [ DIN ) [SERIE| [kenpu 35°:38° | DIN 15D-1D 10-10
6527L HPC ; 6535-HA 20-23 0,013 0016|0019 0,024 (0,022 0029|0029 0,035 0,032 0,040|0,032 0,046
MG 10/ [NORM| | N TYP HELIX| |E== 14-17  |0012 0015|0017 0022{0020 0,026|0026 00320029 0036(0029 0,042
13-15 {0,012 0015[0,017 0,022]0,020 0,260,026 0,032]0,029 0,036 0,029 0,042
L ‘ - oo 0,033 0,042 0,052 0,062 0,073
\# o Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne 5 002 0033 0082 0052 0062 0073
114- 0,031 0,046 0,059 0,073 0,087 0,102
a o 155D~ 0,667D -
%- 0016 0,026 0,030 0,037 0,042 0,048
17- 0015 0,023 0,028 0,033 0,038 0,044
o)
»m%&:- Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue 16 008 002 0028 0033 0038 oou
‘E |’ | MaQL
D d | L z c Ch
h10 h6 45°
6 6 13 57 4 0,25 0,15 00600
8 8 19 63 4 0,25 0,15 00800
10 10 22 72 4 0,25 0,15 01000
12 12 26 83 4 0,3 0,2 01200
16 16 32 92 4 0,4 0,25 01600
20 20 38 104 4 0,45 0,3 02000

C72 C73



({9 <enpu

Fresa frontal de semidesbaste, 4-6 labios - Corte al centro

Semi-roughing end mill, 4-6 flute — Center cut

Fraise cylindrique en bout, Semi-finition, 4-6 dents - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali per semi-sgrossatura, 4-6 denti - Taglio al centro
Schruppschlichtfraser, 4-6 Schneiden ungleicher Drallwinkel, Zentrumsschnitt
®pe3a 4-6-u 3y6as nosyuyepHosds ¢ mopuyoeol pexxyuieti 4acmoto

HM | [ oo ‘SERIE KENDU @ HPC| 2"
MG 10] [NORM/ | N[ TYP HELIX
L |
‘—ij
e Eﬁ o
\\y\ﬁ
et =
(e}
D d 1 L Z . o
h10 hé6 -
. 6 13 57 4 0,25 0,15
& 8 I 63 4 0,25 0,15
10 10 22 72 4 025 one
12 12 26 83 4 03 02
14 14 26 83 4 03 02
b ke 32 -2 6 0,4 0,25
k> = 32 92 6 0,4 0,25
20 20 38 104 6 0,45 03

uni

KE ]

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

DIN DIN
6535-HA| 6535-HB
== ==

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

M3

6208.67.
00600

6248.67.

00800

01000

01200

01400

01600 01600

01800

02000 02000

Condiciones de corte - Cutting conditions - Conditions de coupe - Condizioni di taglio - Schnittbedingungen - Yciosus pesanus

6208.67 6248.67

@ = diametro (mm) ... fz (mm) = F/(N*Z
Material Ap Ae Vc(m/min)| @6 28 210 D12 214 216 218 @20
301 65-75 [ 0,008 0,010 0,012 0015(0,014 0,018] 0,018 0,022(0,020 0,025|0,020 0,250,021 0027|0020 0,29
302 52-60 0,008 0,010 {0,012 0,015(0,014 0,018 {0,018 0,022 | 0,020 0,025 0,020 0,025 0,021 0,027 | 0,020 0,029
303 39-45 0,008 0,010 (0,012 0,015(0,014 0,018 0,018 0,022 (0,020 0,025(0,020 0,025 0,021 0,027 {0,020 0,029
Api M3 304 33-38 (0,008 0,0100,012 0015(0,014 0018|0018 0,022(0,020 0,025|0,020 0,250,021 0027|0020 0,029
305| 1,5D-1D 1D-1D 26-30 [ 0,008 0,010 0,012 0015(0,014 0,018] 0,018 0,022(0,020 0,025|0,020 0,250,021 0027|0020 0,029
’J Ae 306 23-27 0,008 0,010 {0,012 0,015 0,014 0,018 | 0,018 0,022 | 0,020 0,025 | 0,020 0,025 | 0,021 0,027 [ 0,020 0,029
20-23 0,013 0,016 | 0,019 0,024 0,022 0,029 0,029 0,035 0,032 0,040 0,032 0,040 0,034 0,043 {0,032 0,046
14-17 [ 0,012 0,015]0,017 0022|0020 0,026|0,026 0,032 0,029 0,036|0,029 0,036| 0,030 0,039|0,029 0,042
13-15 | 0,012 0,015]0,017 0,022] 0020 0,026]0,026 0,020,029 0,036]0,029 0,036| 0,030 0,039]0,029 0,042
79- 0,010 0,016 0,019 0,023 0,026 0,026 0,028 0,030
63- 0,010 0,016 0,019 0,023 0,026 0,026 0,028 0,030
47- {0010 0,016 0,019 0,023 0,026 0,026 0,028 0,030
4-  [0010 0,016 0,019 0,023 0,026 0,026 0,028 0,030
1,5D- 0,667D - 32- 0,010 0,016 0,019 0,023 0,026 0,026 0,028 0,030
28- 0,010 0,016 0,019 0,023 0,026 0,026 0,028 0,030
2%4- |0016 0,026 0,030 0,037 0,042 0,042 0,045 0,048
17- 0015 0,023 0,028 0,033 0,038 0,038 0,041 0,044
16- 0,015 0,023 0,028 0,033 0,038 0,038 0,041 0,044

C-74



