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Fresa de roscar con refrigeracion interior, rosca métrica
Thread milling cutter with internal coolant supply, metric thread
Indice Fraise a fileter avec arrosage central, filetage métrique
Fresa a filettare con refrigerazione interna, filettatura metrica
Index Gewindefraser mit Innenkiihlung, Metrisches Gewinde
Index Pesbboghpesa c sBHympeHHel nodadeli COXK, M
Indice [\~ [ HM | kenpu %SE;NHA @ ’ @l 15°
Inhalt M | MG 10| [NORM HELIX
NHoekc
|
00.60 00.6 MM ’.I— Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenme
TEM mmmmmmm - = M3 M3
i
EIGER
THREAD ecubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - okpbiTue
M UNC UNF M M RA = Refrigeracién interna axial / Axial internal coolant supply / Bl
MATERIA PRIMA HM HM HM HM HM Atosage c?.ntral axial / Lubrificazione interna assiale / Axial innere 1,5xDJ U;L::;J
RAW MATERIAL MG 10 MG 10 MG 10 MG 10 MG 10 MG 10 Kiihlschmiertstoffzufiihrung / ®ponmaneHoe eHympeHHee oxnaxodeHue
D d L 4 M P | Ne HL. RA
RECUBRIMIENTO Brillante Brillante Brillante Brillante +0,02 he Moo.60.
COATING Uncoated Uncoated Uncoated Uncoated _
3 6 50 3 M4 0,7 6,3 9 00300 00300
NORMA KENDU KENDU KENDU KENDU KENDU KENDU 3,8 6 50 3 M5 08 8 10 00380 00380
STANDARD NORM NORM NORM NORM NORM NORM 4.5 6 >4 3 M6 ! ’ ? 00450 00450
6 6 54 3 M8 1,25 12,5 10 00600 00600
1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD|[(1,5xD 7,5 8 60 3 M10 1,5 15 10 * 00750.00H2 00750.00H2
SERIE 20 20 20 X0 2x0 ||| 2x0 ||| 3*P 95 | 10 | 70 4 | w2 | 175 | 1925 | 1 * 00950.00H2 00950.00H2
L L . . = 1 12 80 4 M14 2 22 11 * 01100.00H2 01100.00H2
VISTA FRONTAL @ @ @ @ @ @ @ @ 12 12 80 4 M16 2 24 12 * 01200.00H2 01200.00H2
FRONT VIEW 14 14 90 4 M18 2,5 27,5 11 * 01400.00H2 01400.00H2
- S 2 S S 16 16 100 4 M20 2,5 30 12 * 01600.00H2 01600.00H2
ANGULO HELICE 15° 15° 15° 15° 30° 0°
HELIX ANGLE HELIX (HELIX HELIX HELIX HELIX HELIX
= =4 = = = Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbiie
DIN DIN DIN DIN DIN DIN
MANGO 6535-HA 6535-HA 6535-HA 6535-HA 6535-HA 6535-HA Brillante
SHANK [ [l [l [ [ — 2D || oated 2xD
S ) S S S )
TIPO DE TRABAJO D d L z M P | Ne HL. RA
. < N vy v ¥ w02 | b M01.60.
o ) S S S R
ACABADO SUPERFICIAL 3 6 50 3 M4 0,7 8,4 12 00300 00300
SURFACE FINISHING 3,8 6 54 3 M5 0,8 10,4 13 00380 00380
= 2 4,5 6 54 3 M6 1 12 12 00450 00450
B U-3 u-4 U-5 U-6 U-7 U-8 7,5 8 65 3 M10 1,5 21 14 * 00750.00H2 00750.00H2
9,5 10 75 4 M12 1,75 24,5 14 * 00950.00H2 00950.00H2
11 12 90 4 M14 2 28 14 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 920 4 M16 2 32 16 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 100 4 M18 2,5 37,5 15 * 01400.00H2 01400.00H2
16 16 104 4 M20 2,5 40 16 * 01600.00H2 01600.00H2
Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue
2,5XD Brillantel 2,5XD @
Uncoated
D d L Z M P | Ne HL. RA
oo | o MO02.60.
3 6 54 3 M4 0,7 10,5 15 00300 00300
3,8 6 54 3 M5 0,8 12,8 16 00380 00380
4,5 6 60 3 M6 1 15 15 00450 00450
6 6 62 3 M8 1,25 20 16 00600 00600
7,5 8 70 3 M10 1,5 25,5 17 * 00750.00H2 00750.00H2
9,5 10 82 4 M12 1,75 31,5 18 * 00950.00H2 00950.00H2
11 12 100 4 M14 2 36 18 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 100 4 M16 2 40 20 & 01200.00H2 01200.00H2
14 14 104 4 M18 2,5 45 18 * 01400.00H2 01400.00H2
16 16 115 4 M20 2,5 50 20 o 01600.00H2 01600.00H2
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Fresa de roscar con refrigeracion interior, rosca métrica fina
Thread milling cutter with internal coolant supply, metric fine thread
Fraise a fileter avec arrosage central, filetage métrique pas fin
Fresa a filettare con refrigerazione interna, filettatura metrica fine
Gewindefrdser mit Innenkihlung, Metrisches Feingewinde
Pe3bbohpesa c sHymperHeti nodaueti COXK, MF

E =/

e

Ken

((( <enpbu

Fresa de roscar con refrigeracién interior, rosca UNC
Thread milling cutter with internal coolant supply, UNC thread
Fraise a fileter avec arrosage central, filetage UNC
Fresa a filettare con refrigerazione interna, filettatura UNC
Gewindefraser mit Innenkiihlung, UNC Gewinde
Pe3bbogppesa c sBHympeHHel nodadeli COX, UNC
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HM DIN ° HM DIN o
AAA KENDU/| |gs3c 14 @ @ 15 AAA KENDU/| |gs3c 14 @ @ 15
MF | MG 10] [NORM| | E== HELIX UNC | MG 10] (NORM| | E= HELIX
L L
) | . . . . ) | . . L o
Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenme
S s 1

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue

RA = Refrigeracién interna axial / Axial internal coolant supply / ] RA = Refrigeracién interna axial / Axial internal coolant supply / ]
@ D Arosage central axial / Lubrificazione interna assiale / Axial innere 1,5xD ’ Brillante 1,5xD @ @ D Arosage central axial / Lubrificazione interna assiale / Axial innere 1,5xD B""anteJ 1,5xD @
Kiihlschmiertstoffzufiihrung / ®poHmansHoe eHympeHHee oxnaxoeHue Weeet Kiihlschmiertstoffzufiihrung / ®poHmansHoe eHympeHHee oxnaxoeHue s
D d L z M P | Ne HL. RA D d L 4 M P | Ne HL. RA
+0,02 hé FOO'GO' +0,02 hé H/1” NOO.GO.
3 6 50 3 MF4 0,5 6 12 00300 00300 4,5 6 54 3 1/4" 20 10,16 8 00450 00450
3,8 6 50 3 MF5 0,5 7,5 15 00380 00380 6 6 54 3 5/16" 18 12,7 9 00600 00600
4,5 6 54 3 MF6 0,75 9 12 00450 00450 7,5 8 60 3 3/8" 16 14,29 9 * 00750.00H2 00750.00H2
6 6 54 3 MF8 1 12 12 00600 00600 8,6 10 70 3 7/16" 14 18,14 10 * 00860.00H2 00860.00H2
7,5 8 60 3 MF10 1 15 15 * 00750.00H2 00750.00H2 9,5 10 70 4 1/2" 13 19,54 10 * 00950.00H2 00950.00H2
9,5 10 70 4 MF12 1,5 18 12 * 00950.00H2 00950.00H2 11 12 80 4 9/16" 12 23,28 11 * 01100.00H2 01100.00H2
11 12 80 4 MF14 1,5 21 14 * 01100.00H2 01100.00H2 12 12 80 4 5/8" 11 25,4 11 * 01200.00H2 01200.00H2
12 12 80 4 MF16 1,5 24 16 * 01200.00H2 01200.00H2 14 14 90 4 3/4" 10 30,48 12 * 01400.00H2 01400.00H2
14 14 90 4 MF18 1,5 27,5 18 * 01400.00H2 01400.00H2
16 16 100 4 MF20 1,5 30 20 * 01600.00H2 01600.00H2
Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue
Brillante Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue
2xD J Uncoated 2xD @ Brillante
2xD Uncoated 2xD @
D d L Z M P | N° HL. RA
002 v F01.60. D d L z M P I N°HL. | RA
3 6 50 3 MF4 0,5 8 16 00300 00300 0,02 h6 H N01.60.
3,8 6 54 3 MF5 0,5 10 20 00380 00380 4,5 6 54 3 1/4" 20 12,7 10 00450 00450
4,5 6 54 3 MF6 0,75 12 16 00450 00450 6 6 60 3 5/16" 18 16,93 12 00600 00600
6 6 60 3 MF8 1 16 16 00600 00600 7,5 8 65 3 3/8" 16 19,05 12 * 00750.00H2 00750.00H2
7,5 8 65 3 MF10 1 20 20 * 00750.00H2 00750.00H2 8,6 10 75 3 7/16" 14 23,59 13 * 00860.00H2 00860.00H2
9,5 10 75 4 MF12 1,5 24 16 * 00950.00H2 00950.00H2 9,5 10 75 4 1/2" 13 25,4 13 * 00950.00H2 00950.00H2
11 12 90 4 MF14 1,5 28,5 19 * 01100.00H2 01100.00H2 11 12 90 4 9/16" 12 29,63 14 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 90 4 MF16 1,5 33 22 * 01200.00H2 01200.00H2 12 12 90 4 5/8" 11 32,33 14 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 100 4 MF18 1,5 36 24 * 01400.00H2 01400.00H2 14 14 100 4 3/4" 10 38,1 15 * 01400.00H2 01400.00H2
16 16 104 4 MF20 1,5 40,5 27 * 01600.00H2 01600.00H2
Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne
{215)([) {::r:; erXD @ Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue
D d L z m P I | N°HL. | RA {2,5on ortente | | |2.5xD @
oo | o F02.60.
3 6 52 3 MF4 | 05 10 20 00300 00300 B C E Z M B e N02.60
3,8 6 54 3 MF5 0,5 12,5 25 00380 00380 0,02 hé H U
4,5 6 60 3 MF6 0,75 15 20 00450 00450 4,5 6 60 3 1/4" 20 16,51 13 00450 00450
6 6 62 3 MF8 1 20 20 00600 00600 6 6 62 3 5/16" 18 19,76 14 00600 00600
7,5 8 70 3 MF10 1 25 25 * 00750.00H2 00750.00H2 7,5 8 70 3 3/8" 16 23,81 15 * 00750.00H2 00750.00H2
9,5 10 82 4 MF12 1.5 30 20 * 00950.00H2 00950.00H2 8,6 10 82 3 7/16" 14 29,03 16 * 00860.00H2 00860.00H2
11 12 100 4 MF14 1,5 36 24 * 01100.00H2 01100.00H2 9,5 10 82 4 172" 13 33,21 17 * 00950.00H2 00950.00H2
12 12 100 4 MF16 1.5 40,5 27 * 01200.00H2 01200.00H2 11 12 100 4 9/16" 12 35,98 17 * 01100.00H2 01100.00H2
14 14 104 4 MF18 1,5 45 30 * 01400.00H2 01400.00H2 12 12 100 4 5/8" 11 41,56 18 * 01200.00H2 01200.00H2
16 16 115 4 MF20 1,5 51 34 * 01600.00H2 01600.00H2 14 14 106 4 3/4" 10 48,26 19 * 01400.00H2 01400.00H2
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Fresa de roscar con refrigeracién interior, rosca UNF

Thread milling cutter with internal coolant supply, UNF thread
Fraise a fileter avec arrosage central, filetage UNF

Fresa a filettare con refrigerazione interna, filettatura UNF
Gewindefrdser mit Innenkihlung, UNF Gewinde
Pesbboghpesa c sBHympeHHel nodadeli COX, UNF

HM DIN o
AAA KENDU| |ecostin @ @ 15
UNF | (MG 10/ (NORM| |E= HELIX
| L
\? ’_'— Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue
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Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue

RA = Refrigeracién interna axial / Axial internal coolant supply / "
Arosage central axial / Lubrificazione interna assiale / Axial innere 1,5xD ’ Brillante 1,5xD @
Kiihlschmiertstoffzufiihrung / ®poHmansHoe eHympeHHee oxnaxoeHue Uzt
D d L z M P | Ne HL. RA
+0,02 hé H/1" 500'60'
4,5 6 54 3 1/4" 28 9,98 11 00450 00450
6 6 54 3 5/16" 24 12,7 12 00600 00600
7,5 8 60 3 3/8" 24 14,82 14 * 00750.00H2 00750.00H2
8,6 10 70 3 7/16" 20 17,78 14 * 00860.00H2 00860.00H2
9,5 10 70 4 1/2" 20 19,05 15 * 00950.00H2 00950.00H2
11 12 80 4 9/16" 18 22,58 16 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 80 4 5/8" 18 23,99 17 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 90 4 3/4" 16 28,57 18 * 01400.00H2 01400.00H2
Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbrtue
Brillante
2xD l Uncoated 2xD @
D d L z M P | Ne HL. RA
+0,02 hé H/1" SO1 '60'
4,5 6 54 3 1/4" 28 12,7 14 00450 00450
6 6 60 3 5/16" 24 15,87 15 00600 00600
7,5 8 65 3 3/8" 24 19,05 18 * 00750.00H2 00750.00H2
8,6 10 75 3 7/16" 20 22,86 18 * 00860.00H2 00860.00H2
9,5 10 75 4 1/2" 20 25,4 20 * 00950.00H2 00950.00H2
11 12 90 4 9/16" 18 29,63 21 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 90 4 5/8" 18 32,46 23 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 100 4 3/4" 16 38,1 24 * 01400.00H2 01400.00H2
Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue
{2,5XD} BriIIantel 2,5XD @
Uncoated
D d L z M P | Ne HL. RA
+0,02 hé H/1" 502'60'
4,5 6 60 3 1/4" 28 16,33 18 00450 00450
6 6 62 3 5/16" 24 20,11 19 00600 00600
7,5 8 70 3 3/8" 24 24,34 23 * 00750.00H2 00750.00H2
8,6 10 82 3 7/16" 20 27,94 22 * 00860.00H2 00860.00H2
9,5 10 82 4 1/2" 20 31,75 25 * 00950.00H2 00950.00H2
11 12 100 4 9/16" 18 36,69 26 * 01100.00H2 01100.00H2
12 12 100 4 5/8" 18 40,92 29 * 01200.00H2 01200.00H2
14 14 106 4 3/4" 16 47,62 30 * 01400.00H2 01400.00H2
U-6

({9 <enpu

Fresa de taladrar, roscar y avellanar con refrigeracién interior, rosca métrica
Thread milling cutter with countersink and internal coolant feed, metric thread
Fraise a percer, fileter et chanfreiner avec arrosage, filetage métrique

Frese a forare, filettare e svasare con refrigerazione interna, filettatura metrica
Bohrgewindefraser und Senkfase mit innenkiihlung, metrisches Gewinde
Dpe3sbl 015 c8ep/IeHUSs, CHAMUS hacoK U Hape3aHus pe3bbol, M

o DIN
A | HM | kenbuy {%9 HPC’ 30° | lsa5-Hal
M MG 10| INORM HELIX] | 2=

.| IMQL
D D1 d L z M P | a
+0,02 hé
3,3 4,5 6 62 2 M4 0,7 7,3 0,7
4,2 5,6 6 66 2 M5 0,8 9,2 0,8
5 6,6 8 70 2 M6 1 11,5 1
6,75 9 10 72 2 M8 1,25 14,4 1,25
8,5 11 12 83 2 M10 1,5 18,9 1,5
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Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - lMokpbiTne
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Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumerenue

BMO00.61.

00330
00420
00500
00675
00850

| =Valor a programar para el escalén

I = Programming value for countersink

| = Valeur de programmation pour chamfreinage
| = Valore di programmazione per svasatura

| = Programmierwert fiir Senkung

| =3HayeHue poepammuposaHue 019 3eHKOBKU

Fresa de taladrar, roscar y avellanar con refrigeracién interior, rosca métrica
Thread milling cutter with countersink and internal coolant feed, metric thread
Fraise a percer, fileter et chanfreiner avec arrosage, filetage métrique

Frese a forare, filettare e svasare con refrigerazione interna, filettatura metrica
Bohrgewindefraser und Senkfase mit innenkiihlung, metrisches Gewinde
@pe3sbl 0117 c8epieHUA, CHAMUSA hacok U Hape3aHuA pe3vbol, M

o DIN
‘/\/\/\’ HM | \kenpu %9 HPC’ 30° | ls35-Hal
M | IMG 10| [NORM HELIX| |[E==

.| IMQL
i [ ]
D D1 d L Y4 M P | a
+0,02 hé
3,3 4,5 6 62 2 M4 0,7 94 0,7
4,2 55 6 66 2 M5 0,8 11,6 0,8
5 6,6 8 75 2 M6 1 14,5 1
6,75 9 10 80 2 M8 1,25 18,2 1,25
8,5 1 12 100 2 M10 1,5 23,4 1,5
10,25 13,5 14 100 2 M12 1,75 27,1 1,5
12 15,5 16 105 2 M14 2 32,8 1,5

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue
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Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHerue

BMO01.61.

00330
00420
00500
00675
00850
01025
01200
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Fresa de roscar de un paso para rosca interior
Single tooth thread mill for internal thread
Fraise a fileter, un filet, pour filetage intérieur
Fresa a filettare un passo per filettatura interna
Gewindefraser einschneidig fur Innengewinde

Pe3bbopesa o0HO3ybas

roscKen

DIN
/\/\/\ KENDU ° HPC 0° 6535 HA
MG 10| INORM HELIX
1 L |
% Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue
N / o 1,5xD {@l
= 2xD
\ aQ ‘8 Q X
2 Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue
. | |IMQL
D d L V4 L3 M P
+0,02 hé
1,5 3 39 4 4 M2 04
1,9 3 39 5 6 M2,5 0,45 00190
2,4 3 39 5 6 M3 0,5 00240
3,2 4 40 6 8 M4 0,7 00320
4,1 6 50 6 10 M5 0,8 00410
4,9 6 50 6 12 M6 1 00490
Fresa de roscar de un paso para rosca interior - Refrigeracion interna
Single tooth thread mill for internal thread - Internal cooling
Fraise a fileter, un filet, pour filetage intérieur - Arrosage central
Fresa a filettare un passo per filettatura interna - Refrigerazione interna
Gewindefrdser einschneidig fiir Innengewinde - Innenkiihlung
Pe3sbb6odpesa ogHo3ybas - c oTBepcTuAMU ans nogaum COX
DIN
/\/\/\ KENDU ° HPC 6535-HA!
MG 10| [NORM HELIX | [E=
. L
L3 | Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne
= Il
- ! - fj 3xD @
\ @ ‘8 )
© Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHetme
. | |IMQL
D d L 4 L3 M P
+0,02 hé
6,5 8 63 5 25 M8 1,25
8,2 10 72 5 30 M10 1,5 00820
9,5 10 79 5 36 M12 1,75 00950

U-8



