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COATING @ Uncoated @ @ @ @ @ @ @ Uncoated @
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Steelken N

Fresa frontal, 2 labios, corta - Corte al centro

2 flute slot drill, short - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 2 dents, court - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 2 denti, corta - Taglio al centro

Langlochfraser, 2 Schneiden, kurz - Zentrumsachnitt

@pe3sa 2-x 3ybas KoHUesas ¢ mopyosol pexyujeli 4acmeto, KOPOMKas cepus

HSSE’ SERIE ‘ N @’ 30°
Co8 | s J|TYP HELIX
L Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitne
I DIN DIN DIN DIN
| ! 327-B 327-D 327-B 327-D
~ NORM NORM NORM NORM
[ —
\ ‘ {Brillante DIN Brillante DIN @ [ DIN @ { DIN l
1835-A 1835-B 1835-A 1835-B
Uncoated|| [ |||Uncoated| | @~  — -
Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue
o= :
D d | L
. o 200.80. | 240.80. [PLK:H RS YTE: S
2 6 4 48 2 00200 00200 00200 00200
2,5 6 5 49 2 00250 00250 00250 00250
3 6 5 49 2 00300 00300 00300 00300
3,5 6 6 50 2 00350 00350 00350 00350
4 6 7 51 2 00400 00400 00400 00400
4,5 6 7 51 2 00450 00450 00450 00450
5 6 8 52 2 00500 00500 00500 00500
5,5 6 8 52 2 00550 00550 00550 00550
6 6 8 52 2 00600 00600 00600 00600
6,5 10 10 60 2 00650 00650 00650 00650
7 10 10 60 2 00700 00700 00700 00700
7,5 10 10 60 2 00750 00750 00750 00750
8 10 11 61 2 00800 00800 00800 00800
8,5 10 11 61 2 00850 00850 00850 00850
9 10 11 61 2 00900 00900 00900 00900
9,5 10 11 61 2 00950 00950 00950 00950
10 10 13 63 2 01000 01000 01000 01000
10,5 12 13 70 2 01050 01050 01050 01050
1 12 13 70 2 01100 01100 01100 01100
12 12 16 73 2 01200 01200 01200 01200
13 12 16 73 2 01300 01300 01300 01300
14 12 16 73 2 01400 01400 01400 01400
15 12 16 73 2 01500 01500 01500 01500
16 16 19 79 2 01600 01600 01600 01600
17 16 19 79 2 01700 01700 01700 01700
18 16 19 79 2 01800 01800 01800 01800
19 16 19 79 2 01900 01900 01900 01900
20 20 22 88 2 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20
22 20 22 88 2 02200.20 02200.20 02200.20 02200.20
24 25 26 102 2 02400 02400 02400 02400
25 25 26 102 2 02500 02500 02500 02500
26 25 26 102 2 02600 02600 02600 02600
28 25 26 102 2 02800 02800 02800 02800
30 25 26 102 2 03000 03000 03000 03000
32 32 32 112 2 03200 03200 03200 03200
36 32 32 112 2 03600 03600 03600 03600
40 32 38 118 2 04000 04000 04000 04000

N-4
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Fresa frontal, 2 labios - Corte al centro

2 flute slot drill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 2 dents - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 2 denti - Taglio al centro
Langlochfréser, 2 Schneiden - Zentrumsschnitt

@pe3sa 2-x 3ybas koHYesds ¢ mopyosol pexyujeli 4acmeto

Tine

30°
HELIX

HSSE

Co8 | N J|TYP

Steelken N

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - 1

OKpbiTHE

DIN DIN DIN DIN
| 844-A 844-B 844-A 844-B
~ NORM NORM NORM NORM
[ —
= : Brillante DIN Brillante DIN @ DIN & [ DIN
1835-A 1835-B 1835-A 1835-B
Uncoated|| [ | ||Uncoated| | @™ [ — ==
Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue
i :

D d | L

. y 201.80. | 241.80. [PLIR IR ER:TR

2 6 7 51 2 00200 00200 00200 00200
2,5 6 8 52 2 00250 00250 00250 00250

3 6 8 52 2 00300 00300 00300 00300
3,5 6 10 54 2 00350 00350 00350 00350

4 6 11 55 2 00400 00400 00400 00400
4,5 6 11 55 2 00450 00450 00450 00450

5 6 13 57 2 00500 00500 00500 00500
5,5 6 13 57 2 00550 00550 00550 00550

6 6 13 57 2 00600 00600 00600 00600
6,5 10 16 66 2 00650 00650 00650 00650

7 10 16 66 2 00700 00700 00700 00700
7,5 10 16 66 2 00750 00750 00750 00750

8 10 19 69 2 00800 00800 00800 00800
8,5 10 19 69 2 00850 00850 00850 00850

9 10 19 69 2 00900 00900 00900 00900
9,5 10 19 69 2 00950 00950 00950 00950
10 10 22 72 2 01000 01000 01000 01000
10,5 12 22 79 2 01050 01050 01050 01050
11 12 22 79 2 01100 01100 01100 01100
12 12 26 83 2 01200 01200 01200 01200
13 12 26 83 2 01300 01300 01300 01300
14 12 26 83 2 01400 01400 01400 01400
15 12 26 83 2 01500 01500 01500 01500
16 16 32 92 2 01600 01600 01600 01600
17 16 32 92 2 01700 01700 01700 01700
18 16 32 92 2 01800 01800 01800 01800
19 16 32 92 2 01900 01900 01900 01900
20 20 38 104 2 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20
22 20 38 104 2 02200.20 02200.20 02200.20 02200.20
24 25 45 121 2 02400 02400 02400 02400
25 25 45 121 2 02500 02500 02500 02500
26 25 45 121 2 02600 02600 02600 02600
28 25 45 121 2 02800 02800 02800 02800
30 25 45 121 2 03000 03000 03000 03000

N-5
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Fresa frontal, 2 labios, larga - Corte al centro

2 flute slot drill, long - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 2 dents, longue - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 2 denti, lunga - Taglio al centro

Langlochfraser, 2 Schneiden, lang - Zentrumsschnitt

@pe3sa 2-x 3ybas KoHYesas ¢ mopyosol pexyujeli 4acmeto, O/IUHHAS cepus

Steelken N

HSSE | [kenoul [SERIE| [ N ’ @ 30°
Co8 | INORM| | L TYP HELIX
I L |
| | Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitne
S Uncoated|( [ |||Uncoated| | @ [ — -
Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumeHeHve
)l R
D d | L
- e 204.80. | 244.80. [PLLE:I ISV VR T}
2 6 7 54 2 00200 00200 00200 00200
2,5 6 8 56 2 00250 00250 00250 00250
3 6 8 56 2 00300 00300 00300 00300
3,5 6 10 59 2 00350 00350 00350 00350
4 6 11 63 2 00400 00400 00400 00400
4,5 6 11 63 2 00450 00450 00450 00450
5 6 13 68 2 00500 00500 00500 00500
5,5 6 13 68 2 00550 00550 00550 00550
6 6 13 68 2 00600 00600 00600 00600
6,5 10 16 80 2 00650 00650 00650 00650
7 10 16 80 2 00700 00700 00700 00700
7,5 10 16 80 2 00750 00750 00750 00750
8 10 19 88 2 00800 00800 00800 00800
8,5 10 19 88 2 00850 00850 00850 00850
9 10 19 88 2 00900 00900 00900 00900
9,5 10 19 88 2 00950 00950 00950 00950
10 10 22 95 2 01000 01000 01000 01000
10,5 12 22 102 2 01050 01050 01050 01050
1 12 22 102 2 01100 01100 01100 01100
12 12 26 110 2 01200 01200 01200 01200
13 12 26 110 2 01300 01300 01300 01300
14 12 26 110 2 01400 01400 01400 01400
15 12 26 110 2 01500 01500 01500 01500
16 16 32 123 2 01600 01600 01600 01600
17 16 32 123 2 01700 01700 01700 01700
18 16 32 123 2 01800 01800 01800 01800
20 20 38 141 2 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20
25 25 45 166 2 02500 02500 02500 02500
30 25 45 166 2 03000 03000 03000 03000

N-6
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Fresa frontal 2 labios, ALU - Corte al centro

2 flute slot drill, ALU - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 2 dents, ALU - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 2 denti, ALU - Taglio al centro

ALU Schaftfraser, 2 Schneiden — Zentrumsschnitt

@pe3sa 2-x 3ybas KoHYesads ¢ mopyosol pexyujeli 4acmeto No AlOMUHUIO

SERIE { w @ ‘40°

L TYP HELIX
I L |

| 1
[ ———— ]

HSSE
Co8

KENDU
NORM

Steelken mmm

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne

{Brillante} { DIN } Brillante DIN
1835-A 1835-B
Uncoated| | (2 Uncoated| | (@
Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHetve
~ N7-Nn&¢
¥
D d 1 L z
o - 301.80. 341.80.
6 6 24 68 2 00600 00600
8 10 38 88 2 00800 00800
10 10 45 95 2 01000 01000
12 12 53 110 2 01200 01200
14 12 53 110 2 01400 01400
16 16 63 123 2 01600 01600
18 16 63 123 2 01800 01800
20 20 75 141 2 02000.20 02000.20
22 20 75 141 2 02200.20 02200.20
25 25 90 166 2 02500 02500
N-7
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Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios, corta

2 flute ball nose slot drill, short

Fraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents, courte

Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti, corta
Kugelfraser, 2 Schneiden, hurz

Dpe3a 2-x 3y6as ¢ nosnycghepudeckum mopyom, KOpomkas cepust

HSSE ’ SERI @ 30°
S HELIX

Co8

E‘ N
TYP

Steelken =

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

DIN ] DIN DIN DIN
327-B | |Brilante| 14035 A ||| 327-D 1835-B
NORM Uncoated| | 0 NORM -

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lMpumetenue

M3

D d | L 4 R

. . 002 901.80. 941

3 6 5 49 2 1,5 00300 00300
4 6 7 51 2 2 00400 00400
5 6 8 52 2 2,5 00500 00500
6 6 8 52 2 3 00600 00600
7 10 10 60 2 3,5 00700 00700
8 10 11 61 2 4 00800 00800
9 10 11 61 2 4,5 00900 00900
10 10 13 63 2 5 01000 01000
11 12 13 70 2 55 01100 01100
12 12 16 73 2 6 01200 01200
13 12 16 73 2 6,5 01300 01300
14 12 16 73 2 7 01400 01400
15 12 16 73 2 7,5 01500 01500
16 16 19 79 2 8 01600 01600
18 16 19 79 2 9 01800 01800
20 20 22 88 2 10 02000.20 02000.20
22 20 22 88 2 11 02200.20 02200.20
24 25 26 102 2 12 02400 02400
25 25 26 102 2 12,5 02500 02500
30 25 26 102 2 15 03000 03000

N-8
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Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios

2 flute ball nose slot drill

Fraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti
Kugelfraser, 2 Schneiden

@pe3sa 2-x 3yb6as ¢ nonycghepudecKkum mopyom

SERIE|[ N @ 30°
N TYP HELIX

HSSE
Co8

|

Steelken =

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue

DIN . DIN DIN DIN
844-A | | Brillante 1835-A 844-B 1835-B
NORM| [Uncoated| | 2 || INORM ==

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHerue

M3

D d | L z R

. . o0 902.80. 942.81.
3 6 8 52 2 1,5 00300 00300
4 6 11 55 2 2 00400 00400
5 6 13 57 2 2,5 00500 00500
6 6 13 57 2 3 00600 00600
7 10 16 66 2 3,5 00700 00700
8 10 19 69 2 4 00800 00800
9 10 19 69 2 4,5 00900 00900
10 10 22 72 2 5 01000 01000
11 12 22 79 2 55 01100 01100
12 12 26 83 2 6 01200 01200
14 12 26 83 2 7 01400 01400
16 16 32 92 2 8 01600 01600
18 16 32 92 2 9 01800 01800
20 20 38 104 2 10 02000.20 02000.20
22 20 38 104 2 11 02200.20 02200.20
25 25 45 121 2 12,5 02500 02500
30 25 45 121 2 15 03000 03000

N-9
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Fresa frontal punta semiesférica, 2 labios, larga

2 flute ball nose slot drill, long

Fraise cylindrique a bout hémisphérique, 2 dents, longue
Fresa cilindriche frontali a testa semisferica, 2 denti, lunga
Kugelfraser, 2 Schneiden, lang

@pe3sa 2-x 3ybas ¢ nonycghepudeckum mopyom, O/IUHHAS cepus

SERIE|[ N ’ @ 30°
L TYP HELIX

HSSE
Co8

KENDU
NORM

Steelken =

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne

Brillante DIN DIN
1835-A 1835-B
Uncoated = [

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHetme

M3

D d | L 4 R
. . 002 903.80. 943.81.
3 6 8 56 2 1,5 00300 00300
4 6 11 63 2 2 00400 00400
5 6 13 68 2 2,5 00500 00500
6 6 13 68 2 3 00600 00600
7 10 16 80 2 3,5 00700 00700
8 10 19 88 2 4 00800 00800
9 10 19 88 2 4,5 00900 00900
10 10 22 95 2 5 01000 01000
12 12 26 110 2 6 01200 01200
14 12 26 110 2 7 01400 01400
16 16 32 123 2 8 01600 01600
18 16 32 123 2 9 01800 01800
20 20 38 141 2 10 02000.20 02000.20
22 20 38 141 2 11 02200.20 02200.20
25 25 45 166 2 12,5 02500 02500

N-10
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Steelken N

Fresa frontal 3 labios, corta - Corte al centro

3 flute slot drill, short - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 3 dents, court - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 3 denti, corta - Taglio al centro

Langlochfraser, 3 Schneiden, kurz - Zentrumsschnitt

@pe3sa 3-x 3ybas KOHUYesds ¢ mopuoeol pexyuieli 4acmetko, KOpOMKas cepus

Tlrs

30°
HELIX

HSSE

Co8 | s J|TYP

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitne

DIN DIN DIN DIN
327-B 327-D 327-B 327-D
NORM NORM NORM NORM

Brillante DIN Brillante DIN DIN DIN
1835-A 1835-B 1835-A 1835-B
Uncoated|| [T | [ Uncoated | [0 = [

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue

M3

D d I L
. y 302.80. | 342.80. [RlpX: IRV R TN
2 6 4 48 3 00200 00200 00200 00200
2,5 6 5 49 3 00250 00250 00250 00250
3 6 5 49 3 00300 00300 00300 00300
3,5 6 6 50 3 00350 00350 00350 00350
4 6 7 51 3 00400 00400 00400 00400
4,5 6 7 51 3 00450 00450 00450 00450
5 6 8 52 3 00500 00500 00500 00500
5,5 6 8 52 3 00550 00550 00550 00550
6 6 8 52 3 00600 00600 00600 00600
6,5 10 10 60 3 00650 00650 00650 00650
7 10 10 60 3 00700 00700 00700 00700
7,5 10 10 60 3 00750 00750 00750 00750
8 10 11 61 3 00800 00800 00800 00800
8,5 10 11 61 3 00850 00850 00850 00850
9 10 11 61 3 00900 00900 00900 00900
9,5 10 11 61 3 00950 00950 00950 00950
10 10 13 63 3 01000 01000 01000 01000
10,5 12 13 70 3 01050 01050 01050 01050
11 12 13 70 3 01100 01100 01100 01100
12 12 16 73 3 01200 01200 01200 01200
13 12 16 73 3 01300 01300 01300 01300
14 12 16 73 3 01400 01400 01400 01400
15 12 16 73 3 01500 01500 01500 01500
16 16 19 79 3 01600 01600 01600 01600
18 16 19 79 3 01800 01800 01800 01800
20 20 22 88 3 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20
22 20 22 88 3 02200.20 02200.20 02200.20 02200.20
24 25 26 102 3 02400 02400 02400 02400
25 25 26 102 3 02500 02500 02500 02500
26 25 26 102 3 02600 02600 02600 02600
28 25 26 102 3 02800 02800 02800 02800
30 25 26 102 3 03000 03000 03000 03000
N-11
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Fresa frontal, 3 labios - Corte al centro

3 flute slot drill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 3 dents - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 3 denti - Taglio al centro
Langlochfréser, 3 Schneiden - Zentrumsschnitt

@pe3sa 3-x 3ybas KOHYesds ¢ mopuoeol pexyuwieli 4acmeto

HSSE ’ SERIE @’
N

30°

Co8 HELIX

N
TYP

Steelken N

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - 1

OKpbITUE

DIN DIN DIN DIN
844-A 844-8 844-A 844-B
NORM NORM NORM NORM
Brillante DIN Brillante DIN DIN DIN
1835-A 1835-B 1835-A 1835-B
Uncoated|| (2 | |Uncoated| | (B = o

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue

M3

D d I L
. y 303.80. | 343.80. [RlER: IRV ER: TN
2 6 7 51 3 00200 00200 00200 00200
2,5 6 8 52 3 00250 00250 00250 00250
3 6 8 52 3 00300 00300 00300 00300
3,5 6 10 54 3 00350 00350 00350 00350
4 6 11 55 3 00400 00400 00400 00400
4,5 6 11 55 3 00450 00450 00450 00450
5 6 13 57 3 00500 00500 00500 00500
5,5 6 13 57 3 00550 00550 00550 00550
6 6 13 57 3 00600 00600 00600 00600
6,5 10 16 66 3 00650 00650 00650 00650
7 10 16 66 3 00700 00700 00700 00700
7,5 10 16 66 3 00750 00750 00750 00750
8 10 19 69 3 00800 00800 00800 00800
8,5 10 19 69 3 00850 00850 00850 00850
9 10 19 69 3 00900 00900 00900 00900
9,5 10 19 69 3 00950 00950 00950 00950
10 10 22 72 3 01000 01000 01000 01000
10,5 12 22 79 3 01050 01050 01050 01050
11 12 22 79 3 01100 01100 01100 01100
12 12 26 83 3 01200 01200 01200 01200
13 12 26 83 3 01300 01300 01300 01300
14 12 26 83 3 01400 01400 01400 01400
15 12 26 83 3 01500 01500 01500 01500
16 16 32 92 3 01600 01600 01600 01600
18 16 32 92 3 01800 01800 01800 01800
20 20 38 104 3 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20
22 20 38 104 3 02200.20 02200.20 02200.20 02200.20
25 25 45 121 3 02500 02500 02500 02500
30 25 45 121 3 03000 03000 03000 03000

({9 <enpu

Fresa frontal, 3 labios, 45° - Corte al centro

3 flute slot drill, 45°- Center cut

Fraise cylindrique en bout, 3 dents, 45° - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 3 denti, 45°- Taglio al centro

Langlochfréser, 3 Schneiden, 45° - Zentrumsschnitt

Dpe3a 3-x3y/6a5 KOHULBAS CMOPUOBOLIpeXKYLLEL HaaMbio, YerTnodseMaanupaiu45.2pad

SERIEH w {@H 45°
N TYP HELIX

HSSE
Co8

I L |

| |
SN |2

Steelken N

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - 1

OKpbiTHE

DIN DIN DIN DIN
844-A 844-B 844-A 844-B
NORM NORM NORM NORM
Brillante DIN Brillante DIN DIN DIN
1835-A 1835-B 1835-A 1835-B
Uncoated|| [ [ Uncoated| | (2@ = -
Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue
M3

N-12

D d I L
o y 402.80. | 442.80. Uy EI IV VHR:S N
4 6 11 55 3 00400 00400 00400 00400
5 6 13 57 3 00500 00500 00500 00500
6 6 13 57 3 00600 00600 00600 00600
7 10 16 66 3 00700 00700 00700 00700
8 10 19 69 3 00800 00800 00800 00800
9 10 19 69 3 00900 00900 00900 00900
10 10 22 72 3 01000 01000 01000 01000
11 12 22 79 3 01100 01100 01100 01100
12 12 26 83 3 01200 01200 01200 01200
13 12 26 83 3 01300 01300 01300 01300
14 12 26 83 3 01400 01400 01400 01400
15 12 26 83 3 01500 01500 01500 01500
16 16 32 92 3 01600 01600 01600 01600
18 16 32 92 3 01800 01800 01800 01800
20 20 38 104 3 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20
22 20 38 104 3 02200.20 02200.20 02200.20 02200.20
25 25 45 121 3 02500 02500 02500 02500
28 25 45 121 3 02800 02800 02800 02800
30 25 45 121 3 03000 03000 03000 03000
N-13

HSSE-Co8



({9 <enpu

Steelken N

Fresa frontal, 3 labios, 45° larga - Corte al centro

3 flute slot drill, 45° long - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 3 dents, 45° longue - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 3 denti, 45° lunga - Taglio al centro

Langlochfréser, 3 Schneiden, 45° lang - Zentrumsschnitt

Ope3a 3-x 3y6as KoHyeaas ¢ mopyosoli pexywjeli Yacmolo, Y201 nodseMa cnupanu 45 2pad, ONUHHAA cepus

HSSE’ SERIE‘ w @ 45°
Co8 L [ TYP HELIX
Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitne
| L | DIN DIN DIN DIN
| ! 844-A 844-B 844-A 844-B
Q NORM NORM NORM NORM
[N E
{Brillante DIN Brillante DIN @ DIN @{ DIN l
1835-A 1835-B 1835-A 1835-B
Uncoated|| [ |||Uncoated| | @~  — -

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue

M3

D d I L

o y 403.80. | 443.80. UER TV VER:SN
4 6 19 63 3 00400 00400 00400 00400
5 6 24 68 3 00500 00500 00500 00500
6 6 24 68 3 00600 00600 00600 00600
8 10 38 88 3 00800 00800 00800 00800
10 10 45 95 3 01000 01000 01000 01000
12 12 53 110 3 01200 01200 01200 01200
14 12 53 110 3 01400 01400 01400 01400
15 12 53 110 3 01500 01500 01500 01500
16 16 63 123 3 01600 01600 01600 01600
18 16 63 123 3 01800 01800 01800 01800
20 20 75 141 3 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20

N-14

({9 <enpu

Steelken N

Fresa frontal, varios labios - Corte al centro

Muilti flute end mill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, multidents - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, multidenti - Taglio al centro

Schaftfraser, Mehrschneiden - Zentrumsschnitt

MHo203y6as KoHUesas hpesa c Mopuyosol pexxyweli 4Hacmeto - LleHmpanbHbiM pesom

Tle

30°
HELIX

HSSE

Co8 | N J|TYP

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - 1

OKpbiTHE

| | DIN DIN DIN DIN
| _— 844-A 844-B 844-A 844-8
E \\g IU NORM NORM NORM NORM
LS \
Brillante DIN Brillante DIN @ DIN & [ DIN
1835-A 1835-B 1835-A 1835-B
Uncoated|| [ | ||Uncoated| | @™ [ — ==
Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue
M3
L
D d | L
. y 1202.80. | 1242.80. [N PIPX:INEPY PR SN
2 6 7 51 4 00200 00200 00200 00200
3 6 8 52 4 00300 00300 00300 00300
4 6 11 55 4 00400 00400 00400 00400
5 6 13 57 4 00500 00500 00500 00500
6 6 13 57 4 00600 00600 00600 00600
7 10 16 66 4 00700 00700 00700 00700
8 10 19 69 4 00800 00800 00800 00800
9 10 19 69 4 00900 00900 00900 00900
10 10 22 72 4 01000 01000 01000 01000
11 12 22 79 4 01100 01100 01100 01100
12 12 26 83 4 01200 01200 01200 01200
13 12 26 83 4 01300 01300 01300 01300
14 12 26 83 4 01400 01400 01400 01400
15 12 26 83 4 01500 01500 01500 01500
16 16 32 92 4 01600 01600 01600 01600
17 16 32 92 4 01700 01700 01700 01700
18 16 32 92 4 01800 01800 01800 01800
19 16 32 92 4 01900 01900 01900 01900
20 20 38 104 4 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20
22 20 38 104 4 02200.20 02200.20 02200.20 02200.20
24 25 45 121 4 02400 02400 02400 02400
25 25 45 121 4 02500 02500 02500 02500
26 25 45 121 4 02600 02600 02600 02600
28 25 45 121 4 02800 02800 02800 02800
30 25 45 121 4 03000 03000 03000 03000
32 32 53 133 6 03200 03200 03200 03200
40 32 63 143 6 04000 04000 04000 04000
N-15

HSSE-Co8



({9 <enpu

Fresa frontal, 4 labios, larga - Corte al centro
4 flute end mill, long - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 4 dents, longue - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 4 denti, lunga - Taglio al centro
Langlochfraser, 4-Schneiden, lang - Zentrumsschnitt

@pe3a 4-x 3y6as KoHYesas ¢ mopyosoli pexxyuiel yacmoto, OJIUHHASA cepus

30°

Co8 HELIX

HSSE ’ SERIE
L

3

N
TYP

Steelken mmm

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne

DIN DIN
844-A 844-B
NORM NORM

{Brillante { DIN l @ DIN
1835-A 1835-B
Uncoated| | [ -

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

M3

D d | L Y4
" » 1203.80.

3 6 12 56 4 00300 00300
4 6 19 63 4 00400 00400
5 6 24 68 4 00500 00500
6 6 24 68 4 00600 00600
7 10 30 80 4 00700 00700
8 10 38 88 4 00800 00800
9 10 38 88 4 00900 00900
10 10 45 95 4 01000 01000
11 12 45 102 4 01100 01100
12 12 53 110 4 01200 01200
13 12 53 110 4 01300 01300
14 12 53 110 4 01400 01400
15 12 53 110 4 01500 01500
16 16 63 123 4 01600 01600
18 16 63 123 4 01800 01800
20 20 75 141 4 02000.20 02000.20
22 20 75 141 4 02200.20 02200.20
24 25 920 166 4 02400 02400
25 25 90 166 4 02500 02500
26 25 90 166 4 02600 02600
28 25 90 166 4 02800 02800
30 25 90 166 4 03000 03000
32 32 106 186 6 03200 03200

N-16

({9 <enpu

Fresa frontal, 4 labios, 45° - Corte al centro

4 flute end mill, 45° - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 4 dents, 45° - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 4 denti, 45°- Taglio al centro
Langlochfréser, 4 Schneiden, 45° - Zentrumsschnitt

Ope3a 4-x 3y6aa KoHyesas ¢ mopyosol pexyujeli 4acmeoto, y201 nodvema cnupanu 45 epad

45°
HELIX

HSSE

Co8

NORM N TYP

{NK

D

S'ZL“_‘BJ {SERIE

I

-

D L 4
k10 hé

4 6 11 55 4
5 6 13 57 4
6 6 13 57 4
7 10 16 66 4
8 10 19 69 4
9 10 19 69 4
10 10 22 72 4
11 12 22 79 4
12 12 26 83 4
13 12 26 83 4
14 12 26 83 4
15 12 26 83 4
16 16 32 92 4
18 16 32 92 4
20 20 38 104 4
22 20 38 104 4
25 25 45 121 4
28 25 45 121 4
30 25 45 121 4

Steelken mmm

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne

DIN
1835-B
(-

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHetve

M3

1442.81.

00400
00500
00600
00700
00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01800
02000.20
02200.20
02500
02800
03000

N-17

HSSE-Co8



({9 <enpu

Fresa frontal, 4 labios, 45° larga - Corte al centro

4 flute end mill, 45 long - Center cut

Fraise cylindrique en bout, 4 dents, 45° longue - Coupe au centre

Fresa cilindriche frontali, 4 denti, 45° lunga - Taglio al centro

Langlochfréser, 4-schneidig, 45° lang - Zentrumsschnitt

Ope3a 4-x 3y6as KoHyesas ¢ mopyosoll pexyujeli 4acmeto, Y201 N00veMa cnupanu 45 2pad, OnuHHaA cepus

HSSE’ o ‘SERIE NK @ 45°
Co8 | INORM| | L TYP HELIX

D d 1 L Y4
k10 hé

4 6 19 63 4
E) 6 24 68 4
6 6 24 68 4
8 10 38 88 4
10 10 45 95 4
12 12 53 110 4
14 12 53 110 4
15 12 53 110 4
16 16 63 123 4
18 16 63 123 4
20 20 75 141 4

Steelken mmm

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne

DIN
1835-B
-

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHetve

M3

1443.81.

00400
00500
00600
00800
01000
01200
01400
01500
01600
01800
02000.20

Fresa frontal, de semidesbaste - Corte al centro
Semi-roughing end mill - Center cut

Fraise cylindrique en bout, semi-finition - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, per semi-sgrossatura — Taglio al centro
Schruppfraser mit Schlichtprofil - Zentrumsschnitt

®pe3a nonyyepHosas ¢ mopyosol pexyujeli 4Hacmoto

HSSE | [ gans ‘SERIE NF @’ 30°
Co8 | INORM|| N TYP HELIX

) ——
™~

D d | L Y4
k12 hé

6 6 13 57 4
8 10 19 69 4
10 10 22 72 4
12 12 26 83 4
14 12 26 83 4
16 16 32 92 4
18 16 32 92 4
20 20 38 104 4
25 25 45 121 4

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

DIN
6535-HB
==

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

M3

1248.81.

00600
00800
01000
01200
01400
01600
01800
02000.20
02500

N-18

({9 <enpu

Fresa frontal de gran desbaste, varios labios

Several flute roughing end mill

Fraise cylindrique ravageuse en bout, multidents

Fresa cilindriche frontali per sgrossatura, multidenti
Schrupp-Mehrzahnfraser

®pe3a MHO203ybas YepHo8as ¢ mopuoeoli pexyuwiel Hacmeto

SERIEJ { NR

HSSE

Co8 | N J|TYP

s

Steelken N

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitne

DIN DIN DIN DIN
844-A 844-B 844-A 844-B
NORM NORM NORM NORM

Brillante DIN Brillante DIN DIN DIN
1835-A 1835-B 1835-A 1835-B
Uncoated|| [T | [ Uncoated | [0 = [

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue

D d I L
o y 206.80. | 246.80. [PLL:3 R H:5 B
6 6 13 57 4 00600 00600 00600 00600
7 10 16 66 4 00700 00700 00700 00700
8 10 19 69 4 00800 00800 00800 00800
9 10 19 69 4 00900 00900 00900 00900
10 10 22 72 4 01000 01000 01000 01000
11 12 22 79 4 01100 01100 01100 01100
12 12 26 83 4 01200 01200 01200 01200
13 12 26 83 4 01300 01300 01300 01300
14 12 26 83 4 01400 01400 01400 01400
15 12 26 83 4 01500 01500 01500 01500
16 16 32 92 4 01600 01600 01600 01600
17 16 32 92 4 01700 01700 01700 01700
18 16 32 92 4 01800 01800 01800 01800
19 16 32 92 4 01900 01900 01900 01900
20 20 38 104 4 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20
22 20 38 104 5 02200.20 02200.20 02200.20 02200.20
24 25 45 121 5 02400 02400 02400 02400
25 25 45 121 5 02500 02500 02500 02500
26 25 45 121 5 02600 02600 02600 02600
28 25 45 121 5 02800 02800 02800 02800
30 25 45 121 5 03000 03000 03000 03000
32 32 53 133 6 03200 03200 03200 03200
40 32 63 143 6 04000 04000 04000 04000
N-19

HSSE-Co8



({9 <enpu

Fresa frontal de desbaste, varios labios, paso fino - Corte al centro
Several flute roughing end mill, fine profile — Center cut

Fraise cylindrique ravageuse, multidents, pas fin - Coupe au centre
Fresa cilindriche multidenti per sgrossatura, passo fine - Taglio al centro
Schrupp-Mehrzahnfréser, feine Teilung - Zentrumsschnitt

®pe3a MHO203ybas YepHosas MesIKo3ybas ¢ mopyosoll pexxyujel 4acmoto

SERIE ‘NRF [@’ 30°J

Co8 N TYP HELIX

HSSE’

™

Steelken N

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - 1

OKpbITUE

DIN DIN DIN DIN
844-A 844-B 844-A 844-B
NORM NORM NORM NORM

Brillante DIN Brillante DIN DIN DIN
1835-A 1835-B 1835-A 1835-B
Uncoated|| [T | [ Uncoated | (0T = (o

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue

M3

D d | L
o , 1206.80. | 1246.80. [RPLL: MR P2 CR:5 B
6 6 13 57 4 00600 00600 00600 00600

7 10 16 66 4 00700 00700 00700 00700
8 10 19 69 4 00800 00800 00800 00800
9 10 19 69 4 00900 00900 00900 00900
10 10 22 72 4 01000 01000 01000 01000
11 12 22 79 4 01100 01100 01100 01100
12 12 26 83 4 01200 01200 01200 01200
13 12 26 83 4 01300 01300 01300 01300
14 12 26 83 4 01400 01400 01400 01400
15 12 26 83 4 01500 01500 01500 01500
16 16 32 92 4 01600 01600 01600 01600
17 16 32 92 4 01700 01700 01700 01700
18 16 32 92 4 01800 01800 01800 01800
19 16 32 92 4 01900 01900 01900 01900
20 20 38 104 4 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20
22 20 38 104 4 02200.20 02200.20 02200.20 02200.20
24 25 45 121 4 02400 02400 02400 02400
25 25 45 121 4 02500 02500 02500 02500
26 25 45 121 4 02600 02600 02600 02600
28 25 45 121 4 02800 02800 02800 02800
30 25 45 121 4 03000 03000 03000 03000
32 32 53 133 6 03200 03200 03200 03200
40 32 63 143 6 04000 04000 04000 04000

N-20

({9 <enpu

Steelken N

Fresa frontal de desbaste, varios labios, paso fino, larga - Corte al centro
Several flute roughing end mill, fine profile, long — Center cut

Fraise cylindrique ravageuse, multidents, pas fin, longue - Coupe au centre
Fresa cilindriche multidenti per sgrossatura, passo fine, lunga — Taglio al centro
Schrupp-Mehrzahnfréser, feine Teilung, lang — Zentrumsschnitt

Dpe3a MHO203ybas HepHOBAS MeTTKO3ybas, OIUHHAS CEpUS C Mopuoeoll pexxyuyeli 4acmoto

30°
HELIX

HSSE

Co8 )| L J|TYP

C2

SERIE’ ‘ NRF

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - 1

OKpbiTHE

DIN DIN DIN DIN
844-A 844-B 844-A 844-B
NORM NORM NORM NORM

Brillante DIN Brillante DIN DIN DIN
1835-A 1835-B 1835-A 1835-B
Uncoated|| [ | |Uncoated! | (I = e

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - Mpumetenue

M3

D d | L
o y 1207.80. | 1247.80. {RPLVAIREPL X TR
6 6 24 68 4 00600 00600 00600 00600

7 10 30 80 4 00700 00700 00700 00700
8 10 38 88 4 00800 00800 00800 00800
9 10 38 88 4 00900 00900 00900 00900
10 10 45 95 4 01000 01000 01000 01000
11 12 45 102 4 01100 01100 01100 01100
12 12 53 110 4 01200 01200 01200 01200
13 12 53 110 4 01300 01300 01300 01300
14 12 53 110 4 01400 01400 01400 01400
15 12 53 110 4 01500 01500 01500 01500
16 16 63 123 4 01600 01600 01600 01600
17 16 63 123 4 01700 01700 01700 01700
18 16 63 123 4 01800 01800 01800 01800
19 16 63 123 4 01900 01900 01900 01900
20 20 75 141 4 02000.20 02000.20 02000.20 02000.20
22 20 75 141 4 02200.20 02200.20 02200.20 02200.20
24 25 90 166 4 02400 02400 02400 02400
25 25 90 166 4 02500 02500 02500 02500
26 25 90 166 4 02600 02600 02600 02600
28 25 90 166 4 02800 02800 02800 02800
30 25 90 166 4 03000 03000 03000 03000
32 32 106 186 6 03200 03200 03200 03200

N-21

HSSE-Co8



({9 <enpu

Fresa frontal de desbaste, varios labios, paso extra fino - Corte al centro

Several flute roughing end mill, extra fine profile — Center cut

Fraise cylindrique ravageuse, multidents, pas extra fin - Coupe au centre

Fresa cilindriche per sgrossatura, multidenti, passo extra fine - Taglio al centro
Schrupp-Mehrzahnfréser, extra feine Teilung - Zentrumsschnitt

Dpe3a MHO203y6as YepHOBAsA SIKCMPamesikoybas ¢ mopyosoli pexyuweli 4acmeto

SERIE ‘NRFF [@ 30°J

Co8 N TYP HELIX

HSSE’

: L

= | m%g;

@

D d 1 L Y4
k12 h6

5 6 13 57 4
6 6 13 57 4
8 10 19 69 4
10 10 22 72 4
12 12 26 83 4
14 12 26 83 4
16 16 32 92 4
18 16 32 92 4
20 20 38 104 4
25 25 45 121 5
28 25 45 121 5
32 32 53 133 6

Steelken mmm

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

DIN
844-A

NORM

DIN
844-B

NORM

B

|

DIN
1835-B
==

@

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

1506.81. 1546.81.
00500 00500
00600 00600
00800 00800
01000 01000
01200 01200
01400 01400
01600 01600
01800 01800

02000.20 02000.20
02500 02500
02800 02800
03200 03200

N-22

({9 <enpu

Fresa frontal, varios labios - Cono Morse

Multi flute end mill - Morse taper

Fraise cylindrique en bout, multidents - Cone Morse
Fresa cilindriche frontali, multidenti - Cono Morse
Schaftfraser, Mehrschneiden - Morsekegel

®pe3a MHO203ybasi, X60CMOBUK ¢ KOHycom Mop3e

DIN o
oIN SERIE{ N 30
TYP

HSSE

Co8 | INORM|| N HELIX

|

Steelken mmm

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

" DIN
Brillante 228-A
Uncoated —

M3

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lMpumetenue

D (o] | L z

o 212.80.
14 2 26 111 4 01400
15 2 26 111 4 01500
16 2 32 117 4 01600
18 2 32 117 4 01800
20 2 38 123 4 02000
22 2 38 123 6 02200
24 3 45 147 6 02400
25 3 45 147 6 02500
26 3 45 147 6 02600
28 3 45 147 6 02800
30 3 45 147 6 03000
32 4 53 178 6 03200
34 4 53 178 6 03400
36 4 53 178 6 03600
38 4 63 188 6 03800
40 4 63 188 6 04000
45 4 63 188 8 04500
50 5 75 233 8 05000
63 5 90 248 8 06300

N-23

HSSE-Co8



(L@ KENDU Steelken mmm (KQ KENDU Steelken mmm
Fresa frontal, varios labios, larga - Cono Morse Fresa frontal de gran desbaste, varios labios - Cono Morse
Multi flute end mill, long - Morse taper Several flute roughing end mill - Morse taper
Fraise cylindrique en bout, multidents, longue - Cne Morse Fraise cylindrique ravageuse en bout, multidents — Cone Morse
Fresa cilindriche frontali, multidenti, lunga - Cono Morse Fresa cilindriche frontali per sgrossatura, multidenti - Cono Morse
Schaftfraser, Mehrschneiden, lang - Morsekegel Schrupp-Mehrzahnfraser - Morsekegel
®pe3a MH0203y6as, ONUHHASA cepus, X80CMOBUK € KoHycom Mop3e ®pe3a MHO203y6as 4epHOBAsA, X80OCMOBUK C KOHycom Mop3e
HSSE’ e ‘SERIE N 30° HSSE | | gas's | [SERIE| [ NR 30°
Co8 JINORM/| L J|TYP HELIX Co8 |INORM/| N J|TYP HELIX
L ) L
‘ A | Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne ‘ 2 | Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTne
= Brillante DIN J Brillante DIN
228-A 7 o 228-A
1 i e TS | e ) e
Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHetve Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - MpumeHetve
o S vl
D cM I L Y4 D cM 1 L 4
o 213.80. o 216.80.
16 2 63 148 4 01600 14 2 26 111 4 01400
18 2 63 148 4 01800 15 2 26 11 4 01500
20 2 75 160 4 02000 16 2 32 117 4 01600
22 2 75 160 6 02200 18 2 32 117 4 01800
24 3 20 192 6 02400 20 2 38 123 4 02000
25 3 20 192 6 02500 22 2 38 123 5 02200
26 3 20 192 6 02600 24 3 45 147 5 02400
28 3 20 192 6 02800 25 3 45 147 5 02500
30 3 20 192 6 03000 26 3 45 147 5 02600
32 4 106 231 6 03200 28 3 45 147 5 02800
36 4 106 231 6 03600 30 3 45 147 5 03000
40 4 125 250 6 04000 32 4 53 178 6 03200
45 4 125 250 8 04500 34 4 53 178 6 03400
50 5 150 308 8 05000 36 4 53 178 6 03600
63 5 180 338 8 06300 38 4 63 188 6 03800
40 4 63 188 6 04000
45 4 63 188 6 04500
50 5 75 233 8 05000
63 5 90 248 8 06300

N-24 N-25

HSSE-Co8



({9 <enpu

Fresa frontal de gran desbaste, varios labios, larga - Cono Morse

Several flute roughing end mill, long - Morse taper

Fraise cylindrique ravageuse en bout, multidents, longue - Céne Morse
Fresa cilindriche frontali per sgrossatura, multidenti, lunga - Cono Morse
Schrupp-Mehrzahnfréser, lang - Morsekegel

Mpe3a MHO203y6as YepHOBAs, OJIUHHAA Cepus, X8OCMOBUK ¢ KOHycom Mop3e

HSSE | | gasts | [SERIE| | NR 30°
Co8 | INORM/ | L TYP HELIX

Steelken mmm

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

" DIN
Brillante 228-A
Uncoated P—

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lMpumeteHue

D cm | L 4

o 217.80.
16 2 63 148 4 01600
18 2 63 148 4 01800
20 2 75 160 4 02000
22 2 75 160 5 02200
24 3 90 192 5 02400
25 3 90 192 5 02500
26 3 90 192 5 02600
28 3 90 192 5 02800
30 3 90 192 5 03000
32 4 106 231 6 03200
36 4 106 231 6 03600
40 4 125 250 6 04000
45 4 125 250 6 04500
50 5 150 308 8 05000
63 5 180 338 8 06300

N-26

({9 <enpu

Fresa frontal con ranura transversal
Shell mill with cross slot

Fraise trou lisse avec rainure trasversale
Fresa frontali con cava trasversale
Walzenstirnfraser mit Quernute

®pe3a mopyos8o-yuauHopu4yeckas

|~ OO

1

L

i
L]

HSSE
Co8

e

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - MokpbiTue

. DIN DIN
Bnllantel 1880 & 1880
Uncoated NORM NORM

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

M3

D d A Y4

” . 232.80.

40 16 32 6 04000

50 22 36 8 05000 05000
63 27 40 8 06300 06300
80 27 45 10 08000 08000
100 32 50 12 10000 10000

Fresa frontal de desbaste con ranura transversal
Roughing shell mill with cross slot

Fraise d'ébauche trou lisse avec rainure trasversale
Fresa frontali per sgrossatura con cava trasversale
Schruppwalzenstirnfraser mit Quernute

®pe3a mopyo8o-yunuHOpUYECKas 4epHo8as

HSSE NR 30°
= =) OO

s

Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

. DIN DIN
Brlllantel 1880 (@ ( 1880
Uncoated NORM NORM

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

M3

D d A Z

o o 236.80.

40 16 32 6 04000

50 22 36 8 05000 05000
63 27 40 8 06300 06300
80 27 45 8 08000 08000
100 32 50 10 10000 10000

N-27

Steelken mmm

HSSE-Co8



({9 <enpu

Fresa frontal de desbaste, paso fino, con ranura transversal

Roughing shell mill, fine profile, with cross slot

Fraise d’ébauche trou lisse - Ravageuse, pas fin, avec rainure trasversale
Fresa frontali per sgrossatura, passo fine, con cava trasversale
Schruppwalzenstirnfraser, feine Teilung, mit Quernute

Dpe3a mopy08o-YuUAUHOPUYECKAS YepHOB8AS, MesIKo3y6as

HSSE NRF 30°
= g (o)

TYP
D Recubrimiento - Coating - Revétu - Rivestimento - Beschichtung - Mokpbitue

Steelken mmm

. DIN DIN
Brillante 1880 1880
<[ E% Uncoated| |NORM NORM

Aplicaciones - Application - Application - Anwendung - Applicazione - lpumetenue

M3

e

D d A Y4

- . 1236.80.

40 16 32 6 04000

50 22 36 8 05000 05000
63 27 40 8 06300 06300
80 27 45 8 08000 08000
100 32 50 10 10000 10000

N-28



